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Oberfl ächenbearbeitung

Schleifscheibenabrichter auf S. 3993M-Schleifmittel ab S. 401

Lamellen-Schleifstifte auf S. 404 Rund- und Topfbürsten ab S. 407 Beizreinigungsgeräte ab S. 409

Beizprodukte ab S. 412 Düsenschutz-Produkte ab S. 415 Dichtprüfmittel auf S. 417

Kühlmittel auf S. 420 Reiniger auf S. 421 Klebstoffe ab S. 423
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EUROFLEX-Schleifmittel ab S. 397

NEUNEU
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SICHERHEIT BEIM SCHLEIFEN – Anwendertipps
• Scheibe mit Ring zum Winkelschleifer 

einlegen  

• Nur intakte Originalfl ansche verwenden; 

Flansche dürfen keine Grate aufweisen. 

Herstellerhinweise beachten! 

• Passende Scheibe verwenden. Die Umdre-

hungszahl der Winkelschleifer darf die 

An gaben auf der Scheibe nicht überschreiten 

• Winkelschleifer mit Schutz verwenden

• Schutzbrille und Schutz kleidung tragen

• Oszillierend trennen ( Maschine in Schnitt-

richtung hin und her bewegen)

• Handschleifmaschinen so führen, dass der 

Funkenfl ug vom Körper des Benutzers weg

 gerichtet ist, und die Maschine durch die 

eigene Drehrichtung ins Material läuft 

• Mit Trennscheiben nicht schruppen

• Scheibe nicht verklemmen – Scheibe gerade 

in den Trennspalt führen 

• Nicht drücken, das Gewicht der Maschine 

reicht in der Regel 

• Beim Schruppen darf der Anstellwinkel nicht 

unter 30° liegen 

• Verwendungseinschränkungen und Pikto-

gramme auf den Etiketten beachten

• Beachtung der Farbstreifen auf dem Etikett 

rot = 80m/s grün = 100 m/s.

Diese Arbeitsgeschwindigkeiten dürfen nicht 

überschritten werden! 

• Darauf achten, dass das Werkstück absolut 

fest gespannt ist! Flattern des Werkstücks 

vermeiden 

• Im Bereich des Funkenfl ugs dürfen keine 

brennbaren Materialien sein 

• Winkelschleifer erst ablegen, wenn er 

vollständig zum Stillstand gekommen ist

• Bei keramisch gebundenen Schleifscheiben 

vor dem Aufspannen eine Klangprobe 

durchführen. Scheibe darf nicht „ scheppern“, 

sondern muss festen Klang aufweisen. 

Scheibe nur leicht anschlagen!

• Verfallsdatum auf der Scheibe beachten 

(3 Jahre) (Nach diesem Datum sollte die 

Scheibe nicht mehr eingesetzt werden).

ALLGEMEINE HINWEISE 
ZUM GEBRAUCH VON SCHLEIFMITTELN

Metall-
bearbeitung 

Edelstahl-
bearbeitung

Gehörschutz
tragen!

Schruppen

Mundschutz
tragen!

Keine beschädigte
Scheibe verwenden!

Schutzbrille
tragen!

Stationäres 
Trennen

Sicherheits-
hinweise beachten!

Nicht 
Schruppen! 

Arbeitshandschuhe
tragen!

QUALITÄTSKONTROLLE 

– Sicherheit hat höchste Priorität!
Folgende Vorschriften, Richtlinien und Normen werden bei der Produktion 

unserer Scheiben ein gehalten:

EN 12 413 / EN 13 236 / EN 13 743 

Europäische Normen

DIN 69 107

Deutsches Institut für Normung e.V.

Toleranzen bei Schleifmitteln

DIN EN ISO 9001

International anerkanntes 

Qualitätsmanagementsystem 

für  Industriebetriebe

Praktische Tipps für den 

Umgang mit Winkelschleifern 

fi nden Sie hier:

Zusätzlich werden folgende 

interne Prüfungen durchgeführt:

Sprengtest:

Täglich 1‰ der Tagesproduktion (ca. 200 Stück)

Leistungstest:

Tägliche Standzeittests

Endkontrolle:

Stichprobenartige Kontrollen 

bzgl. Seiten-, Höhen- und Plan anschlag

Bruchtest:

Bei Diamantscheiben automa tischer Abbruchtest 

jedes lasergeschweißten Segmentes

Endabnahme:

100% Sichtkontrolle vor dem Ver packen

iINFO
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Anwendung: Allgemeiner Einsatz bei Bau-, Konstruktions- und Werkzeugstählen

Ausführung: Mittelharte Ausführung für kühlen, schnellen Schnitt • Faserstoffverstärkte 
Kunstharzbindung • Entsprechen den oSa Sicherheitsrichtlinien gemäß EN 12413  
• Hohe Zerspanungsleistung und Standzeit • Max. Arbeitsgeschwindigkeit: 80 m/s  
• VE = 25 Stück

EUROFLEX® Trennscheiben "CLASSIC" - Stahl/Metall

Art.-Nr. Scheiben-Ø x Stärke Bohrung Ausführung VE

mm mm

S 708 001 115 x 3 22.23 gekröpft 25

S 708 002 125 x 3 22.23 gekröpft 25

S 708 006 230 x 3 22.23 gerade 25

Anwendung: Zum Trennen rost- und säurebeständiger Stähle, GX- Stähle, Federstähle, 
Bau- und Werkzeugstähle • Besonders im Rohr leitungs- und Apparatebau

Ausführung: Harte, eisen- und schwefelfreie Trennscheiben mit faserstoffverstärkter 
Kunstharzbindung • Entsprechen den oSa Sicherheitsrichtlinien gemäß EN 12413  
• Schnelles, präzises, müheloses, zeit- und kostensparendes Arbeiten • Max. Arbeits- 
geschwindigkeit: 80 m/s • VE = 25 Stück 

EUROFLEX® Trennscheiben "CLASSIC" - extradünn, Stahl/INOX

Art.-Nr. Scheiben-Ø x Stärke Bohrung Ausführung VE

mm mm

S 708 009 115 x 0,8 22.23 gerade 25

S 708 010 125 x 0,8 22.23 gerade 25

S 708 011 115 x 1,0 22.23 gerade 25

S 708 012 125 x 1,0 22.23 gerade 25

S 708 016 230 x 1,9 22.23 gekröpft 25

Anwendung: Zum Trennen rost- und säurebeständiger Stähle, GX-Stähle, Federstähle, 
Bau- und Werkzeugstähle • Besonders im Rohrleitungs- und Apparatebau

Ausführung: Harte, eisen- und schwefelfreie Trennscheiben mit faserstoffverstärkter 
Kunstharzbindung • Entsprechen den oSa Sicherheitsrichtlinien gemäß EN 12413  
• Schnelles, präzises, müheloses, zeit- und kostensparendes Arbeiten • Max. 80 m/s  
• LTP-Dosen mit Frischeversiegelung wahlweise mit 10, bzw. 25 Scheiben 

EUROFLEX® Trennscheiben "CLASSIC" - Stahl/INOX, LTP-Dose

Art.-Nr. Scheiben-Ø x Stärke Bohrung Ausführung Inhalt

mm mm Stück

S 708 102 115 x 1,0 22.23 gerade 25

S 708 103 125 x 1,0 22.23 gerade 25

Anwendung: Rohrleitungs- und Pipelinebau, Schiffswerften, Metallbau, Gießereien, 
Nutzfahrzeugbau, Stahl- und Anlagenbau, Kranbau, Baumaschinenhersteller

397

Ausführung: Kühler Schliff ohne Blauverfärbung • Herausragende Lebensdauer, weniger 
Scheibenverbrauch • Laufruhig und geschmeidig, angenehmes Handling • Entsprechen 
den oSa Sicherheitsrichtlinien gemäß EN 12413 • Max. 80 m/s • VE = 25 Stück 

7

EUROFLEX® "Ceramaxx Longlife" Trennscheiben, Stahl/INOX

Oberflächenbearbeitung

Art.-Nr. Scheiben-Ø x Stärke Bohrung Ausführung VE

mm mm

S 708 050 115 x 1,2 22.23 gerade 25

S 708 051 125 x 1,2 22.23 gerade 25

Anwendung: Allgemeiner Einsatz bei Bau-, Konstruktions- und Werkzeugstählen

Ausführung: Gekröpfte, mittelharte Ausführung • Faserstoffverstärkte Kunstharz- 
bindung • Entsprechen den oSa Sicherheitsrichtlinien gemäß EN 12413 • Hohe Zerspan-
leistung, Kantenfestigkeit und Standzeit • Max. Arbeitsgeschwindigkeit: 80m/s  
• VE = 10 Stück

EUROFLEX® Schruppscheiben "CLASSIC" - Stahl/Metall

Art.-Nr. Scheiben-Ø x Stärke Bohrung Ausführung VE

mm mm

S 708 031 115 x 6 22.23 gekröpft 10

S 708 032 125 x 6 22.23 gekröpft 10

S 708 036 230 x 6 22.23 gekröpft 10

7
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Anwendung: Ideal für Anwendungen mit hohem Anpressdruck, wie z. B. zum Entfernen von 
Schweißnähten und -buckeln, beim Entgraten und beim Verrunden von scharfen Kanten und 
Ecken. Geeignete Werkstoffe: Rostfreier Stahl, legierter und nicht legierter Stahl, Gusseisen 
und Titan 

Ausführung: Hochleistungs-Lamellenschleifscheiben aus Zirkonkorund, eisen- 
und  schwefelfrei • Gerade  Ausführung • Mit Fiberglasträger • Entsprechen den
oSa Sicherheits richtlinien gemäß EN 12413 • Sowohl im Flächen- wie im Kantenschliff 
anwendbar – Hervorragende Standzeit, aggressive Abtragsleistung, optimale Wirtschaft-
lichkeit 

EUROFLEX® Lamellenschleifscheiben "HEAVY DUTY", gerade 

Art.-Nr. Scheiben-Ø Korn Bohrung VE

mm mm

S 708 424 125 40 22.23 10

S 708 426 125 60 22.23 10

S 708 428 125 80 22.23 10

Anwendung: Ideal für Anwendungen mit hohem Anpressdruck, wie z. B. zum Entfernen von 
Schweißnähten und -buckeln, beim Entgraten und beim Verrunden von scharfen Kanten 
und Ecken. Geeignete Werkstoffe: Rostfreier Stahl, legierter und nicht legierter Stahl, Guss-
eisen und Titan 

Ausführung: Hochleistungs-Lamellenschleifscheiben aus Zirkonkorund, eisen- und 
schwefelfrei • Schräge/konische Ausführung • Mit Fiberglasträger • Entsprechen den
oSa Sicherheitsrichtlinien gemäß EN 12413 • Sowohl im Flächen- wie im Kantenschliff 
anwendbar – Hervorragende Standzeit, aggressive Abtragsleistung, optimale 
Wirtschaftlichkeit 

EUROFLEX® Lamellenschleifscheiben "HEAVY DUTY", schräg 

Art.-Nr. Scheiben-Ø Korn Bohrung VE

mm mm

S 708 324 125 40 22.23 10

S 708 326 125 60 22.23 10

S 708 328 125 80 22.23 10

7
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Anwendung: Zur Bearbeitung von Edel-, Bau-, Werkzeugstählen, NE-Metallen, Kunststoffen 
und  Spachtel massen • Zum Verputzen von Schweißnähten, Entfernen von Graten, Anfasen 
und Entrosten 

Ausführung: Zirkonkorund-Lamellenschleifscheiben mit gutem Preis-Leistungsverhältnis, 
eisen- und schwefelfrei • Gerade Ausführung • Tragekörper aus Glasfasergewebe
• Entsprechen den oSa Sicherheitsrichtlinien gemäß EN 12413 • Hohe Standzeit und 
hohe Stabilität auch beim Kantenschliff • Vibrations- und geräuscharm • Max. Arbeits-
geschwindigkeit: 80 m/s • VE 10 Stück 

EUROFLEX® Lamellenschleifscheiben "CLASSIC", gerade 

Art.-Nr. Scheiben-Ø Korn Bohrung VE

mm mm

S 708 224 125 40 22.23 10

S 708 226 125 60 22.23 10

S 708 228 125 80 22.23 10

Anwendung: Zur Bearbeitung von Edel-, Bau-, Werkzeugstählen, NE-Metallen, Kunststoffen 
und Spachtelmassen • Zum Verputzen von Schweißnähten, Entfernen von Graten, Anfasen 
und Entrosten 

Ausführung: Zirkonkorund-Lamellenschleifscheiben mit gutem Preis-Leistungsverhältnis, 
eisen- und schwefelfrei • Konische Ausführung • Tragekörper aus Glasfasergewebe
• Entsprechen den oSa Sicherheitsrichtlinien gemäß EN 12413 • Hohe Standzeit und 
hohe Stabilität auch beim Kantenschliff • Vibrations- und geräuscharm • Max. Arbeits-
geschwindigkeit: 80 m/s 

EUROFLEX® Lamellenschleifscheiben "CLASSIC", schräg 

Art.-Nr. Scheiben-Ø Korn Bohrung VE

mm mm

S 708 124 125 40 22.23 10

S 708 126 125 60 22.23 10

S 708 128 125 80 22.23 10
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Ausführung: Schleifrollen aus U-förmigen Zahnscheiben

Ersatzrollen für Schleifscheibenabrichter

Art.-Nr. Größe Abrichtbreite

mm

S 783 620 0 12

S 783 621 1 24

S 783 622 2 50

Ausführung: Kombination aus hartem, offenen Trägermaterial und aggressivem Schleif-
mittel auf einem starren Träger aus Fiberglas - endlose Nylonfasern mit eingearbeitetem 
Siliciumcarbid • Schleifkorn gleichmäßig in der gesamten Materialdicke verteilt  
• Offene Struktur verhindert ein Zusetzen, Scheibe kann bei Bedarf mit Druckluft gereinigt 
werden • Es werden keine Verschmutzungen auf der Oberfläche zurückgelassen

Anwendung: Für die Anwendung auf Winkelschleifern • Zum mechanischen  Abbeizen 
aller Arten von Schweißnähten, zum raschen Entfernen von Oxiden, Zinkspat, Lacken oder 
anderen zusetzenden Materialien

Grobreinigungsscheiben für Winkelschleifer

Art.-Nr. Abmessung Ø x B Bohrung Drehzahl empf. VE

mm mm min-1

S 790 344 115 x 13 22,23 8600 10

S 790 345 125 x 13 22,23 7800 10

Ausführung: Für die Aufnahme von Grobreinigungscheiben 

Aufnahmedorne

Art.-Nr. Aufnahme Schaft-Ø Spannscheiben

mm mm

S 790 303 für 100/150/200 mm 6 24/49/75

S 790 304 für 200 mm 8 39/49/75

399
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Anwendung: Zum Begradigen und Schärfen von Schleifscheiben

Ausführung: Schleifrollen aus U-förmigen Zahnscheiben • Stabiler Handgriff aus Holz  
• Zähne speziell gehärtet, dadurch geringe Abnutzung • Rollen leicht auswechselbar  
• Achse mit Druckschmiernippel • Schutzblech verhindert das Herausschleudern von 
Schleifkörnern und das Sprühen von Funken

Schleifscheibenabrichter

Art.-Nr. Größe Abrichtbreite Länge

mm mm

S 783 610 0 12 285

S 783 611 1 24 435

S 783 612 2 50 435

Art.-Nr. Abmessung Ø x B Bohrung Drehzahl empf. VE

mm mm min-1

S 790 323 100 x 13 13 6000 10

S 790 326 150 x 13 13 4100 10

S 790 328 200 x 13 13 3050 10

Anwendung: Für die Anwendung auf Handbohrmaschinen und biegsamen Wellen  
• Zum mechanischen Abbeizen aller Arten von Schweißnähten, zum raschen Entfernen  
von Oxiden, Zinkspat, Lacken oder  anderen zusetzenden Materialien

Ausführung: Kombination aus weichem, offenen Trägermaterial und aggressivem  
Schleifmittel – endlose Nylonfasern mit eingearbeitetem Siliciumcarbid • Schleifkorn 
gleichmäßig in der gesamten Materialdicke verteilt • Offene Struktur verhindert ein  
Zusetzen, Scheibe kann bei Bedarf mit Druckluft gereinigt werden • Es werden keine  
Verschmutzungen auf der Oberfläche zurückgelassen

Grobreinigungsscheiben
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Anwendung: Für den Einsatz von 3M™ Cubitron™ II Fiber-Schleifscheiben 
auf Winkelschleifern

Ausführung: Aus hochwertigem Material mit Rippendesign speziel für 3M™ Cubitron™ 
II-Fiberscheiben • In harter oder weicher Ausführung lieferbar

3M™ Stützteller für Fiber-Schleifscheiben

Art.-Nr. Scheiben-Ø Gewinde Ausführung VE

mm

S 790 430 115 M 14 hart 1

S 790 435 125 M 14 hart 1

S 790 440 180 M 14 hart 1

7

Art.-Nr. Scheiben-Ø Gewinde

mm

S 790 220 115 M 14

S 790 230 125 M 14

Art.-Nr. Rollenbreite Rollenlänge Korn

mm m

S 790 052 115 10 A coarse

S 790 053 115 10 A medium

S 790 054 115 10 A fine

S 790 055 115 10 A very fine

Anwendung: Per Hand oder maschinell einsetzbar • Zum Reinigen von Teilen mit unregel-
mäßigem Profil, Entfernen von Oxid-, Fett- und Lackschichten • Für die Bearbeitung von 
Normal- und Spezialstahl, NE-Metall, Fiberglas, Kunststoff etc.

Ausführung: Aus Nylonfasern • Schleifvlies mit Schleifkorn aus Aluminiumoxid  
• Hochwertiges Schleifkorn für exzellente Oberflächen beim Feinschleifen gleichmäßig auf 
dem Trägermaterial verteilt • Flexibel, handlich und passt sich der Oberfläche des Werk-
stückes an • Offene Struktur verhindert ein Zusetzen des Vlies  
• Leicht mit Druckluft oder Wasser zu reinigen

Schleifvlies-Rollen

Anwendung: Zum Einsatz auf Winkelschleifern als Stützteller für Klett-Haftscheiben

Ausführung: Mit Klettbefestigung • Hochbelastbar, flexibel und verschleißfest

Stützteller für Klett-Reinigungsscheiben

Art.-Nr. Abmessung (L x B) Korn VE

mm

S 790 143 152 x 229 A medium 20

S 790 144 152 x 229 A fine 20

S 790 145 152 x 229 A very fine 20

Anwendung: Per Hand oder maschinell einsetzbar • Zum Reinigen von Teilen mit unregel-
mäßigem Profil, Entfernen von Oxid-, Fett- und Lackschichten • Für die Bearbeitung von 
Normal- und Spezialstahl, NE-Metall, Fiberglas, Kunststoff etc.

Ausführung: Aus Nylonfasern • Hochwertiges Schleifvlies mit Schleifkorn aus Aluminium-
oxid • Schleifkorn für exzellente Oberflächen beim Feinschleifen gleichmäßig auf dem 
Trägermaterial verteilt • Flexibel, handlich und passt sich der Oberfläche des Werkstückes 
an • Offene Struktur verhindert ein Zusetzen der Pads • Leicht mit Druckluft oder Wasser 
zu reinigen

Schleifvlies-Handpads

Art.-Nr. Scheiben-Ø Korn VE

mm

S 790 222 115 A coarse 20

S 790 223 115 A medium 20

S 790 225 115 A very fine 20

S 790 232 125 A coarse 20

S 790 233 125 A medium 20

S 790 235 125 A very fine 20

Anwendung: Für die Bearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl, Aluminium, Titan, Fiberglas,  
Plastik etc.

Ausführung: Schleifscheiben mit Kletthaftsystem • Endlose Nylonfasern mit ein-
gearbeitetem Korundschleifkorn • Schnelle aggressive Schleifwirkung und leistungsstark 
im Abtransport des abgetragenen Materials • Offene Struktur verhindert ein Zusetzen der 
Schleifscheibe und hinterläßt keine Verschmutzungen auf der Oberfläche

Klett-Reinigungsscheiben
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Anwendung: Für den Einsatz auf Winkelschleifern • Für Abtragsarbeiten und die Schweiß-
nahtbearbeitung im Behälter- und Gehäusebau, der Blechbearbeitung an Baustahl und 
NE-Metallen

Ausführung: Vulkanfiberunterlage mit halboffener Cubitron™ II Keramikkorn- Bestreuung 
in Vollkunstharzbindung • Cubitron™ II Keramikkorn ist ein präzisionsgeformtes,  geometrisch 
völlig identisches Keramikkorn mit selbst schärfender Wirkung • Sehr kühler, schnellster Schliff 
bei maximaler Abtragleistung  • Bearbeitete Oberflächen sind gleichmäßig und gratarm 
• Durch die definierte Korngröße und -geometrie wird die nächst gröbere Körnung in der 
Abtragleistung mit eingeschlossen 

Fiber-Schleifscheiben 3M™ Cubitron™ II 982C

Präzisionsgeformtes 
 Cubitron™ II-Schleifkorn

Art.-Nr. Scheiben-Ø Korn Bohrung VE

mm mm

S 790 400 115 36+ 22 25

S 790 401 115 60+ 22 25

S 790 402 115 80+ 22 25

S 790 403 125 36+ 22 25

S 790 404 125 60+ 22 25

S 790 405 125 80+ 22 25

S 790 406 180 36+ 22 25

S 790 407 180 60+ 22 25

S 790 408 180 80+ 22 25

S 790 403 125 36+ 22 25

Präzisionsgeformtes 
 Cubitron™ II-Schleifkorn

Anwendung: Zum Trennen von Bau- und Edelstahl sowie NE-Metallen

Ausführung: Gerade Trennscheiben mit Cubitron™ II Keramikkorn in Vollkunstharz-
bindung • Cubitron™ II Keramikkorn ist ein präzisionsgeformtes, geometrisch völlig 
identisches Keramikkorn mit selbst schärfender Wirkung • Sehr kühler, schnellster Schnitt  
• Bearbeitete Oberflächen sind gratarm • Entsprechen den oSa-Sicherheitsrichtlinien gemäß 
EN 12413

Trennscheiben 3M™ Cubitron™ II

Art.-Nr. Scheiben-Ø x Stärke Bohrung Drehzahl max. VE

mm mm min-1

S 708 615 115 x 1,0 22,23 13200 25

S 708 625 125 x 1,0 22,23 12000 25

S 708 626 125 x 1,6 22,23 12000 25

S 708 630 230 x 2,5 22,23 6650 25

Präzisionsgeformtes 
 Cubitron™ II-Schleifkorn

Anwendung: Für den universellen Einsatz an Stahl, Edelstahl und Bunt-Metallguss, 
besonders bei Seitenschliff, Anfasen und der Schweißnahtbearbetung

Ausführung: Gekröpfte Ausführung mit Cubitron™ II Keramikkorn in faserstoffver-
stärkter Kunstharzbindung • Cubitron™ II Keramikkorn ist ein präzisionsgeformtes, 
geometrisch völlig identisches Keramikkorn mit selbst schärfender Wirkung • Sehr kühler, 
schnellster Schnitt  • Bearbeitete Oberflächen sind gratarm • Gefertigt nach EN 12413 mit 
oSa-Kennzechnung

Schruppscheiben 3M™ Cubitron™ II

Art.-Nr. Scheiben-Ø x Stärke Bohrung Drehzahl max. VE

mm mm min-1

S 708 125 125 x 7,0 22,23 12250 10

S 708 180 180 x 7,0 22,23 8500 10

S 708 230 230 x 7,0 22,23 13200 10

401
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Fiber-Schleifscheiben 3M™ 787C

Ausführung: Für den täglichen Gebrauch von Fiberscheiben, ohne dabei Kompromisse in 
Leistung und Wirtschaftlichkeit einzugehen • Erzielt bis Körnung 120+ exzellente Stand-
zeiten und Abtragsergebnisse für den Edelstahlbereich - besonders bei niedrigem und 
mittlerem Druck • Besondere Konstruktion für eine niedrige Temperaturentwicklung bei den 
bekannten, schlecht wärmeleitenden Edelstählen

Art.-Nr. Scheiben-Ø Korn Bohrung VE

mm mm

S 790 410 115 36+ 22 25

S 790 411 115 60+ 22 25

S 790 412 115 80+ 22 25

S 790 413 115 120+ 22 25

S 790 414 125 36+ 22 25

S 790 415 125 60+ 22 25

S 790 416 125 80+ 22 25

S 790 417 125 120+ 22 25

S 790 418 180 36+ 22 25

S 790 419 180 60+ 22 25

S 790 420 180 80+ 22 25

S 790 421 180 120+ 22 25

7
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Anwendung: Zur Bearbeitung von Stahl und Edelstahl im Apparate- und Behälterbau,  
im Geländerbau und der Instandhaltung

Ausführung: Konische Ausführung • Cubitron™ II Keramikkorn, ein präzisionsgeformtes, 
geometrisch völlig identisches Keramikkorn mit selbst schärfender Wirkung • Kühler Schliff, 
reduzierte Wärmeentwicklung • Bearbeitete Oberflächen sind gratarm • Gefertigt nach  
EN 12413 mit oSa-Kennzechnung

Lamellenschleifscheiben 3M™ Cubitron™ II

Art.-Nr. Scheiben-Ø Korn Bohrung VE

mm mm

S 708 524 115 40+ 22.23 10

S 708 526 115 60+ 22.23 10

S 708 528 115 80+ 22.23 10

S 708 534 125 40+ 22.23 10

S 708 536 125 60+ 22.23 10

S 708 538 125 80+ 22.23 10

S 708 544 180 40+ 22.23 10

S 708 546 180 60+ 22.23 10

S 708 548 180 80+ 22.23 10

Anwendung: Zur Bearbeitung von Stahl und Edelstahl im Apparate- und Behälterbau,  
im Geländerbau und der Instandhaltung

Ausführung: Flache Ausführung • Cubitron™ II Keramikkorn, ein präzisionsgeformtes, 
geometrisch völlig identisches Keramikkorn mit selbst schärfender Wirkung • Kühler Schliff, 
reduzierte Wärmeentwicklung • Bearbeitete Oberflächen sind gratarm • Gefertigt nach  
EN 12413 mit oSa-Kennzechnung

Lamellenschleifscheiben 3M™ Cubitron™ II

Art.-Nr. Scheiben-Ø Korn Bohrung VE

mm mm

S 708 554 115 40+ 22.23 10

S 708 556 115 60+ 22.23 10

S 708 558 115 80+ 22.23 10

S 708 564 125 40+ 22.23 10

S 708 566 125 60+ 22.23 10

S 708 568 125 80+ 22.23 10

S 708 574 180 40+ 22.23 10

S 708 576 180 60+ 22.23 10

S 708 578 180 80+ 22.23 10

Verwendung: Einsatz auf Geradschleifern oder flexiblen Wellen ohne weiteres Zubehör.  
Auf nahezu allen Materialien bei höchstmöglicher Arbeitssicherheit. Zum Entfernen von Rost, 
Kleberesten, Farbe, leichten Kratzern und Grat sowie zum Überblenden, Finishen, Polieren, 
Reinigen und Entgraten. Die Drehrichtung ist zu beachten

Ausführung: Spezialreinigungs-Scheiben mit einem Gemisch aus präzisionsgeformtem 
Keramikkorn und Aluminiumoxid für eine sehr hohe Standzeit • Extrem flexibel und 
anpassungsfähig • Besteht aus einzelnen Segmenten (ca. 1,6 mm breit) • Mit gebogenen 
Borsten (Typ C) und Spanndorn (Schaft-Ø 6 mm) mit Segmenten vergossen

Kunststoff-Rundbürste Scotch-Brite™ BB-ZS mit Schaft

Art.-Nr. Bürsten-Ø VE

mm

S 785 080 50,8 6

S 785 180 76,2 6

Anwendung: Zum Reinigen, Entlacken, Entgraten auf Stahl, Edelstahl, NE-Metall,  
Legierungen etc. mit Schleifböcken, Geradscheifern und biegsamen Wellen

Ausführung: Kunststoffvergossenes Schleifmittel in Bürstenform • Aluminiumoxid  
und Cubitron™ II Keramikkorn, ein präzisionsgeformtes, geometrisch völlig identisches  
Keramikkorn mit selbst schärfender Wirkung • Sehr kühler, schnellster Schnitt   
• Kombination aus Reinigen und Schleifen für ein schnelles, effektives Ergebnis

Schleifräder Scotch-Brite™ BB-ZB

Art.-Nr. Korn Abmessung Ø x B Drehzahl max. VE

mm min-1

S 785 200 36 150 x 12 6000 5

S 785 201 50 150 x 12 6000 5

S 785 202 80 150 x 12 6000 5

Ausführung: Für Grobreinigungsscheiben Radial Bristle Brushes Ø 152,4 mm, 193,2 mm 
und 203 mm • Innenloch-Ø 12,7 mm

3M™Spanndorn MN-AC 900

Art.-Nr. Schaft-Ø VE

mm

S 785 210 8 5

document.indd   402 03.02.2023   10:05:16



403

7Oberflächenbearbeitung

7

Art.-Nr. Kopf-Ø x Höhe Drehzahl max.

mm min-1

S 753 200 15 x 30 26000

S 753 500 30 x 30 13000

S 753 700 45 x 30 8500

Anwendung: Zum Einsatz von Schleifbändern, vorwiegend beim Flächenschleifen von Stahl, 
Edelstahl, NE-Metallen, Kunststoffen, Gummi, Leder, Holz u. a.

Ausführung: Zylindrischer Schleifhülsenkörper nach ISO 2421 aus Gummi mit einge-
setztem 6 mm-Stahlschaft • Schleifhülsenkörper geschlitzt - die Schlitze erleichtern die 
Ausdehnung des Körpers beim Schleifen, wodurch das Band gespannt wird

Schleifhülsenkörper

Art.-Nr. Kopf-Ø x Höhe Korn Drehzahl empf. VE

mm min-1

S 788 003 40 x 20 A medium 17100 10

S 788 004 40 x 20 A fine 17100 10

S 788 005 40 x 20 A very fine 17100 10

S 788 007 40 x 20 S ultra fine 17100 10

S 788 042 50 x 30 A coarse 13700 10

S 788 043 50 x 30 A medium 13700 10

S 788 044 50 x 30 A fine 13700 10

S 788 045 50 x 30 A very fine 13700 10

S 788 047 50 x 30 S ultra fine 13700 10

S 788 082 80 x 50 A coarse 8600 10

S 788 083 80 x 50 A medium 8600 10

S 788 084 80 x 50 A fine 8600 10

S 788 085 80 x 50 A very fine 8600 10

S 788 087 80 x 50 S ultra fine 8600 10

S 788 092 100 x 50 A coarse 6900 10

S 788 093 100 x 50 A medium 6900 10

S 788 094 100 x 50 A fine 6900 10

S 788 095 100 x 50 A very fine 6900 10

S 788 097 100 x 50 S ultra fine 6900 10

(VE: 10 Stück pro Abmessung und Körnung)

Anwendung: Hauptanwendung ist die Flächenbearbeitung • Zum ansatzlosen Strich-
mattieren von rostfreien Stählen und zum Mattieren von NE-Metallen sowie zum Reinigen 
von oxydierten Buntmetallen und zum Aufrauen von Kunststoffen als Vorbereitung für  
das Kleben

Ausführung: Schaft-Ø 6 mm • Kornart Korund • Schleifvlies ist radial,  lamellenförmig 
 angeordnet, dadurch optimale Anpassung an die Konturen des zu bearbeitenden 
 Werkstückes - alle Erhöhungen und Vertiefungen werden gleichzeitig erfasst  
• Besonders hohe Standzeit

Lamellenschleifstifte - Vlies

Art.-Nr. Kopf-Ø x Höhe Korn VE

mm

S 753 203 15 x 30 36 25

S 753 205 15 x 30 50 25

S 753 208 15 x 30 80 25

S 753 212 15 x 30 120 25

S 753 215 15 x 30 150 25

S 753 503 30 x 30 36 25

S 753 505 30 x 30 50 25

S 753 508 30 x 30 80 25

S 753 512 30 x 30 120 25

S 753 515 30 x 30 150 25

S 753 703 45 x 30 36 25

S 753 705 45 x 30 50 25

S 753 708 45 x 30 80 25

S 753 712 45 x 30 120 25

S 753 715 45 x 30 150 25

Anwendung: Zum Einsatz bei der Feinbearbeitung von Stanzteilen, Innenflächen von 
Zylindern, Rohren und Teilen mit Bohrungen allgemein. Geeignete Werkstoffe: Normalstahl, 
rostfreier Stahl, Nichteisen-Metalle und ihre Legierungen sowie Kunststoffe

Ausführung: Zylindrische Schleifhülsen nach ISO 15637-1 mit Zirkonkorund (ab Korn  
150 Normalkörnung) • Innenverstärkung aus Baumwollgewebe • Hervorragende Haftung am 
Trägergewebe garantieren lange Standzeit 

Schleifhülsen
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Lamellenschleifstifte - Vliesgewebe

(VE: 10 Stück pro Abmessung und Körnung)

Anwendung: Zum ansatzlosen Strichmattieren von rostfreien Stählen und zum Mattieren 
von NE-Metallen sowie zum Reinigen von oxydierten Buntmetallen und Aufrauen von Kunst-
stoffen als Vorbereitung für das Kleben

Ausführung: Schaft-Ø 6 mm • Schleifvlies ist radial, lamellenförmig angeordnet, dadurch 
optimale Anpassung an die Konturen des zu bearbeitenden Werkstückes - alle Erhöhungen 
und Vertiefungen werden gleichzeitig erfasst • Erhöhter Materialabtrag durch Anordnung 
eines Schleifgewebes zwischen dem Vliesmaterial • Kornart Korund • Die Oberfläche 
erhält gleichzeitig ein gröberes Schliffbild • Besonders hohe Standzeit

Art.-Nr. Kopf-Ø x Höhe Korn Drehzahl empf. VE

mm min-1

S 787 036 40 x 20 60/medium 17100 10

S 787 045 40 x 20 150/fein 17100 10

S 787 047 40 x 20 240/fein 17100 10

S 787 436 50 x 30 60/medium 13700 10

S 787 440 50 x 30 100/fine 13700 10

S 787 445 50 x 30 150/fine 13700 10

S 787 447 50 x 30 240/fine 13700 10

S 787 836 80 x 50 60/medium 8600 10

S 787 840 80 x 50 100/fine 8600 10

S 787 845 80 x 50 150/fine 8600 10

S 787 847 80 x 50 240/fine 8600 10

S 787 936 100 x 50 60/medium 6900 10

S 787 940 100 x 50 100/fine 6900 10

S 787 945 100 x 50 150/fine 6900 10

S 787 947 100 x 50 240/fine 6900 10

Art.-Nr. Kopf-Ø x Höhe Korn Drehzahl empf. VE

mm min-1

S 785 304 30 x 15 40 22900 10

S 785 306 30 x 15 60 22900 10

S 785 308 30 x 15 80 22900 10

S 785 312 30 x 15 120 22900 10

S 785 315 30 x 15 150 22900 10

S 785 318 30 x 15 180 22900 10

S 785 324 30 x 15 240 22900 10

S 785 332 30 x 15 320 22900 10

S 785 704 40 x 20 40 17100 10

S 785 706 40 x 20 60 17100 10

S 785 708 40 x 20 80 17100 10

S 785 712 40 x 20 120 17100 10

S 785 715 40 x 20 150 17100 10

S 785 718 40 x 20 180 17100 10

S 785 724 40 x 20 240 17100 10

S 785 732 40 x 20 320 17100 10

S 785 904 50 x 20 40 13700 10

S 785 906 50 x 20 60 13700 10

S 785 908 50 x 20 80 13700 10

S 785 912 50 x 20 120 13700 10

S 785 915 50 x 20 150 13700 10

S 785 918 50 x 20 180 13700 10

S 785 924 50 x 20 240 13700 10

S 785 932 50 x 20 320 13700 10

S 786 304 60 x 30 40 11500 10

S 786 306 60 x 30 60 11500 10

S 786 308 60 x 30 80 11500 10

S 786 312 60 x 30 120 11500 10

S 786 315 60 x 30 150 11500 10

S 786 318 60 x 30 180 11500 10

S 786 324 60 x 30 240 11500 10

S 786 332 60 x 30 320 11500 10

S 786 904 80 x 50 40 6500 10

S 786 906 80 x 50 60 6500 10

S 786 908 80 x 50 80 6500 10

S 786 912 80 x 50 120 6500 10

S 786 915 80 x 50 150 6500 10

S 786 918 80 x 50 180 6500 10

S 786 924 80 x 50 240 6500 10

S 786 932 80 x 50 320 6500 10

(VE: 10 Stück pro Abmessung und Körnung)

Anwendung: Für Feinschleifarbeiten sowie leichte Entgratarbeiten an größeren Radien, zur 
Bearbeitung kleinerer und schwer zugänglicher Flächen sowie zum Bearbeiten von Arma-
turen aus Bunt- und Leichtmetallen, rostfreien und legierten Stählen, Kunststoffen, Marmor 
etc. • Optimale Umfangsgeschwindigkeit 15-20 m/s

Ausführung: Nach DIN 69183 • Schaft-Ø 6 mm • Die Lamellen sind fächerförmig, radial 
um die Achse des Werkzeuges angeordnet, dadurch optimale Anpassung an die Konturen 
des zu bearbeitenden Werkstückes - alle Erhöhungen und Vertiefungen werden gleichzeitig 
erfasst • Kornart Korund, das Schleifkorn ist in die Kunstharzbeschichtung der zugfesten 
Gewebelamellen eingebettet

Lamellenschleifstifte - Gewebe
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Art.-Nr. Abmessung Ø x B Korn Drehzahl max. VE

mm min-1

S 789 602 100 x 100 A coarse 5700 4

S 789 603 100 x 100 A medium 5700 4

S 789 604 100 x 100 A fine 5700 4

S 789 605 100 x 100 A very fine 5700 4

Anwendung: Erzielt effektvolle Oberflächen auf Edelstahl, Kupfer, Aluminium, Messing usw. 
• Zum Reinigen von oxydierten Schichten, zum Glätten von Kunststoffen und Holz

Ausführung: Für Satiniermaschinen • Elastisches Schleifvlies "High Performance" mit 
Korundmaterial • Widerstandsfähig gegen Zusetzen und leicht mit Druckluft oder Wasser 
zu reinigen

Satinierwalzen - Vlies

Art.-Nr. Abmessung Ø x B Korn Drehzahl max. VE

mm min-1

S 789 204 100 x 100 40 5700 4

S 789 206 100 x 100 60 5700 4

S 789 208 100 x 100 80 5700 4

S 789 212 100 x 100 120 5700 4

S 789 215 100 x 100 150 5700 4

S 789 218 100 x 100 180 5700 4

S 789 220 100 x 100 220 5700 4

S 789 224 100 x 100 240 5700 4

S 789 232 100 x 100 320 5700 4

Anwendung: Für den Einsatz auf Satiniermaschinen • Zum Feinschleifen von ebenen 
und gewölbten Oberflächen, zum Innen- und Außenschleifen von Behältern etc. • Für die 
 Bear bei tung von Stahl, rostfreiem Stahl, NE-Metall, Kunststoff, Marmor oder Holz etc.

Ausführung: Fächerförmige, radial um die Achse angeordnete, korundbestreute Lamellen 
• Mit 19-mm-Bohrung

Satinierwalzen - Gewebe

Art.-Nr. Abmessung Ø x B Drehzahl max. VE

mm min-1

S 789 601 100 x 100 4000 4

Anwendung: Für den Einsatz auf Satiniermaschinen • Zum schnellen Entfernen von Oxid, 
Zinkspat, Lacken oder anderen zusetzenden Materialien sowie salziger Rückstände, Rost, 
Fett, Öl oder Wachsschutzmittel • Für die Bearbeitung von Normal-, Spezial- und rostfreiem 
Stahl, NE- Metallen, Kunststoff, Stein oder Holz etc.

Ausführung: In endlose Nylonfasern eingearbeitetes, extra grobkörniges Siliciumcarbid, 
in gesamter Materialdicke gleichmäßig verteilt • Offene Struktur verhindert ein Zusetzen des 
Materials • Hinterläßt keine Verschmutzungen auf der Oberfläche

Satinierwalzen - Grobreinigung

Art.-Nr. Abmessung Ø x B Korn Drehzahl max. VE

mm min-1

S 789 436 100 x 100 60/ A medium 5700 4

S 789 440 100 x 100 100/ A fine 5700 4

S 789 445 100 x 100 150/ A fine 5700 4

S 789 447 100 x 100 240/ A super fine 5700 4

Anwendung: Für den Einsatz auf Satiniermaschinen • Für leichte Entgrat- und Reinigungs-
arbeiten und Satin-Finish-Schleifarbeiten • Für die Bearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl, 
NE-Metall, Kunststoff, Marmor oder Holz etc.

Ausführung: Elastische Kombination aus Gewebematerial und Schleifvlies  
• Mit 19-mm-Bohrung

Satinierwalzen - Vlies/Gewebe
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Art.-Nr. Drahtreihen Holzkörper

mm

S 319 112 2 290 

S 319 113 3 290 

S 319 114 4 290 

S 319 115 5 290 

S 319 116 6 290

PEFC/04-31-0389

Anwendung: Zum Entrosten, Abkratzen, Entzundern in der Metallverarbeitung oder für alle 
allgemeinen Arbeiten auf dem Bau etc.

Ausführung: Mit gebogenem Buchenholzkörper • Abgerundete Griffkanten mit doppeltem 
Aufhängeloch • Glatter Besatz aus gehärtetem Stahldraht ca. 0,35 mm • Besatzlänge  
140 mm - Besatzhöhe 25 mm

Stahldraht-Handbürsten

Anwendung: Zum Entrosten, Reinigen, Abkratzen, auch für VA-Materialien

Ausführung: Mit gebogenem Buchenholzkörper • Abgerundete Griffkanten mit doppeltem 
Aufhängeloch • V-förmiger Besatz aus glattem Spezialdraht Ø 0,35 mm oder aus stahl- 
oder rostfreiem Draht, Besatzlänge 135 mm - Besatzhöhe 35 mm

Kehlnahtbürsten

Für allerlei Einsatzgebiete, insbesondere im Heimwerkerbereich

Ausführung: Mit Kunststoffgriff und Besatz aus gewelltem Messingdraht, Ø 0,30 mm 

Allzweckbürsten

PEFC/04-31-0389

Art.-Nr. Drahtreihen Holzkörper

mm

S 319 121 2 290

S 319 122 3 290

S 319 123 4 290 

S 319 124 5 290

PEFC/04-31-0389

Art.-Nr. Drahtreihen Holzkörper Ausführung

mm

S 325 010 3 290 Stahldraht 0,35 mm

S 325 011 3 290 rostfreier Draht 0,35 mm

S 325 012 3 290 rostfreier, hochhitzebeständiger Draht 0,30 mm

Art.-Nr. Drahtreihen Ausführung Farbe

S 325 013 3 Stahldraht 0,35 mm blau

S 325 014 3 rostfreier Draht 0,30 mm grün

S 325 015 3 Messingdraht, gewellt 0,30 mm rot

Anwendung: Zum Entrosten, Abkratzen, Reinigen, Entzundern - vorwiegend für  
VA-Materialien

Ausführung: Mit gebogenem Buchenholzkörper • Abgerundete Griffkanten mit doppeltem 
Aufhängeloch • Besatz aus gewelltem Edelstahldraht 0,35 mm • Besatzlänge 140 mm - 
Besatzhöhe 25 mm

Edelstahldraht-Handbürsten
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Art.-Nr. Bürsten-Ø Bürstenbreite Drahtstärke Drehzahl max.

mm mm mm min-1

S 707 025 30 6 0,20 20000

S 707 026 50 10 0,20 15000

S 707 027 70 12 0,20 15000

Anwendung: Zum Reinigen von empfi ndlichen Messingoberfl ächen mit Handschleif-
maschinen, biegsamen Wellen oder Handbohrmaschinen 

Ausführung: Mit 6 mm Schaft-Ø • Besatz aus gewelltem Messingdraht 

Schaft-Rundbürsten, Messingdraht 

Anwendung: Zum Entrosten, Entzundern, Reinigen, Polieren etc. mit Handschleifmaschinen, 
biegsamen Wellen und Handbohrmaschinen 

Ausführung: Mit 6 mm Schaft-Ø • Besatz aus gewelltem, rostfreien Stahldraht 

Schaft-Rundbürsten, rostfreier Stahldraht 

Art.-Nr. Bürsten-Ø Bürstenbreite Drahtstärke Drehzahl max.

mm mm mm min-1

S 707 015 40 9 0,20 18000

S 707 018 70 13 0,30 15000

S 707 016 50 15 0,20 15000

S 707 017 60 18 0,30 15000

Art.-Nr. Bürsten-Ø Bürstenbreite Drahtstärke Drehzahl max.

mm mm mm min-1

S 707 001 30 6 0,20 20000

S 707 002 40 9 0,20 18000

S 707 003 50 15 0,20 15000

S 707 004 60 18 0,30 15000

S 707 005 70 13 0,30 15000

S 707 006 80 18 0,30 15000

Anwendung: Zum Entrosten, Entzundern, Reinigen, Polieren etc. mit Handschleifmaschinen, 
biegsamen Wellen und Handbohrmaschinen 

Ausführung: Mit 6 mm Schaft-Ø • Besatz aus gewelltem, naturharten Spezial-Stahldraht 

Schaft-Rundbürsten, Stahldraht 

Art.-Nr. Bürsten-Ø Bürstenbreite Drahtstärke Drehzahl max.

mm mm mm min-1

S 707 010 75 12 0,50 25000

Anwendung: Zum Entrosten, Entzundern, Reinigen, Polieren etc. mit Handschleifmaschinen 
und biegsamen Wellen • Ideal zum Entfernen von Unterbodenschutz 

Ausführung: Mit 6 mm Schaft-Ø • Besatz aus glattem, gezopftem Stahldraht 

Schaft-Rundbürsten, gezopfter Stahldraht 
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Art.-Nr. Bürsten-Ø Drahtstärke Drehzahl max.

mm mm min-1

S 707 035 65 0,35 12000

S 707 036 80 0,35 8500

S 707 040 65 0,30 12000

S 707 041 80 0,35 8500

Anwendung: Für den Einsatz auf Winkelschleifmaschinen • Zum Bearbeiten von Ober-
flächen, Entgraten, Entrosten, Entfernen von Farbe etc.

Ausführung: Mit Innengewinde M 14 • Besatz aus gewelltem, naturhartem Spezialstahl-
draht oder rostfreiem Draht 0,30 - 0,35 mm

Topfbürsten

Art.-Nr. Bürsten-Ø Drahtstärke Drehzahl max.

mm mm min-1

S 707 050 65 0,35 12500

S 707 051 65 0,50 12500

S 707 052 80 0,50 9000

S 707 053 100 0,50 9000

S 707 060 65 0,50 12500

S 707 061 80 0,50 9000

S 707 062 100 0,50 9000

Anwendung: Für den Einsatz auf Winkelschleifmaschinen • Zum Entrosten, Entzundern, 
Entfernen von Schlacke, Betonresten etc.

Ausführung: Mit Innengewinde M 14 - ab 80 mm Ø mit abnehmbarem Stützring • Besatz 
aus glattem und gehärtetem, gezopften Spezial-Stahldraht

Zopf-Topfbürsten

Art.-Nr. Bürsten-Ø Brückenbreite Drehzahl max.

mm mm min-1

S 707 070 115 14 12500

S 707 071 125 14 12500

S 707 072 178 14 12500

S 707 080 115 14 12500

S 707 081 125 14 12500

S 707 082 178 14 12500

Anwendung: Für den Einsatz auf Schleifmaschinen • Zur Vor- und Nachbereitung von 
Schweißnähten und zum Entfernen von Lacken, Schlacken, Gummiresten etc.

Ausführung: Mit Bohrung 22,2 mm • Besatz aus glattem, gehärteten gezopften Spezial-
stahldraht 0,50 mm, links gezopft • Besatzbreite 14 mm

Zopf-Rundbürsten
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Anwendung: Für das Edelstahlschweißnaht-Reinigen und Edelstahl-Passivieren in einem 
Schritt. Ideal für Schweißenarbeiten von Treppengeländern, Balkongeländern, bei Fassaden 
aus Edelstahl sowie im Rohrleitungsbau und dem Anlagenbau

Anwendung: Ideal für zahlreiche Arbeiten im Schlosserei-Bereich sowie für Schweiß(nach)
arbeiten im medizinischen Bereich.

Ausführung: Leichtes, kompaktes Wechselstromgerät, für schnelles und effizientes  
Entfernen von Anlauffarben eliminiert • Mit 100% Einschaltdauer bei voller Leistungsangabe  
• Sanfte Behandlung der Oberfläche durch Kohlefaserpinsel aus über 1,5 Millionen  
Filamenten • Sicher in der Benutzung ohne Verwendung von Flusssäure

Lieferumfang inkl. Handgriff, PTFE-Hülse, Kohlefaserpinsel, Massezange, Maulschlüssel, 
Elektrolyt 1 Liter, Sprühflasche und Weithalsbehälter

Ausführung: Leichtes, kompaktes Gleich-/Wechselstromgerät für die elektrochemische 
Reinigung • Zur Reinigung und Passivierung von Schweißnähten sowie zum Polieren, Auf-
hellen und Angleichen - schafft somit eine optisch sehr ansprechende Metalloberfläche  
• Mit 100% Einschaltdauer bei voller Leistungsangabe • Sanfte Behandlung der Oberfläche 
durch Kohlefaserpinsel aus über 1,5 Millionen Filamenten • Sicher in der Beutzung ohne 
Verwendung von Flusssäure

Lieferumfang inkl. Handgriff, PTFE-Hülse, Kohlefaserpinsel, Massezange, Maulschlüssel, 
Elektrolyt 1 Liter, Sprühflasche und Weithalsbehälter

Schweißnahtreinigungsgeräte ABICLEANER 800 AC

Schweißnahtreinigungsgeräte ABICLEANER 1000 AC/DC

Modell Abicleaner 800AC,230 V Abicleaner 800AC, 115 V

Netzspannung V 230 115

Leistung VA VA 800 800

Schutzart IP 43 IP 43

Gewicht kg 4,9 4,9

Art.-Nr. S 701 400 S 701 401

Modell Abicleaner 1000AC/DC, 230 V Abicleaner 1000AC/DC, 115 V

Netzspannung V 230 115

Leistung VA VA 1000 1000

Schutzart IP 21 IP 21

Gewicht kg 7,5 7,5

Art.-Nr. S 701 410 S 701 411

Zubehör für Reinigungssets "ABICLEANER"

Art.-Nr. Abb. Ausführung

S 701 440 Handgriff ABICLEANER, 4m lang, 10qmm-Kabel

S 701 449 Adapter für Handgriff ABICLEANER

S 701 441 PTFE-Hülse

S 701 442 Kohlefaserpinsel ABIBRUSH

S 701 443 Massezange, 4m lang, 10qmm-Kabel

S 701 444 Maulschlüssel SW 10

S 701 445 Elektrolyt ABICLEAN All-in-one, 1L-Dose

S 701 448 Elektrolyt ABICLEAN All-in-one, 5L-Kanister

S 701 446 Sprühflasche für Wasser

S 701 447 Weithalsbehälter mit blauem Deckel

S 701 450 EURO-Kunststoffbox, säurefest
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Ausführung: Elektrolyt-Beizgerät mit pulverbeschichtetem Stahlblechgehäuse 

Technische Daten:
Netzspannung: 230 V / 1-ph
Netzfrequenz  : 50 - 60 Hz
Schaltstufen   : 2
L x B x H         : 43 x 17,5 x 34 cm
Gewicht          : 15,5 kg

Anwendung: Zur umweltfreundlichen, farbidentischen Entfernung von Oxydschichten an 
Schweißnähten • Einfaches Auswählen des zu verwendenden Werkzeuges am Bedienfeld 
(3-Farb-Abbildungen) - durch auswählen des entsprechenden Programmes werden die 
optimalen Reinigungsparameter automatisch voreingestellt
CLEAN = gelb (Reinigung glatter Oberflächen)
BRUSH = grün (Reinigung von Ecken und Kanten)
MARK = blau (Markieren, mit Hilfe von Schablonen / Vorlagen-Folie)

Optional lieferbar:
Zubehör-Set, 18-teilig, (S 701 250) komplett mit:

• Transportkasten
• Deckel für Transportkasten
• Reinigungsgriff kpl. (2 Stück)
• Graphit-Kontaktstück, Standard
• Carbon-Pinsel 50 mm (M10 x 1IG)
• Kabel mit Stecker zu Reingungsstempel, rot
• Massekabel mit Klemme, schwarz
• Paket Gummiringe für Reiniger-Set (VE = 10 Stück)
• Paket Reinigungsfilze 45 x 100 x 2 mm (VE = 100 Stück)
• Paket Glasfasergewebe 40 x 100 x 2 mm (VE = 10 Stück)
• HPDE-Dose, leer, mit rotem Deckel (2 Stück)
• Beiz-Elektrolyt EUROTEC® CLEAN TOP-3, Dose a 2 kg
• Edelstahl-Spray EUROTEC® TOP 345, Dose a 400 ml
• 1 Paar Schutzhandschuhe
• 1 Stück Antibeschlag-Vollsichtbrille mit Belüftung
• Betriebsanleitung

Beizreinigungs-Gerät CleanTech 200

Art.-Nr. Ausführung

S 701 200 Beizreinigungsgerät Clean Tech 200

S 701 250 Zubehör-Set zu CleanTech 200,18-teilig (optional)

Zubehör zu EUROTRONIC Beizgeräte 

Art.-Nr. Ausführung

S 701 839 Marking-Kit zum Signieren auf rostfreiem Stahl, ohne Vorlagen-Folie

S 701 825 Pinsel M6 (AG)

S 701 826 Pinsel M 10x1 (IG)

S 701 830 Ersatz-Reinigungsgriff komplett, ohne Kontaktstück

S 701 831 Ersatz-Kabel, rot mit Klinken-Buchsen

S 701 828 Graphit-Kontaktstück, Hammerform (seitliches Gewinde)

S 701 829 Graphit-Kontaktstück, einzeln

S 320 500 Ersatz-Massekabel, schwarz mit Klemme

S 701 836 Transportkasten

S 701 837 Deckel für Transportkasten

S 701 832 Paket Gummi-Ringe für Reiniger-Pads (VE = 10 Stück)

S 701 834 Paket Reinigungsfilze 45 x 100 x 2 mm (VE = 100 Stück)

S 701 833 Paket Reinigungsfilze 45 x 100 x 3 mm (VE = 100 Stück)

S 701 835 Paket Glasfasergewebe 40 x 100 x 2 mm (VE = 10 Stück)

S 701 840 HPDE-Dose, mit rotem Deckel, leer (VE = 2 Stück)

S 701 843 EUROTEC CLEAN TOP-3 - Beizelektrolyt Lösung 40% (2,0 kg)

S 701 844 EUROTEC CLEAN TOP-3 - Beizelektrolyt Lösung 40% (10,0 kg)

S 703 265 Edelstahl-Pflegespray EUROTEC TOP 345, 400 ml

S 701 985 Druckspühgerät 1,5L

S 902 600 Vollsicht-Schutzbrille

S 906 081 Schutzhandschuh Gr. 10
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„PRAXIS EDELSTAHL – 
OBERFLÄCHEN – BEHANDLUNG“

++FEHLERANALYSE VERBESSERUNGS-HINWEISE

Korrosion an einer nicht 
behandelten  Edelstahl 
Schweißnaht

Schweißnähte nach dem 
Erkalten < 40  °C beizen 
und spülen

Fleckiges Beizbild 
durch beizen ohne 
Vorreinigung

Bauteile bei Verschmut-
zung vor dem Beizen 
reinigen, wenn nötig mit 
speziellem Oberflächen-
reiniger

Eingetrocknete 
Säurereste auf der 
Bauteiloberfläche durch 
ungenügendes Spülen

Bauteil nach dem Beiz-
vorgang sorgfältig spülen 
bis zur Säurefreiheit. 
Spülwasser geringer Härte 
verwenden

Eingetrocknete 
Säurereste auf der 
Bauteiloberfläche durch 
ungenügendes Spülen

Bauteil nach dem Beiz-
vorgang sorgfältig spülen 
bis zur Säurefreiheit. 
Spülwasser geringer Härte 
verwenden

Fleckenbildung an der 
Bauteiloberfläche durch 
falsches Aufsprühen des 
Beizgels

Bauteil gleichmäßig 
einsprühen, um 
Eintrocknen oder Ablaufen 
des Beizgels zu vermeiden

Sogenanntes Leoparden-
muster durch zu große 
Sprühdüsen-Bohrung

Sprühdüsen mit kleinerer 
Düsenöffnung verwenden

Auslaufen von Beizrück-
ständen an nicht dicht 
geschweißten Rohren

Dicht schweißen oder 
Ablaufbohrungen zum 
Ablauf des Spülwassers, 
sehr gründlich spülen

Verschmutzt ohne 
Vorreinigung gebeizt und 
ungenügend gespült

Bauteile bei Verschmut-
zung vor dem Beizen 
reinigen, wenn nötig mit 
speziellem Oberflächen-
reiniger, gut spülen

Doppelungen im Schweiß-
nahtbereich, Schweißnähte 
nicht dicht geschweißt, 
Beizchemie in Doppe-
lungen – unsauber gespült

Schweiß nähte dicht 
schweißen vor dem 
Beizen und/oder sehr 
gründlich spülen

Sauber gebeizte EdelstahloberflächeSauber gebeizte Edelstahloberfläche (rechte Seite) Sauber gebeizte Edelstahloberfläche

i INFO
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Anwendung: Für niedrig- und hochlegierte Edelstähle einsetzbar

Ausführung: Farblose Beizpaste für die Behandlung von Edelstahl-Schweißnähten • Ent-
fernt Anlauffarben und Oxidschichten von VA-Schweißnähten und anderen wärmebehandel-
ten Zonen • VPE 4 Dosen je 2 kg

Hinweis: Andere Gebindegrößen auf Anfrage
ACHTUNG: KEIN VERKAUF AN PRIVATANWENDER

EUROTEC® TOP 871 - Beizpaste Standard

Art.-Nr. Gebinde Inhalt

kg

S 701 850 Dose 2

Anwendung: Für niedrig- und hochlegierte Edelstähle einsetzbar

Ausführung: Transparentes, flüssiges, leicht viskoses Beizgel für die Behandlung von 
Edelstahloberflächen und Schweißnähten • Entfernt Anlauffarben, Oxidschichten und Fremd-
rost von Edelstahloberflächen und Schweißnähten • Ergebnis der Behandlung ist eine helle, 
metallisch reine Oberfläche
ACHTUNG: KEIN VERKAUF AN PRIVATANWENDER

EUROTEC® TOP 873 - Sprühbeize Standard

Art.-Nr. Gebinde Inhalt

kg

S 701 870 Kanister 15

S 701 871 Kanister 20

Anwendung: Für das Auftragen und Verarbeiten von Beizpasten und Neutralisationspasten

Ausführung: Gekröpfte Spezialpinsel aus Kunststoff • Säurefest • VPE 10

EUROTEC® TOP 8P1/TOP 8P2 Beizpinsel

Art.-Nr. Breite

Zoll

S 701 866 1"

S 701 865 2"

Farbindikator für Sprühbeizen

Anwendung: Zur Untermischung in EUROTEC® TOP 873, um das Beizgel sichtbar zu 
machen - besprühte Flächen werden klar erkennbar • Indikator verflüchtigt sich während 
des Einwirkens

Ausführung: Im handlichen Plastikbeutel

Art.-Nr. Gebinde Inhalt

kg

S 701 875 Beutel 0,07

Anwendung: Neutralisation von sauren Beizrückständen auf den Bauteilen

Ausführung: Alkalische Neutralisationspaste • VPE 4 Dosen je 2 kg

EUROTEC® TOP 8NP - Neutralisationspaste

Art.-Nr. Gebinde Inhalt

kg

S 701 860 Dose 2
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Anwendung: Für niedrig- und hochlegierte Edelstähle einsetzbar, insbesondere in Beriese-
lungsanlagen, Tauchbädern oder Umwälzanlagen

Ausführung: Flüssiges Beizbadkonzentrat enthält Flusssäure und Salpetersäure • Entfernt 
Anlauffarben, Oxidschichten und Fremdrost von Edelstahloberflächen und Schweißnähten 
• Ergebnis der Behandlung ist eine helle, metallisch reine Oberfläche • Passivierung erfolgt 
während des Beizens

ACHTUNG: KEIN VERKAUF AN PRIVATANWENDER

EUROTEC® TOP 880 - Badbeize Konzentrat 1:1

Art.-Nr. Gebinde Inhalt

kg

S 701 885 Kanister 35

S 701 886 Faß 240

Anwendung: Für niedrig- und hochlegierte Edelstähle einsetzbar

Ausführung: Transparente Lösung zur Passivierung von Edelstahloberflächen, wenn im 
Beizmedium keine Oxidationsmittel vorhanden waren • Dient zur sofortigen Ausbildung 
der schützenden Passivschicht (Chromoxidschicht) auf der gebeizten Edelstahloberfläche 
• Wird unmittelbar nach dem Beiz- und Spülvorgang aufgebracht

EUROTEC® TOP 890 - Passivierungsmittel

Art.-Nr. Gebinde Inhalt

kg

S 701 891 Kanister 10

S 701 892 Kanister 33

Anwendung: Für niedrig- und hochlegierte Edelstähle, Aluminium und Buntmetalle 
 einsetzbar

Ausführung: Transparente Lösung zur Reinigung von Edelstahloberflächen, Aluminium und 
Buntmetallen • Entfernt organische Verschmutzungen und leichten Flugrost

EUROTEC® TOP 875 - Flächenreiniger Standard

Art.-Nr. Gebinde Inhalt

kg

S 701 877 Dose 1,5

S 701 878 Kanister 15

S 701 879 Kanister 35

Anwendung: Zum Aufbringen für Sprühbeize und/oder saure Flächenreiniger

HINWEIS: Das Gerät muss nach jedem Gebrauch gründlich gespült werden!

Ausführung: Robuster Behälter aus PPN • Fassungsvermögen 1,5 Liter • Farbe gelb

Drucksprühgerät

Art.-Nr. Fassungsvermögen

l

S 701 985 1,5
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Anwendungsgebiete: Nässe, Verschmutzung, Batteriesäure, Salzsäure 32%,  
Schwefelsäure 96%, Natronlauge 40%

Ausführung: Zertifiziert nach EN 14605:2005+A1:2009 in Verbindung mit EN ISO 
13688:2013 (Typen PB [3] und PB [4]) Kat. III • Die Folien der Guttasyn®-Schürzen sind 
lebensmittelecht und einsetzbar z. B. in der Chemie, im Gesundheitswesen, in Reinigungs-
betrieben • Mit fester Bebänderung auch im Lebensmittelbereich einsetzbar • Mit Nacken- 
und Seitenbändern aus Kunststoffgewebe • Stärke 0,5 mm • Hohe Reißfestigkeit   
• Mit eingeschweißten PVC-Ösen • Glatter, geschnittener Rand • Keine Verdickungen  
durch Steppnähte • Bequem zu tragen • Haltbar und pflegeleicht • Farbe weiß

PVC Säureschürzen "Guttasyn® M5"

Art.-Nr. Farbe Größe Ausführung

S 906 900 weiß 120 x 90 cm PVC Säureschutzschürze M5

Gefahren-Kategorie II - Schutz bei mittleren Risiken • Nach EN 388, EN 407 und  
EN 12477 Typ B • Ganz aus weichem Nappaleder • Sehr feinfühlig • Mit Spaltlederstulpe 
• Farbe grau

Argon-Schweißerhandschuhe Napaleder

Art.-Nr. Größe VE Paar/Karton

S 907 015 9 10/100

S 907 016 10 10/100

S 907 017 11 10/100
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Art.-Nr. Ausführung

S 902 600 Vollsichtbrille, Antibeschlag mit Belüftung

Anwendung: Geeignet zum Bohren, Fräsen, Schleifen, Montagearbeiten, bei Verarbeitung 
von Säuren und Chemikalien

Ausführung: Extrem leicht und weich mit zusätzlichen Belüftungsschlitzen • Hoher Trage- 
komfort • Farblose Anti-Beschlag-Scheibe • CE-zugelassen

Einscheibenbrille mit Panorama-Sicht
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Anwendung: Einfache Anwendung durch kurzes Eintauchen der noch heißen  
Brennerspitze - dadurch erhebliche Steigerung der Brennerstandzeit

Ausführung: Düsenschutz in Pastenform • Hohe Wirksamkeit bei geringem Verbrauch 

Anti-Spritzer-Paste "DÜSOFIX"

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

g

S 702 058 300 Blechdose 12
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Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 702 071 400 Spraydose 12

Anwendung: Schützt vor Schweißspritzeranhaftungen im Gasdüsenbereich  
• Verlängert die Einsatzdauer der Gasdüse

Ausführung: Düsenschutz in Sprayform • Silikonfrei • Lösungsmittelfrei  
• Umwelt schonende Rohstoffe als Basis

Super Pistolenspray FCKW-frei

Anwendung: Für Schweiß- und Laserschneidanwendungen geeignet

Ausführung: Gebrauchsfertige Mischung • Kennzeichnungsfrei – keine  Einschränkungen 
für Transport, Lagerung und Verwendung • Farbindikator – optimales Erkennen der 
 Werkstück-Benetzung • Mit Wasser abwaschbar • Langzeitstabile Emulsion • Froststabil 
• Leicht biologisch abbaubar • Von einem unabhängigen Prüfinstitut bestätigte  
Überschweißbarkeit

Anti-Spritzer-Emulsion "ABIBLUE NT"

Art.-Nr. Inhalt Gebinde

S 702 238 5 l Kanister

S 702 239 10 l Kanister

S 702 240 20 l Kanister

Zubehör

S 702 163 Sprühflasche Metall komplett, ohne Inhalt, Fassungsvermögen 400 ml

S 702 191 Auslaufhahn für ABIBLUE Anti-Spritzer-Emulsion 20 l Kanister
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Anwendung: Vielseitig einsetzbar beim MIG/MAG-Schweißen sowie beim Punkt-, Plasma- 
und Laserschweißen. Wirkt Kriech- und Fehlerströmen an Kabeln, elektrischen Verbindungen, 
Gerätegehäusen, Zündkabeln, Verteilerkappen etc. entgegen.

Ausführung: Silikonfreies Pulver-Beschichtungs-Spray auf Keramikbasis verhindert Poren 
und Fehler in der Schweißnaht und das Festbrennen von Schweißspritzern an Brennerköpfen, 
Werkstücken und Robotern • Hitzebeständig • Geringere Stillstandzeiten durch Langzeit-
schutz - die Lebensdauer von Gas- und Kontaktdüsen wird verlängert • Sorgt für schnelles 
Auswechseln und Reinigen der Düsen 

EUROTEC® TOP 310 Keramik-Düsenspray

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 286 400 Spraydose 12
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Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

l

S 702 213 10 Kanister 1

S 703 284 30 Kanister 1

Anwendung: Verhindert das Anhaften von Schweißspritzern an Werkzeugen, an zu 
 bearbeitenden Werkstücken und Aufspann-Vorrichtungen. Auch für das Schweißen im Tank-, 
Behälter- und Schiffsbau geeignet.

Ausführung: Silikonfreies Trennspray • Ohne Chlorkohlenwasserstoffe und andere 
 Lösungsmittel - nicht brennbar • Gute und stabile Trennwirkung durch feinen Emulsionsfilm 
• Erleichtert das Nachbehandeln von Werkstücken • Korrosionsschützend • Hohe Effizienz 
bei geringem Verbrauch

EUROTEC® TOP 313 Schweiß-Trennmittel (nicht brennbar), flüssig

Anwendung: Verhindert das Anhaften von Schweißspritzern an Werkzeugen, an zu 
 bearbeitenden Werkstücken und Aufspann-Vorrichtungen. Auch für das Schweißen im   
Tank-, Behälter- und Schiffsbau geeignet.

Ausführung: Silikonfreies Trennspray • Ohne Chlorkohlenwasserstoffe und andere 
 Lösungsmittel - nicht brennbar • Gute und stabile Trennwirkung durch feinen Emulsionsfilm 
• Erleichtert das Nachbehandeln von Werkstücken • Korrosionsschützend • Hohe Effizienz 
bei geringem Verbrauch 

EUROTEC® TOP 303 Schweißtrennspray (nicht brennbar)

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 282 400 Spraydose 12

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 280 400 Spraydose 12

Anwendung: Zum sicheren Schutz gegen Anhaften von Schweißspritzern an Werkzeugen, 
an zu bearbeitenden Werkstücken und Aufspann-Vorrichtungen.

Ausführung: Standard-Schweißschutz-Spray mit guter und stabiler Trennwirkung durch 
feinen „Oberflächenfilm“ • Korrosionsschützend

EUROTEC® TOP 300 Schweißtrennspray
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Art.-Nr. Ausführung Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 264 Sprühkopf 400 Spraydose 12

S 702 265 Target-Kontrollsystem 400 Spraydose 12

Anwendung: Geeignet für Vielzweck-Anwendungen in allen Industrie- und Werkstatt-
bereichen • Ermöglicht zugleich Korrosionsschutz, Reinigung, Wasserverdrängung, 
Schmierung und Konservierung • Löst festgefressene Verschraubungen, Bolzen, Armaturen 
und Ventile; durchdringt und löst Rost; verdrängt Feuchtigkeit von elektrischen Kontakten; 
verhindert Kriechströme; erleichtert das Starten nasser Motoren • Beseitigt Quietsch- und 
Knarrgeräusche an Scharnieren, Führungen, Lagern und allen Arten von Gelenken und 
Kupplungen • Reinigt verschmutzte Metalloberflächen • Schützt und pflegt alle Werkzeuge, 
Maschinen, elektrische und mechanische Präzisionsgeräte und hält sie funktionstüchtig

Ausführung: Hochwertiges, universelles Wartungs-, Pflege- und Reinigungs-Spray  
• S 702 265 mit Target-Controll-System

EUROTEC® TOP 344 Multi-Spray

Art.-Nr. Ausführung Inhalt Gebinde VE

ml

S 704 121 TOP 331, rot - Eindringmittel 400 Spraydose 12

S 704 122 TOP 332, klar - Reiniger 400 Spraydose 12

S 704 123 TOP 333, weiß - Entwickler 400 Spraydose 12

Anwendung: Zum Auffinden von Haar- und Schleifrissen und Bindefehlern für nahezu alle 
Werkstoffe einsatzbar

Ausführung: Farbeindringsystem in Sprayform, bestehend aus 3 Komponenten (TOP 331 
Farbeindringmittel rot und fluoreszierend - TOP 332 Reiniger klar - TOP 333 Entwickler 
weiß) TOP 332 erfüllt die Anforderungen nach DIN EN ISO 3452 Teil 2 und entspricht der 
Empfindlichkeitsklasse 2 nach Prüfmittelsystem II C e.
-  Zuerst die Oberfläche mit dem Reiniger TOP 332 säubern und trocknen lassen
-  Eindringmittel TOP 331 aufbringen und eindringen lassen und anschließend überflüssiges 

Eindringmittel abwaschen
-  Entwickler TOP 333 auftragen und trocknen lassen und Oberfläche auf Fehler untersuchen

EUROTEC® TOP Farbeindring-Prüfmittel

Anwendung: Zum Auffinden von Haar- und Schleifrissen und Bindefehlern für nahezu alle 
Werkstoffe einsatzbar

Ausführung: Farbeindringsystem in Sprayform, bestehend aus 3 Komponenten   
(BRE = Reiniger - BDR = Farbeindringmittel - BEA Entwickler weiß)
-  Zuerst die Oberfläche mit dem Reiniger BRE säubern und trocknen lassen
-  Eindringmittel BDR aufbringen und eindringen lassen und anschließend überflüssiges 

Eindringmittel abwaschen
-  Entwickler BEA auftragen und trocknen lassen und Oberfläche auf Fehler untersuchen

DIFFU-THERM® Farbeindring-Prüfmittel

Art.-Nr. Ausführung Inhalt Gebinde VE

ml

S 704 300 Reiniger 500 Spraydose 1

S 704 301 Eindringmittel rot 500 Spraydose 1

S 704 302 Entwickler weiss 500 Spraydose 1

Art.-Nr. Asuführung Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 263 Sprühkopf 500 Spraydose 12

Anwendung: Reinigt Fenster, Spiegel, Kacheln, Glas, Bildschirme, Kunststoffflächen uvm. im 
gesamten Bereich der Industrie, im Gewerbe, Handwerk, Handel, Haushalt und Hobby etc.

Ausführung: Kraftvoller Schaumreiniger mit Orangenduft für spiegelnden Glanz auf allen 
Oberflächen • Kraftvoll, aber dennoch mild • Wirtschaftlich durch hohe Ergiebigkeit - gute 
Hautverträglichkeit, poren-, streifenfreie und fleckenlose Reinigung

EUROTEC®

 TOP 343 Multischaum-Spray
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Anwendung: Zur Nachbesserung von feuerverzinkten Teilen und als nachträglicher Schutz 
nach Schweißarbeiten. Zur Ausbesserung beschädigter Oberfl ächen und als Schutz-
versiegelung für Rohrleitungen und Metalle oder Grundierung für nachfolgende Anstriche 

Ausführung: Schnelltrocknender Korrosionsschutz mit Langzeitwirkung für alle Metall-
oberfl ächen • Ist dem Farbton der Feuerverzinkung angeglichen • Korrosionsschutz durch 
galvanische Wirkung • Gemisch aus hochreinem Zink und Aluminium • Hitzebeständig 
• Witterungsbeständig und schnelltrocknend • Bildet eine dauerhafte Schutzschicht mit 
wasserunlöslichem Zinkoxid auf Eisen (Stahl) und schützt damit auch schadhafte Stellen 

EUROTEC® TOP 335 Zinkspray, hell 

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 212 400 Spraydose 12

Anwendung: Nachträglicher Schutz nach Schweißarbeiten und zur Ausbesserung 
beschädigter Oberfl ächen sowie als Schutzversiegelung für Rohrleitungen und Metalle 

Ausführung: Schnelltrocknender Korrosionsschutz mit Langzeitwirkung für alle Metall-
oberfl ächen • Enthält über 99% Reinstzink • Gitterschnitt geprüft nach DIN EN ISO 2409 
• Dornbiegeprüfung getestet nach DIN EN ISO 1519 • Salzsprühnebel getestet nach 
DIN 50021 • Festhaftende Schutzschicht • Bildet eine dauerhafte Schutzschicht mit 
wasserunlöslichem Zinkoxid auf Eisen (Stahl) • Hitzebeständig bis 500 °C 

EUROTEC® TOP 330 Zinkspray, dunkel 

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 210 400 Spraydose 12

Anwendung: Zur Reinigung und Pfl ege von matten und polierten Edelstahlfl ächen in Küchen, 
im Sanitärbereich, an Geländern im Innen- und Außenbereich • Geeignet für die Anwendung 
in der Lebensmittelverarbeitung und im Gesundheitswesen 

Ausführung: Pfl egespray reinigt, konserviert und versiegelt alle Edelstahl-
Metalloberfl ächen • Festhaltender Pfl egefi lm schützt vor Oxidation und Umwelteinfl üssen 
und verhindert erneutes Anhaften von Schmutz • Entfernt Schmierfi lme, z. B. von Abzugs-
hauben • Greift Lacke nicht an und lässt Wasser abperlen  

EUROTEC® TOP 345 Edelstahl Pfl egespray 

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 265 400 Spraydose 12

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 220 400 Spraydose 12

Anwendung: Zur Wartung und Ausbesserung von Edelstahl-Konstruktionen, Bearbeitung 
von Rohrleitungen, Maschinen, LKW-Aufbauten, Silos, Turbinen etc. und als Behälter- und 
Tankanlagenschutz uvm. 

Ausführung: Spray mit korrosions- und witterungsbeständiger Oberfl ächen-
beschichtung • Legierung u. a. aus Chrom - Nickel - Mangan • Hitzebeständig bis 300 °C
• Korrosionsschützend und effektvoll • Bildet eine widerstandsfähige Schutzschicht 
• Für gute und sichere Haftung auf Metall, Holz, Glas, Keramik u. v. m. 

EUROTEC® TOP 398 Edelstahl-Spray 
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Anwendung: Zum Auffinden von undichten Stellen und Leckagen an Erd- und Flüssiggas-
leitungen, Armaturen, Verschraubungen, Anschlüssen, Druckluftbremsen etc.

Ausführung: Nicht brennbares, antikorrosives und ergiebiges Spray - bestehend aus 97% 
reinem Wirkstoff • Nach DVGW-geprüft • Geht keine Verbindungen mit Gasen, wie z.B. 
Propan, Butan, Acetylen, Erdgas, Stickstoff, Druckluft, Fluorkohlenwasserstoff, ein

EUROTEC® TOP 325 Lecksuchspray

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 260 400 Spraydose 12

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 290 400 Spraydose 12

Anwendung: Zur Beseitigung von Knarr-, Quietsch- und Laufgeräuschen an Maschinen, 
Fahrzeugen, Ketten. Ebenso als Gleitmittel und Alterungsschutz, z. B. in Fahrzeuginnen-
räumen an Schiebedächern, Sitzschienen, Schlössern, Scharnieren etc. einzusetzen. Zur 
Reinigung, Pflege und zum Schutz von Metallen, Gummi und Kunststoff. Darüber hinaus zum 
Einziehen von Gummi- und Kunststoffprofilen geeignet

Ausführung: Universell einsetzbares Gleit-, Schmier- und Pflegemittel mit imprägnierender 
Wirkung • Wasserfest • Witterungs- und temperaturbeständig von -30 °C bis +200 °C  
• Wirkt antistatisch und staubabweisend • Schmiert und imprägniert alle Oberflächen ohne 
zu fetten • Antikorrosiv und feuchtigkeitsabweisend

EUROTEC® TOP 315 Silikonspray

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 215 400 Spraydose 12

Anwendung: Zur Wartung und Werterhaltung von Maschinenteilen, zur Bearbeitung von 
Rohrleitungen, Auspuffanlagen, Maschinen, Öfen, Heiz- und Dampfanlagen, Turbinen etc.  
und als Behälterschutz, Beschichtung für Felgen, LKW-Aufbauten uvm.

Ausführung: Enthält Aluminium-Pigmente mit einem Reinheitsgrad ≥ 99,5%  
• Hitzebeständig bis 200 °C • Beständig gegen viele Säuren und Laugen • Korrosions-
schützend • Kratz-, bürst- und abriebfest • Witterungsbeständig

EUROTEC® TOP 396 Aluminium-Spray

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 347 400 Spraydose 12

Anwendung: Als Einzieh-, Gleit- und Schmierhilfe sowie als Langzeitpflege für Gummis, 
EPDM, PP und PVC einsetzbar

Ausführung: Gleit- und Schmiermittel als Silikonspray-Ersatz verwendbar • Um bis zu 40% 
geringere Reibewerte • Behandelte Flächen weisen ein farbvertiefendes Aussehen auf  
• Keine Bildung von Spannungsrissen beim Kontakt behandelter Profile mit Plexiglas oder 
Polycarbonat • Behandelte Flächen sind wasserabweisend und unempflindlicher gegen 
Verschmutzungen

Auf Anfrage auch als Flüssigware lieferbar!

EUROTEC®

 TOP 347 Polymer-Gleitmittel
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Anwendung: Für alle fl üssiggekühlten Schweißanlagen • Schutz vor Elektrolyt-Korrosion 
und verhindert HF-Zündprobleme  

Ausführung: Kühlmittel auf Ethylenglykol-Alkohol-Basis • Mit Frost- und Rostschutz-
wirkung; sommer- und wintertauglich • Enthält spezielle Korrosionsschutz-Additive
• Keine Schaumbildung • Neutrales Verhalten gegenüber Metallen, Gummiteilen und 
Dichtungen • Keine Kalkablagerungen • Frostbeständig bis -15 °C • Elektrische 
Leitfähigkeit (25 °C) < 20 s/cm 

EUROTEC® TOP 360 Kühlmittel 

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

l

S 703 360 5 Kanister 1

S 703 361 10 Kanister 1

S 703 362 30 Kanister 1

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

l

S 703 253 5 Kanister 1

S 703 254 10 Kanister 1

Anwendung: Für alle fl üssiggekühlten Schweißanlagen- und brenner • Bietet wirksamen 
Schutz vor Elektrolyt-Korrosion und verhindert HF-Zündprobleme  

Ausführung: Kühlmittel auf Ethylenglykol-Basis • Mit Frost- und Rostschutzwirkung; 
sommer- und wintertauglich • Enthält spezielle Korrosionsschutz-Additive • Keine Schaum-
bildung • Nicht brennbar • Neutrales Verhalten gegenüber Metallen, Gummiteilen und 
Dichtungen • Frostbeständig bis -10 °C 

EUROTEC® TOP 355 Kühlmittel - nicht brennbar 

Ausführung: Schnellrostlöser mit Kälteeffekt • Durch extremen Kapillar-Effekt und die 
Verdunstungskälte werden Rostschichten unterwandert, das Metall schrumpft - der Rost 
wird pulverisiert • Bildet einen hauchdünnen Film und schützt somit alle metallischen 
 Oberfl ächen vor Korrosion  

EUROTEC® TOP 349 Rost-Schock-Spray 

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 268 400 Spraydose 12

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 266 400 Spraydose 12

Anwendung: Löst festsitzende Schraubverbindungen und bringt alle korrodierten 
Verbindungen, wie Verschraubungen, Muttern, Bolzen, Gelenke wieder in Bewegung. 
Beseitigt außerdem Knarr- und Quietschgeräusche 

Ausführung: Rostlöser und Konservierungs-Spray mit MoS2-Schutzfi lm • Konserviert und 
schützt vor erneutem Rostbefall  

EUROTEC® TOP 348 Rostlöser 

document.indd   420 23.01.2023   11:28:49



421

7Oberflächenbearbeitung

7

Anwendung: Zur Reinigung von Schrauben, Drehteilen, Werkzeugen, Werkstücken, 
 Maschinenteilen etc., z. B. in Kfz- und Reparaturwerkstätten, Tankstellen und Fuhrparks

Ausführung: Klassischer Kleinteile-Reiniger - entfernt kraftvoll und schnell Öle und Fette 
sowie Ruß- und Kohlerückstände und hinterlässt nach der Reinigung einen leichten Schutz-
film • Durch Erwärmung (bis 40 °C) kann die Wirksamkeit verstärkt werden • Verdunstungs-
zahl: 90-100

EUROTEC® TOP 368 Kaltreiniger

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

S 703 242 5 l Kanister 1

EUROTEC® TOP 362 Sprühreiniger

Ausführung: Entfetter und Intensiv-Reiniger • Rückstandsfreie und schnelle Verdunstung  
• Schnelle Intensiv-Reinigung

Anwendung: Zur Reinigung und Entfettung von mechanischen Teilen an Fahrzeugen, wie 
Kupplungen, Anlassern, Lichtmaschinen etc. und zur Entfernung von Wachsflecken, Fetten, 
Ölen, Harzen und hartnäckigsten Schmutzablagerungen auf Glas und Autolacken

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

S 703 230 500 ml Spraydose 12

S 703 235 10 l Kanister 1

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

S 704 345 5 l Kanister 1

S 704 346 10 l Kanister 1

S 704 347 30 l Kanister 1

Anwendung: Für Reinigungs- und Wartungsarbeiten des Maschinenfuhrparks (z. B. Walzen, 
Transport bänder, Maschinenteile, Gleitbahnen etc.), wie auch zur Lkw- und Pkw-Innen- und 
Außenreinigung (z. B. Felgen, Motor innenraum, Unterboden) einsetzbar

Ausführung: Kraftvolles, demulgierendes Reinigungskonzentrat, das mit Wasser bis zu 
1:100 verdünnt werden kann • Biologisch abbaubar gemäß VO EG-Nr. 648/2004  
• Entfernt hartnäckigste Verschmutzungen, wie z. B. Schmierstoffreste, Verkokungen, 
Ruß, Bearbeitungsöle etc. • Je nach Verschmutzung auch mit Hochdruckreiniger einsetzbar 
• ph-Wert 13 - 14

EUROTEC® TOP 365 Maschinenreiniger

EUROTEC® TOP 380 Citrusreiniger 

Ausführung: Intensiv-Reiniger und Entfetter auf Citrus-Alkohol-Basis • Selbst hart-
näckigste Verschmutzungen und Verkrustungen werden materialschonend aufgelöst   
• Verdunstet schnell und rückstandsfrei

Anwendung: Zur Endreinigung von Metalloberflächen vor der Lackierung und zur Entfernung 
von Flugrost auf Metallen in Industrie, Gewerbe und Handwerk • Ebenso zum Entfernen 
von Fetten, Ölen, Harzen, Graffiti, frischen PU-Schaumresten u. v. m. geeignet • Auch zur 
Geruchsbekämpfung in Müll- und Bio-Tonnen geeignet

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

S 703 380 400 ml Spraydose 12

S 703 381 10 l Kanister 1

S 703 382 30 l Kanister 1
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Anwendung: Zur spangebenden Bearbeitung aller gebräuchlichen Metalle geeignet 
• Kühlschmierstoff zum Bohren, Drehen, Fräsen, Schleifen, Sägen und Gewindeschneiden 

Ausführung: Mineralölhaltiger Kühlschmierstoff, mit Wasser emulgierbar • Gute Kühl- und 
Spülwirkung und wirkungsvoller Korrosionsschutz • Wirtschaftlicher Einsatz bei sehr guter, 
überprüfter Hautverträglichkeit  • Lange Standzeiten der Werkzeuge sowie saubere Ober-
fl ächen der Werkstücke. 

EUROTEC® TOP 373 PRO Bohr- und Zerspanungs-Emulsion,

wassermischbares Kühlschmierstoffkonzentrat, borsäurefrei 

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

l

S 703 276 5 Kanister 1

S 703 277 10 Kanister 1

S 703 278 30 Kanister 1

Nur für den gewerblichen Gebrauch!
Vorversuche zur Wirkung und Materialverträglichkeit durchführen! 

Ausführung: Ermöglicht das Auftragen von wasservermischbaren Reinigern als Schaum 
an senkrechten Flächen und auch„Überkopf“ - wirkt effektiv da, wo es sauber werden soll, 
ohne zu verlaufen • Einsatz von Schaumteppich und Dichte des Auftrages durch 3 verschie-
dene Dosierdüsen variierbar (eine Düse bereits integriert) für einen wirkungsvollen Schaum 
(fl üssig oder lang haftend) - je nach Flüssigkeits-Konzentration und Düsenwahl kann dieser 
mehrere Minuten an der Oberfl äche haften und optimal einwirken • Nicht für lösemittelhalti-
ge Reiniger, wie. z. B. TOP 380, 362,368  geeignet 

Druckpump-Sprühfl asche EVOLUTION 

Art.-Nr. Ausführung Fassungsvermögen

l

S 704 355 für lösemittelfreie Medien 1,5

422
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Ausführung: Dickwandiger Kunststoffbehälter aus Polyethylen • Mit Sicherheitsventil und 
funktionssicherem Pumpenmechanismus • Druckaufbau mittels Pumphebel mit verstell- 
und schließbarer Düse • Alle Dichtungen aus Viton®• Sprühventil und Düse komplett aus 
chemiekalienresistentem PP/PVC • Bei Ausführung für lösemittelhaltige Medien mit 
PA-Steigrohr 

Druckpump-Sprühfl asche 

Art.-Nr. Abb. Ausführung Fassungsvermögen

l

S 704 350 für lösemittelfreie Medien 1,5

S 704 360 für lösemittelhaltige Medien 1,5

7

Oberfl ächenbearbeitung

Anwendung: Zum Einsatz beim Bohren, Fräsen, Sägen und Drehen 

Ausführung: Besonders stark aktiviertes Hochleistungs-Schneidöl mit polaren Wirk-
stoffen und chemisch wirksamen EP-Additiven • Optimierte Schmierleistung für hohe 
Ober fl ächengüte • Durch Haftadditive auch an senkrechten Flächen einsetzbar • Ein 
Verschweißen und wieder Losreissen von Rauhigkeitsspitzen  zwischen Werkzeug und Werk-
stück wird verhindert 

EUROTEC® TOP 375 Schneidöl-Spezialschaum-Spray 

Art.-Nr. Inhalt Gebinde VE

ml

S 703 296 400 Spraydose 12
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Art.-Nr. Type Inhalt Farbe VE

ml

S 640 555 K 542 50 braun 10

S 640 556 K 577 50 gelb 12

S 640 557 K 620 50 grün 12

Art.-Nr. Type Inhalt Farbe VE

ml

S 640 558 K 638 50 grün 12

423
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Ausführung:
S 640 500: Mit besonderer Eignung für die Verklebung von Kunststoff, Kunststoff mit  Gummi 
oder anderen Werkstoffen - verwendbar für Kunststoff (PVC, ABS, Nylon), Metall, Vinyl, 
Textilien Holz, und Leder
S 640 501: Zur Verwendung für hochfeste Verbindungen von Metall mit Metall oder Gummi 
mit Metall • Ideal für Reparaturarbeiten an senkrechten Flächen (in Verbindung Aktivator 
S 640 504)
S 640 502: Besonders geeignet für die Verklebung von unebenen und porösen Oberflächen  
• Verwendbar für Holz und MDF-Bauteile
S 640 503: Für Anwendungen, bei denen eine hohe Stoßfestigkeit benötigt wird, bzw. Stoß- 
und Schälbelastungen auftreten • Ideal zum Kleben von Metall auf Gummi, Magneten oder 
Metall

EUROTEC® TOP K Cyanacrylat-Kleber

Art.-Nr. Type Inhalt VE

g

S 640 500 K 495 20 12

S 640 501 K 496 20 12

S 640 502 K 422 20 12

S 640 503 K 480 20 12

Ausführung: Superfest • Für Teile, die beim Zusammenfügen eine schnelle und maximale 
Festigkeit erzielen müssen • Hohes Spaltfüllvermögen • Zur Sicherung von Gleitbuchsen 
oder Manschetten in Gehäusen und auf Wellen • Verwendbar bei hohen dynamischen  
Belastungen - für Gleit- und Lagerbuchsen, Lager- und Riemenscheiben • Zur Montage von 
Flaschenzügen und Getriebeteilen

Ausführung: 
S 640 555: Mittelfest • Zum Abdichten und zur Sicherung an durchführenden Verschrau-
bungen, die hohen Belastungen durch Stöße und Vibrationen standhalten müssen  
• Besonders für Feingewinde und alle kleinen Fittings geeignet - gute Beständigkeit gegen 
Chemikalien, Lösemittel und Gase (nicht für Kombinationen mit hohen CU-Legierungen und 
Warmwasser über +40 °C geeignet)
S 640 556: Mittelfest • Zur Verbindung metallischer Anschlussteile und Rohrgewinde, 
besonders an passiven Materialien (z. B. Aluminium, Edelstahl) ohne Aktivierung; für grobe 
Gewinde und bei Anwendungen mit niedrigen Temperaturen • Sofort dichtend bei niedrigem 
Druck • Enthält PTFE • Normal demontierbar • Für Anwendungen in der Kälte- und Klima-
technik oder Kfz- und Marine-Industrie
S 640 557: Hochfest • Vibrationsfest und lösemittelfrei • Zum Abdichten und Sichern von 
Metall-Schraubgewinden gegen Gas, Luft, Wasser, Öl, Kohlenwasserstoff, Flüssiggas und 
viele Chemikalien • Für Gewindeverbindungen in Gasarmaturen und Geräten

EUROTEC® TOP K 638 Buchsen- und Lagerfest

EUROTEC® TOP K Rohrgewindedichtungen
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Art.-Nr. Type Inhalt Farbe VE

ml

S 640 559 K 574 50 orange 12

S 640 560 K 610 50 rot 12

Art.-Nr. Type Inhalt Farbe Gebinde VE

ml

S 640 540 K 863 310 schwarz Kartusche 12

S 640 541 K 860 200 schwarz Automatik-Kartusche 12

424
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Art.-Nr. Type Inhalt Farbe VE

ml

S 640 550 K 242 50 blau 12

S 640 551 K 243 50 blau 12

S 640 561 K 270-0 10 grün 15

S 640 553 K 270-3 20 grün 15

S 640 552 K 270-1 50 grün 12

Art.-Nr. Type Inhalt Material VE

g

S 640 530 K 170 56 Kupfer 24

S 640 531 K 190 56 Aqua 24

S 640 532 K 140 114 Aluminium 12

S 640 533 K 160 114 Titan 12

S 640 534 K 150 114 Metall 12

Ausführung:
S 640 559: Mittelfest aushärtende Dichtung, die trotzdem eine normale Demontage  
ermöglicht • Beständig gegen Vibrationen und Belastungen sowie gegen Hitze, Öl und 
Flüssigkeiten • Kann Feststoffdichtungen ersetzen
S 640 560: Fest aushärtende Dichtung, die eine Demontage erschwert • Maximale Spalt-
überbrückung bei sofortiger Dichtwirkung • Überdurchschnittliche Beständigkeit gegen 
Lösemittel und chemische Stoffe • Mittlere Viskosität

EUROTEC® TOP K Flächendichtungen

Ausführung: Einfache Verarbeitung • Hoher Dehnungsfaktor • Temperaturbeständigkeit 
von -60 °C bis +230 °C • Reagiert durch Luftfeuchtigkeit in die Klebfuge • Schnelle  
Verarbeitung erforderlich, da bereits nach 10 Minuten eine Hautbildung erfolgt - weitere  
Aushärtung: ca. 2 mm/24 Stunden  • Zur Abdichtung im Hochtemperaturbereich und  
Herstellung von Dichtungen

EUROTEC® TOP K Hochtemperatur-Silikondichtmassen

Ausführung:
S 640 550: Mittelfest • Für Verbindungen, die beim Zusammenfügen eine schnelle Festig-
keit erreichen müssen • Zur Wiederverwendung von abgenutzten oder bereits behandelten 
Befestigungen • Sehr gut geeignet für Edelstahl und beschichtete Oberflächen
S 640 551: Mittelfest • Für Verbindungen, die beim Zusammenfügen eine schnelle Festig-
keit erreichen müssen • Sehr gute Verwendbarkeit an geringfügig ölhaltigen und  
verschmutzten Teilen • Geeignet für passive Werkstoffe, sehr gut für Edelstahl und  
beschichtete Oberflächen
S 640 552 + 553 + 561: Hochfest • Anaerober Klebstoff für Verbindungen, die beim Zusam-
menfügen eine konstante Festigkeit erreichen müssen; besonders bei starken Vibrationen

EUROTEC® TOP K Schraubensicherungen

Anwendung: Zum Füllen von Rissen, Löchern, Fehlbohrungen und zur Reparatur von  
Gewinden
S 640 530: Rohre und Bögen, Warm- und Kaltwasserleitungen, Kupferrinnen- und bleche, 
Wassertanks und Flansche
S 640 531: Sanitäreinrichtungen, Schwimmbäder, Heizkörper, Glas, Keramik, Stein und 
Hart-PVC
S 640 532: Getriebehäuser sowie im Boot- und Profilmotorenbau
S 640 533: Tanks, Leitungsrohre, Gussteile
S 640 534: Gerissene Gewinde, Pumpen, Gehäuse, Tanks und Behälter, Hartkunststoff und 
Stein 

Ausführung: 2K-Reparaturkitt für unterschiedliche Materialien • Immer im richtigen 
Mischungsverhältnis • Nach dem Aushärten kann eine weitere Bearbeitung, wie Bohren, 
Fräsen oder Gewindeschneiden erfolgen • Beständig gegen Wasser, Salzlösungen und viele 
andere Chemikalien • Auch unter Wasser zu verarbeiten • Temperaturbeständigkeit Metall 
bis ca. +300 °C, Typen Kupfer und Aqua bis +120 °C, Titan und Aluminium bis +180 °C

EUROTEC® TOP 2-K-Epoxydkitts
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Art.-Nr. Type Inhalt Farbe VE

ml

S 640 505 K 977 290 alu-silber 12

Art.-Nr. Type Inhalt Farbe VE

ml

S 640 546 K 790 290 weiß 12

Art.-Nr. Type Inhalt Farbe VE

S 640 506 K 820 290 ml / ca. 530 g weiß 12

S 640 545 K 820 290 ml / ca. 530 g grau 12

Anwendung: Geeignet für Verklebungen von Steinen, Holz, Fliesen und Metallen im Fahr-
zeug-, Apparate-, Fenster- und Containerbau, in der Klimatechnik und im Bau-, Metall- und 
Dachdeckerhandwerk • Unterwasseranwendungen sind möglich (Nicht für Unterwasser- 
Bewegungsfugen, sowie für PP-, PE-, PTFE- und Bitumenuntergründe geeignet)

Ausführung: Montagekleber mit sehr hoher Anfangshaftung (auch ohne Vorbehandlung) 
und hoher Beständigkeit gegen z. B. Witterung, UV-Strahlung, Wasser und Chlor • Härtet 
schrumpffrei • Hohe Elastizität bei niedrigen Temperaturen • Silikonfrei, geruchslos, 
anstrichverträglich und vibrationsbeständig • Frei von Lösungsmitteln

EUROTEC® TOP K 790 Montage Turbokleber

Anwendung: Geeignet für elastische, wie auch spannungsfreie Verklebungen von Edelstahl, 
Aluminium, Metall, Glas, Hart-PVC etc. im Innen- und Außenbereich

Ausführung: Alu-silberfarben aushärtender Einkomponenten-Kleb- und Dicht-
stoff • Bleibt restflexibel, elastisch und kann dynamische Belastungen, wie Stöße, 
 Erschütterun gen und Vibrationen ausgleichen • Frei von Silikon, Isocyanaten und anderen 
ggfs. aus dünstenden Lösungsmitteln • Witterungs- und UV-beständig, überlackierbar 
• Haftet auch auf feuchten Untergründen, sogar Nass-in-Nass verwendbar 

EUROTEC® TOP K 977 PLATINIUM Kleb- und Dichtstoff

Anwendung: Für Arbeiten im Fahrzeug- und Containerbau, Schreinereien und in der Möbel-
industrie, Metallhandwerk und Wintergartenbau u. v. m.

Ausführung: Ausgezeichnete Haftung ohne Vorbehandlung • Härtet schrumpffrei (schließt 
eine spätere Beeinträchtigung der Oberfläche durch Rissbildung aus) • Vibrationsbeständig  
•  Hohe Elastizität bei tiefen Temperaturen • Überlackierbar und anstrichverträglich   
• Beständig gegen Wasser, Salzwasser, Kälte, Wärme und UV-Strahlen • Widerstandsfähig 
gegen Schimmel, Bakterien, Chemikalien, mechanische Beeinflussung und Umwelteinflüsse 
• Silikonfrei • Anwendungen unter Wasser sind möglich

EUROTEC® TOP K 820 MS-Polymer-Klebstoffe
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