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Autogen-/Propantechnik

Schneidführungen auf S. 183 Schneidbrenner auf S. 180 + 191

Anwärmbrenner auf S. 193 Brennschneidmaschinen 
auf S. 184 + 196 

Druckminderer ab S. 200

Gassparer auf S. 207 Autogenschläuche auf S. 214 Stahlfl aschen ab S. 226

Stahlfl aschenwagen auf S. 229 Sicherheitseinrichtungen auf S. 232 Propan-Geräte auf S. 236

4

4

Autogen-Schweißgeräte ab S. 167

NEU



WARTUNG UND AUSTAUSCH VON AUTOGENGERÄTEN 
(ALLE FABRIKATE)

Flaschendruckminderer nach EN ISO 2503

Flaschendruckminderer für 200 bzw. 300 bar müssen so beschaffen sein, dass 

sie den zu erwartenden Beanspruchungen standhalten und Versicherte nicht 

gefährdet werden. 

Die Kennzeichnung der Druckminderer wird durch die EN ISO 2503 geregelt, 

z.B. sind Angaben notwendig, wie höchster Vordruck, höchster Hinterdruck, 

Hersteller, Gasart, Nummer der Norm. Sicherheitsbewusste Hersteller lassen 

eine „Typenprüfung“ durch ein anerkanntes Prüfinstitut durchführen und ge-

währleisten somit die notwendige Sicherheit.

Die berufsgenossenschaftlichen Regeln für Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit (BGR 500/Kap, 2.26) legen fest:

„Die Versicherten dürfen aus Druckflaschen nur entnehmen, nachdem ein für die jeweilige Gasart und die vorliegenden Betriebsbe-

dingungen geeigneter Flaschendruckminderer auf sichere Weise angeschlossen ist.

„Die Versicherten dürfen in Einzelflaschenanlagen Übergangsstücke zwischen Flaschenventil und Flaschendruckminderer nicht 

verwenden.“

Das DVS Merkblatt 0221 gibt Hinweise zur regelmäßigen Prüfung von Druckminderern.

Einzelflaschenanlagen für Sauerstoff und Brenngas sind mit Sicherheitseinrichtungen nach ISO 5172 zu versehen.

Nutzen Sie die Gelegenheit, unsere Leistungs fähigkeit unter 

Beweis zu stellen:

•  Sie bringen uns Ihre defekten oder zu über prüfenden Autogen-

Geräte.

•  Wir reparieren Ihre Autogengeräte für Sie kurz  fristig 

oder in besonders eiligen Fällen bieten wir Ihnen 

auch einen günstigen Reparatur-Aus tausch-Preis an.

Darüber hinaus haben Sie bei uns grundsätzlich die 

Möglichkeit, Ihre gebrauchten Autogen-Geräte z.B. zur 

Umstellung auf ein Fabrikat mit einem für Ihren Betrieb 

besseren Kosten-/Nutzen-Verhältnis zum fairen Preis in 

Zahlung zu geben.

Sprechen Sie mit uns.

Wir haben für Sie die passende Lösung.

SCHWEISSRING®

DER STÄRKERE SERVICE

iINFO
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Anwendung: Garnitur zum Schweißen, Brennschneiden, Löten und Wärmen • Für Sauerstoff 
und Acetylen

Ausführung: Stahlblechkassette mit Griffstück 2221 •  3 Schweißeinsätze 111-A von 
1-6 mm • Federhebel-Schneideinsatz 1711-A und Schlitzdüsen A-RS von 3-40 mm und 
Betriebsanleitung

Art.-Nr. Ausführung Schweiß-/Schneidbereich

mm

S 111 006 Starlet KS 1-9/3-100

Schweiß- und Schneidbrennergarnitur STARLET - WS

Art.-Nr. Ausführung Schweiß-/Schneidbereich

mm

S 111 050 Starlet WS 0,2-14/3-100

Anwendung: Garnitur zum Schweißen, Brennschneiden, Löten und Wärmen • Für Sauerstoff 
und Acetylen

Ausführung: Stahlblechkassette mit Griffstück 2221 • 4 Schweißeinsätze 111-A von 
1-9 mm, Federhebel-Schneideinsatz 1711-A • Schlitzdüse A-RS 3-40 mm • Heizdüse 
2-100 mm • Brennerwagen mit Zirkelstange, Brennerschlüssel, Düsenreiniger und  
Betriebs anleitung

Schweiß- und Schneidbrennergarnitur STARLET - KS

Art.-Nr. Type Ausführung Schaft-Ø

mm

S 111 112 1302 Ventilanordnung im rechtem Winkel 15

S 111 111 2221 mit seitlicher Ventilanordnung 15

Ausführung: Ergonomische, robuste Handgriffe in Vollaluminium • Austauschbare 
Schlauchanschlüsse für Schläuche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas G 3/8"  
LH x 9 mm • Austauschbare Monoblockventile für Dauerbeanspruchung 

Griffstücke STARLET

Art.-Nr. Größe für Materialstärken Schaft-Ø

mm mm

S 113 112 2 1 - 2 15

S 113 113 3 2 - 4 15

S 113 114 3,5 3 - 5 15

S 113 115 4 4 - 6 15

S 113 116 5 6 - 9 15

Anwendung: Besonders geeignet für Arbeiten an schwer zugänglichen Stellen im Rohr-
leitungs- und Heizungsbau

Ausführung: Schafteinsatz aus Messing • Mit biegsamen Vorderteilen (6 mm) aus Kupfer

Rohrschweißeinsätze STARLET 411-A 
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Art.-Nr. Größe für Materialstärken Schaft-Ø

mm mm

S 112 118 1 0,5 - 1 15

S 112 119 2 1 - 2 15

S 112 120 3 2 - 4 15

S 112 121 3,5 3 - 5 15

S 112 122 4 4 - 6 15

S 112 123 5 6 - 9 15

S 112 124 6 9 - 14 15

Anwendung: Zum Schweißen und Löten in Werkstücken und auf Montage

Ausführung: In Messingausführung • Mit stumpfer Schweißdüse und hitzebeständigen 
Dichtungen • Für hohe thermische Beanspruchung konzipiert 

Schweißeinsätze STARLET 211-A

Anwendung: Zum Schweißen und Löten von Werkstücken und auf Montage

Ausführung: In Messingausführung • Mit schlanker Schweißdüse und hitzbeständigen 
Dichtungen

Schweißeinsätze STARLET 111-A

Art.-Nr. Größe für Materialstärken Schaft-Ø

mm mm

S 112 110 0 0,2 - 0,5 15

S 112 111 1 0,5 - 1 15

S 112 112 2 1 - 2 15

S 112 113 3 2 - 4 15

S 112 114 3,5 3 - 5 15

S 112 115 4 4 - 6 15

S 112 116 5 6 - 9 15

S 112 117 6 9 - 14 15

Art.-Nr. Größe Type Gasart Schaft-Ø

mm

S 113 001 3 F-A Acetylen/Sauerstoff 15

S 113 002 4 F-A Acetylen/Sauerstoff 15

S 113 003 6 F-A Acetylen/Sauerstoff 15

S 113 004 8 F-A Acetylen/Sauerstoff 15

Anwendung: Flächenförmiges Wärmen zum Schmelzen, Glühen, Verformen, Bördeln und 
Richten, Hart- und Weichlöten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen sowie Schrumpfen und 
Strecken

Ausführung: Mischrohr aus Messing mit geschraubter und wechselbarer Mehrloch- 
Wärmdüse aus Kupfer

Löt- und Wärmeinsätze STARLET F-A

Art.-Nr. Größe Type Gasart Schaft-Ø

mm

S 113 009 7 Z-A Acetylen/Sauerstoff 15

S 113 010 8 Z-A Acetylen/Sauerstoff 15

Anwendung: Flächenförmiges Wärmen zum Schmelzen, Glühen, Verformen, Bördeln und 
Richten, Hart- und Weichlöten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen sowie Schrumpfen und 
Strecken

Ausführung: Mischrohr aus Messing mit geschraubter und wechselbarer Einloch- 
Wärmdüse aus Kupfer

Löt- und Wärmeinsätze STARLET Z-A
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Zubehör STARLET

Art.-Nr. Ausführung

S 115 110 Brennerwagen

S 115 411 Kugellagerrundführung

S 115 400 Zirkelstange

S 115 700 Brennerschlüssel

S 115 701 Düsenreiniger

169

4Autogen-/Propantechnik

4

Anwendung: Zum Schweißen, Schmelzen, Löten und Wärmen

Anwendung: Zum Schweißen, Schneiden, Schmelzen, Löten und Wärmen

Ausführung: Schlanke Schweißdüsen aus Kupfer • Für Schweißeinsätze STARLET 111-A 
• Mit zentralem Flammenaustritt

Ausführung: Stumpfe Schweißdüsen aus Kupfer • Für Schweißeinsätze STARLET 211-A 
sowie Ausführung STAR 210-A • Mit zentralem Flammenaustritt

Schweißdüsen für STARLET 111-A

Schweißdüsen für STARLET 211-A, STAR 210-A

Art.-Nr. Größe für Materialstärken SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

S 113 130 0 0,2 - 0,5 2,5 0,2-0,5

S 113 131 1 0,5 - 1 2,5 0,2-0,5

S 113 132 2 1 - 2 2,5 0,2-0,5

S 113 133 3 2 - 4 2,5 0,2-0,5

S 113 134 3,5 3 - 5 2,5 0,2-0,5

S 113 135 4 4 - 6 2,5 0,2-0,5

S 113 136 5 6 - 9 2,5 0,2-0,5

S 113 137 6 9 - 14 2,5 0,2-0,5

Art.-Nr. Größe für Materialstärken SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

S 113 411 1 0,5 - 1 2,5 0,2-0,5

S 113 412 2 1 - 2 2,5 0,2-0,5

S 113 413 3 2 - 4 2,5 0,2-0,5

S 113 415 4 4 - 6 2,5 0,2-0,5

S 113 416 5 6 - 9 2,5 0,2-0,5

S 113 417 6 9 - 14 2,5 0,2-0,5

S 113 418 7 14 - 20 2,5 0,2-0,5

S 113 419 8 20 - 30 2,5 0,2-0,5

Ausführung: Mit Federhebel und Heizsauerstoffventil • Ohne Düsen • Schaft-Ø 15 mm

Schneideinsätze STARLET

Art.-Nr. Type Ausführung Gasart

S 114 101 1711-A für Ringdüsen A-R oder Schlitzdüsen A-RS Acetylen/Sauerstoff

S 114 103 1711-PMY für Schlitzdüsen LP-N oder PL-RC Propan/Methan/Sauerstoff

S 114 104 8711-A/PMY
für gasemischende Düsen ANME, PNME, 

8317-AGN + NK 8310-A
Propan/Methan/Sauerstoff
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Ausführung: Düsen für Propan, Methan und Leuchtgas • Mit Außengewinde

 2  Düsen LP-N

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

Schneiddüsen LP-N

S 117 441 3 - 10 2,0-3,0 0,05

S 117 442 10 - 25 4,0-5,0 0,05

S 117 443 25 - 40 4,0-5,0 0,05

S 117 444 40 - 60 4,5-5,5 0,05

S 117 445 60 - 100 5,0-6,0 0,05

S 117 446 100 - 200 5,5-6,5 0,05

S 117 447 200 - 300 6,5-8,5 0,2

Heizdüsen LP-N

S 117 511 3 - 100 - -

S 117 512 100 - 300 - -

Ausführung: Ringdüsen für Acetylen • Mit Außengewinde

Ringdüsen A-R

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

Schneiddüsen A-R

S 116 201 3 - 10 2,5-3,5 0,5

S 116 202 10 - 25 3,0-4,0 0,5

S 116 203 25 - 40 3,5-4,5 0,5

S 116 204 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 116 205 60 - 100 4,5-5,5 0,5

Heizdüsen A-R

S 116 210 3 - 100 - -

Ausführung: Schlitz-Schneiddüsen für Acetylen • Mit Außengewinde

Schlitzdüsen A-RS

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

Schneiddüsen A-RS

S 116 401 2 - 8 2,0-3,0 0,5

S 116 402 3 - 10 2,0-3,0 0,5

S 116 403 10 - 25 4,0-5,0 0,5

S 116 404 25 - 40 4,0-5,0 0,5

S 116 405 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 116 406 60 - 100 5,0-6,0 0,5

S 116 407 100 - 200 4,5-6,0 0,5

S 116 408 200 - 300 6,0-8,5 0,8

Heizdüsen A-RS

S 116 410 2 - 100 - -

S 116 411 100 - 300 - -

Ausführung: Düsen für Propan, Methan und Mapp • Mit Außengewinde

Düsen PL-RC

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

Schneiddüsen PL-RC

S 117 422 3 - 10 2,0-3,0 0,5

S 117 423 10 - 25 4,0-5,0 0,5

S 117 424 25 - 40 4,0-5,0 0,5

S 117 425 40 - 60 4,5-5,5 0,5

S 117 426 60 - 100 5,0-6,0 0,5

S 117 427 100 - 200 5,5-6,5 1,3-1,8

S 117 428 200 - 300 6,5-8,5 1,8-2,7

Heizdüsen PL-RC

S 117 431 3 - 100 - -

S 117 432 100 - 300 - -
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Für Schneideinsätze STARLET 8711 A-PMY,  STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie 
Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY

Ausführung: Gasemischend für Acetylen • Gesamtlänge 87 mm • Konus 30° 

2  Schneiddüsen VADURA 8317 A-GN

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck

mm bar bar

S 118 422 3 - 10 2,5-3,5 0,5

S 118 423 10 - 25 3,0-4,0 0,5

S 118 424 25 - 40 3,5-4,5 0,5

S 118 425 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 118 426 60 - 100 4,5-5,5 0,5

S 118 427 100 - 200 5,0-6,5 0,5

Für Schneideinsätze STARLET 8711 A-PMY,  STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie 
Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY

Ausführung: 2-teilige, gasemischende Hand-Brennschneiddüse für Propan, Methan, Mapp 

Schneiddüsen PNME

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck

mm bar bar

S 118 460 3 - 6 2,0 >/- 0,5

S 118 461 6 - 20 3,0 >/- 0,5

S 118 462 20 - 75 4,0 >/- 0,5

S 118 463 75 - 125 4,5 >/- 0,5

S 118 464 125 - 175 5,0 >/- 0,5

S 118 465 175 - 225 5,5 >/- 0,5

S 118 466 225 - 300 6,0 >/- 0,5
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Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck

mm bar bar

S 118 450 3 - 6 2,0 >/= 0,5

S 118 451 6 - 20 2,5 >/= 0,5

S 118 452 20 - 75 3,5 >/= 0,5

S 118 453 75 - 125 4,0 >/= 0,5

S 118 454 125 - 175 4,5 >/= 0,5

S 118 455 175 - 225 5,5 >/= 0,5

S 118 456 225 - 300 6,5 >/= 0,8

Ausführung: 1-teilige, gasemischende Hand-Brennschneiddüse für Acetylen 

Für Schneideinsätze STARLET 8711 A-PMY, STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie 
Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY

Schneiddüsen ANME
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Anwendung: Garnitur zum Schweißen, Brennschneiden, Löten und Wärmen

Ausführung: In Stahlblechkassette mit Griffstück 2020, Federhebel-Schneideinsatz 1730-A, 
Schlitzdüsen A-RS 3-100 mm, Schweißeinsätze Typ 210-A 0,5-14 mm, Brennerwagen, 
Zirkelstange, Brennerschlüssel, Düsenreiniger und Betriebsanleitung

Schweiß- und Schneidbrennergarnitur STAR A

Art.-Nr. Ausführung Schweiß-/Schneidbereich Schaft-Ø

mm mm

S 111 011 STAR A 0,5-30/3-100 mm 20

Anwendung: Garnitur zum Schweißen, Brennschneiden, Löten und Wärmen • Für Sauerstoff 
und Acetylen

Ausführung: In Stahlblechkassette mit Griffstück 2020, Federhebel-Schneideinsatz 2730-A, 
Blockdüsen A-B 3-100 mm, Schweißeinsätze Typ 210-A 0,5-14 mm, Brennerwagen, Zirkel-
stange, Brennerschlüssel, Düsenreiniger und Betriebsanleitung

Schweiß- und Schneidbrennergarnitur STAR B

Art.-Nr. Ausführung Schweiß-/Schneidbereich Schaft-Ø

mm mm

S 111 012 STAR B 0,5-14/3-100 20

Anwendung: Zum Schweißen und Löten von Werkstücken und auf Montage

Ausführung: In Messingausführung • Mit hitzebeständigen Dichtungen

Schweißeinsätze STAR 210-A

Art.-Nr. Größe für Materialstärken Schaft-Ø

mm mm

S 112 310 1 0,5 - 1 20

S 112 311 2 1 - 2 20

S 112 312 3 2 - 4 20

S 112 313 4 4 - 6 20

S 112 314 5 6 - 9 20

S 112 315 6 9 - 14 20

S 112 316 7 14 - 20 20

S 112 317 8 20 - 30 20
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Ausführung: Ergonomische Handgriffe in Vollaluminium, harteloxiert • Auswechselbare 
Schlauchanschlüsse für Schläuche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas G 3/8" LH x 
9 mm • Auswechselbare Monoblockventile aus Messing für Dauerbeanspruchung 

Griffstücke STAR

Art.-Nr. Type Ausführung Schaft-Ø

mm

S 111 311 1010 Ventilanordnung im rechten Winkel 20

S 111 312 2020 mit seitlicher Ventilanordnung 20
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Anwendung: Besonders geeignet für Arbeiten an schwer zugänglichen Stellen, im Rohr-
leitungs- und Heizungsbau

Ausführung: Schafteinsatz aus Messing • Mit biegsamen Vorderteilen (6 mm) aus Kupfer 
• S 113 318 speziell zum Flammrichten von Schienen und Weichen 

Rohrschweißeinsätze STAR 410-A

Art.-Nr. Größe für Materialstärken Schaft-Ø

mm mm

S 113 312 2 1 - 2 20

S 113 313 3 2 - 4 20

S 113 314 4 4 - 6 20

S 113 315 5 6 - 9 20

S 113 318 7 14,0 - 20,0 20

Anwendung: Zum Schweißen, Schneiden, Schmelzen, Löten und Wärmen

Ausführung: Stumpfe Schweißdüsen aus Kupfer • Für Schweißeinsätze STARLET 211-A 
sowie Ausführung STAR 210-A • Mit zentralem Flammenaustritt

Schweißdüsen für STARLET 211-A, STAR 210-A

Art.-Nr. Größe für Materialstärken SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

S 113 411 1 0,5 - 1 2,5 0,2-0,5

S 113 412 2 1 - 2 2,5 0,2-0,5

S 113 413 3 2 - 4 2,5 0,2-0,5

S 113 415 4 4 - 6 2,5 0,2-0,5

S 113 416 5 6 - 9 2,5 0,2-0,5

S 113 417 6 9 - 14 2,5 0,2-0,5

S 113 418 7 14 - 20 2,5 0,2-0,5

S 113 419 8 20 - 30 2,5 0,2-0,5
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Anwendung: Flächenförmiges Wärmen zum Schmelzen, Glühen, Verformen, Bördeln und 
Richten, Hart- und Weichlöten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen sowie Schrumpfen und 
Strecken

Ausführung: Mischrohr mit Mehrloch-Wärmdüse aus Kupfer • Besonders leise brennende 
Düse

Löt- und Wärmeinsätze STAR

Art.-Nr. Größe Type Gasart Schaft-Ø

mm

S 111 350 8 F-A Acetylen/Sauerstoff 20

S 111 351 9 F-A Acetylen/Sauerstoff 20

Anwendung: Punktförmiges Wärmen zum Schmelzen, Glühen, Verformen, Bördeln und 
 Richten, Hart-und Weichlöten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen sowie Schrumpfen und 
Strecken

Ausführung: Mischrohr aus Messing mit Einloch-Wärmdüse aus Kupfer

Löt- und Wärmeinsätze STAR

Art.-Nr. Größe Type Gasart Schaft-Ø

mm

S 111 352 9 Z-A Acetylen/Sauerstoff 20

S 111 353 10 Z-A Acetylen/Sauerstoff 20

mit Stabilisierungsbohrungen

S 111 357 8 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff 20

S 111 358 10 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff 20

S 111 359 12 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff 20
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Ausführung: Wechseldüse für vorhandenen Wärmeinsatz Z-A, zum Schmelzen/Glühen, 
 Verformen, Hart- und Weichlöten, Schrumpfen und Strecken • Für Sauerstoff/Acetylen

Wärmdüsen STAR Z-A

Art.-Nr. Größe SA-Druck Brenngas-Druck

bar bar

S 113 446 9 2,5-4,0 0,2-0,3

S 113 447 10 3,0-4,0 0,3-0,4

Ausführung: Wechseldüse für vorhandenen Wärmeinsatz Z-PM, zum Schmelzen/Glühen, 
Verformen, Hart- und Weichlöten, Schrumpfen und Strecken • Für Propan/Methan/Mapp/
Sauerstoff

Wärmdüsen STAR Z-PM

Art.-Nr. Größe SA-Druck Brenngas-Druck

bar bar

S 113 456 8 1,0-5,0 0,1-0,3

S 113 457 10 1,5-5,0 0,1-0,6

S 113 458 12 2,5-8,5 0,4-1,6

Ausführung: Wechseldüse für vorhandenen Wärmeinsatz FB-A, zum Schmelzen/Glühen, 
Verformen, Hart- und Weichlöten, Schrumpfen und Strecken • Für Sauerstoff/Acetylen

Wärmdüsen STAR "FB-A"

Art.-Nr. Größe SA-Druck Brenngas-Druck

bar bar

S 113 450 5 2,5-4,0 0,2

S 113 451 6 2,5-4,0 0,2

S 113 452 7 2,5-4,0 0,2

S 113 453 8 2,5-4,0 0,4

S 113 454 9 2,5-4,0 0,4-0,7

S 113 455 10 3,0-4,0 0,6-0,7

Ausführung: Wechseldüse für vorhandenen Wärmeinsatz F-A, zum Schmelzen/Glühen, 
 Verformen, Hart- und Weichlöten, Schrumpfen und Strecken • Für Sauerstoff/Acetylen

Wärmdüse STAR F-A

Art.-Nr. Größe SA-Druck Brenngas-Druck

bar bar

S 113 449 9 (mit Mischrohr) 2,5-3,0 0,3-0,4
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Anwendung: Zum Brennschneiden 

Ausführung: Mit Handrad-Schneidsauerstoffventil • Lieferung ohne Düsen 
• Schaft-Ø 20 mm

Schneideinsätze STAR mit Handrad

Art.-Nr. Ausführung Type Gasart Schaft-Ø

mm

S 114 344
für Ringdüsen A-R oder 

Schlitzdüsen A-RS
1230-A Acetylen/Sauerstoff 20

S 114 345 für Blockdüsen A-B 2230-A Acetylen/Sauerstoff 20

S 114 346
gasmischende Düsen 

Brennerkopf 180° 
9230

Acetylen / Propan / 

 Methan / Mapp/  Etylen
20

Anwendung: Zum Brennschneiden 

Ausführung: Mit Schneidsauerstoff-Federhebel • Schaft-Ø 20 mm • Lieferung ohne Düsen

Schneideinsätze STAR mit Federhebel

Art.-Nr. Type Ausführung Gasart

S 114 340 1730-A
für Ringdüsen A-R oder Schlitzdüsen 

A-RS
Acetylen/Sauerstoff

S 114 342 2730-A für Blockdüsen A-B Acetylen/Sauerstoff

S 114 341 1730-PMY für Schlitzdüsen LP-N oder PL-RC Propan/Methan/Sauerstoff

S 114 343 8730 A-PMYF
für gasemischende Düsen Vadura 

8317 A-GN, Gricut 8281 PMY

Acetylen/Propan/Methan/

Grieson/Sauerstoff
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Zubehör STAR

Art.-Nr. Ausführung

S 115 110 Brennerwagen

S 115 410 Kugellagerrundführung

S 115 400 Zirkelstange

S 115 700 Brennerschlüssel

S 115 701 Düsenreiniger
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Ausführung: Schlitz-Schneiddüsen für Acetylen • Mit Außengewinde

Schlitzdüsen A-RS

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

Schneiddüsen A-RS

S 116 401 2 - 8 2,0-3,0 0,5

S 116 402 3 - 10 2,0-3,0 0,5

S 116 403 10 - 25 4,0-5,0 0,5

S 116 404 25 - 40 4,0-5,0 0,5

S 116 405 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 116 406 60 - 100 5,0-6,0 0,5

S 116 407 100 - 200 4,5-6,0 0,5

S 116 408 200 - 300 6,0-8,5 0,8

Heizdüsen A-RS

S 116 410 2 - 100 - -

S 116 411 100 - 300 - -

Ausführung: Ringdüsen für Acetylen • Mit Außengewinde

Ringdüsen A-R

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

Schneiddüsen A-R

S 116 201 3 - 10 2,5-3,5 0,5

S 116 202 10 - 25 3,0-4,0 0,5

S 116 203 25 - 40 3,5-4,5 0,5

S 116 204 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 116 205 60 - 100 4,5-5,5 0,5

Heizdüsen A-R

S 116 210 3 - 100 - -

Ausführung: Düsen für Propan, Methan und Mapp • Mit Außengewinde

Düsen PL-RC

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas- Druck

mm bar bar

Schneiddüsen PL-RC

S 117 422 3 - 10 2,0-3,0 0,5

S 117 423 10 - 25 4,0-5,0 0,5

S 117 424 25 - 40 4,0-5,0 0,5

S 117 425 40 - 60 4,5-5,5 0,5

S 117 426 60 - 100 5,0-6,0 0,5

S 117 427 100 - 200 5,5-6,5 1,3-1,8

S 117 428 200 - 300 6,5-8,5 1,8-2,7

Heizdüsen PL-RC

S 117 431 2 - 100 - -

S 117 432 100 - 300 - -
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Ausführung: Brennschneiddüsen für Acetylen • Für Schneideinsätze STAR 2730-A und 
NORM 2214-A

Blockdüsen A-B

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

S 117 411 3 - 10 2,5-3,5 0,5

S 117 412 10 - 25 3,0-4,0 0,5

S 117 413 25 - 40 3,5-4,5 0,5

S 117 414 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 117 415 60 - 100 4,5-5,5 0,5

S 117 416 100 - 200 5,0-6,5 0,5
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Für Schneideinsätze STARLET 8711 A-PMY,  STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie 
Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY

Anwendung: Für Schneideinsätze STARLET 8711-A/PMY,  STAR 8730 A-PMYF und 
9230  A-PMY sowie Handschneidbrenner STARCUT 8615 A-PMYF, ESSEN 8625 A-PMYF und 
8216 A-PMY

Ausführung: 2-teilige, gasemischende Hand-Brennschneiddüse für Propan, Methan, Mapp 

Ausführung: Gasemischend für Acetylen • Gesamtlänge 87 mm • Konus 30° 

Schneiddüsen PNME

Schneiddüsen VADURA 8317 A-GN

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck

mm bar bar

S 118 460 3 - 6 2,0 >/- 0,5

S 118 461 6 - 20 3,0 >/- 0,5

S 118 462 20 - 75 4,0 >/- 0,5

S 118 463 75 - 125 4,5 >/- 0,5

S 118 464 125 - 175 5,0 >/- 0,5

S 118 465 175 - 225 5,5 >/- 0,5

S 118 466 225 - 300 6,0 >/- 0,5

Ausführung: Düsen für Propan, Methan und Leuchtgas • Mit Außengewinde

Düsen LP-N

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas- Druck

mm bar bar

Schneiddüsen LP-N

S 117 441 3 - 10 2,0-3,0 0,05

S 117 442 10 - 25 4,0-5,0 0,05

S 117 443 25 - 40 4,0-5,0 0,05

S 117 444 40 - 60 4,5-5,5 0,05

S 117 445 60 - 100 5,0-6,0 0,05

S 117 446 100 - 200 5,5-6,5 0,05

S 117 447 200 - 300 6,5-8,5 0,2

Heizdüsen LP-N

S 117 511 3 - 100 - -

S 117 512 100 - 300 - -

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck

mm bar bar

S 118 422 3 - 10 2,5-3,5 0,5

S 118 423 10 - 25 3,0-4,0 0,5

S 118 424 25 - 40 3,5-4,5 0,5

S 118 425 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 118 426 60 - 100 4,5-5,5 0,5

S 118 427 100 - 200 5,0-6,5 0,5
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Ausführung: Zum Flammrichten, umschaltbar für 3/2, bzw. 5/3 Flammen • Brenngas 
Acetylen

Flammrichteinsätze STAR

Art.-Nr. Ausführung Länge Gasart Größe

mm mm

S 111 650 STAR 3/2" 505 Acetlyen 2 - 4

S 111 651 umschaltbar 3/2" 540 Acetlyen 4 - 6

S 111 652 umschaltbar 5/3" 550 Acetlyen 4 - 6

Anwendung: Zum Entrosten, Entzundern, Löten, Farbabbrennen, Verformen, Glühen,  
Vergüten, Härten und Flammrichten

Ausführung: Einreihig gebohrter Reihenbrenner aus Kupfer, mit angeschraubtem 
Verschleißteilschutz aus nichtrostendem Stahlblech 

Flammstrahleinsätze STAR

Art.-Nr. Flammbreite Länge Gasart Schaft-Ø

mm mm mm

S 111 367 50 505 Acetylen/Sauerstoff 20

S 111 368 100 525 Acetylen/Sauerstoff 20

S 111 369 150 535 Acetylen/Sauerstoff 20
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Anwendung: Zum Schweißen, Schneiden, Schmelzen, Löten und Wärmen

Ausführung: Stumpfe Schweißdüsen aus Kupfer • Für Schweißeinsätze STARLET 211-A 
sowie Ausführung STAR 210-A • Mit zentralem Flammenaustritt

Art.-Nr. Größe für Materialstärken SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

S 113 413 3 2 - 4 2,5 0,2-0,5

S 113 415 4 4 - 6 2,5 0,2-0,5

Schweißdüsen STAR
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Ausführung: Für Kreisschnitte-Ø 140-800 mm

Zirkelstange STARLET, STAR

Art.-Nr. Ausführung

S 115 400 Zirkelstange für Schneideinsätze 

Ausführung: Allzweckschlüssel für alle gängigen Brennersysteme

Brennerschlüssel

Art.-Nr. Ausführung

S 115 700 Brennerschlüssel für Autogenschneidbrenner

Ausführung: Für Kreisschnitte-Ø 20-120 mm

Kugellagerrundführung STARLET

Art.-Nr. Ausführung

S 115 411 Kugellagerrundführung für Schneideinsätze STARLET

Ausführung: Satz Düsenreinigungsbohrer im Klappetui aus Metall • 10-teilig mit 9 Nadeln 
und einer Feile

Düsenreiniger

Art.-Nr. Bohrer-Ø

mm

S 115 701 0,6 - 37

Ausführung: Für Kreisschnitte-Ø 20-120 mm

Kugellagerrundführung STAR

Art.-Nr. Ausführung

S 115 410 Kugellagerrundführung für Schneideinsätze STAR
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Anwendung: Zum Einsatz an Schneideinsätzen, Schneidbrennern und Fugelhoblern 

Düsenmuttern 

Art.-Nr. Ausführung

S 115 702 für Blockdüsen Ø 17,2 mm

S 115 710 für gasemischende Schneiddüsen Ø 15,3 mm

S 115 711 für gasemischende Hobeldüsen Ø 16,3 mm
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Ausführung: Hohe Bediensicherheit und mehr Effi zienz durch ergonomische, robuste 
Konstruktion • Kompaktes, stabiles Griffstück aus seewasserbeständiger Leichtmetall-
Legierung • Mit gesenkgeschmiedetem Brennerkopf aus Messing • Neuartige, wartungs-
freie Monoblockventile für präzise Einstellung der Flamme und Reduzierung der Instand-
haltungskosten • Seitlich angeordnete Einstellventile für bequeme und leichte Bedienung
- Anordnung vor der Hand für maximale Sicherheit  

Handschneidbrenner ESSEN mit Federhebel 

Art.-Nr. Type Ausführung Gasart Baulänge

mm

S 115 601 1625-A Düsen A-RS, AR Acetylen/Sauerstoff 530

S 115 602 1625-PMYF Düsen PL-RC, LPN Propan/Methan/Mapp/Ethylen 530

S 115 600 8625-A/PMYF
8317 A-GN, ANME, 

PNME

Acetylen oder Propan/Methan/

Mapp/Ethylen
530

S 115 603 2625-A Blockdüsen AB Acetylen/Sauerstoff 530

Autogen-/Propantechnik

Produktvideo: 

Anwendung: Typ 8615 A-PMY zum rückseitigen Aushobeln von Wurzelnähten, zum 
 Vorbereiten von Tulpen- und Kelchstößen • Zum Ausfugen von Fehlstellen an Schweißnähten 
bei gleichzeitigem Vorbereiten für das Nachschweißen • Zum Freilegen von Rissen oder 
Brüchen, zum Aushobeln von Rissen oder Brüchen an Stahlgussteilen bei gleichzeitigem 
Vorbereiten für das Nachschweißen von Hartlegierungen oder Sonderwerkstoffen 

Massive Bauart, Brennerkopf, Federhebel und Monoblockventile aus Messing - resistent 
 gegen Umwelteinfl üsse • Hohe Stabilität durch Edelstahlrohre in Dreieckverbund • Aus-
tauschbare Monoblock-Einstellventile mit Stellsymbolen • Besonders gut dosierbares 
Schneidsauerstoffventil in Federhebel-Ausführung • Griffschalen aus Metall, kunststoff-
beschichtet, ergonomisch gestaltet, griffi g, beste Handhabung • Schneidbereich 3-500 mm 
nach EN/ISO 5172 • Mit 95°-Brennerkopf für Ringdüsen, Schlitz- und Blockdüsen mit 
 Injektor im Brennerkopf oder für gasemischende Düsen • Austauschbare Schlauch-
anschlüsse G 1/4" - DN6 für Sauerstoff und G 3/8" LH - DN8 für Brenngas 

Handschneidbrenner STARCUT mit Federhebel 

Art.-Nr. Type Ausführung Gasart Baulänge

mm

S 115 533 1622-A Düsen A-R/A-RS Acetylen/Sauerstoff 530

S 115 543 8622-A/PMYF
Düsen VADURA 8317 

A-GN/ANME

Acetylen/Propan/Methan/

Sauerstoff
530

S 115 544 2622-A Blockdüsen A-B Acetylen/Sauerstoff 530
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Ausführung: Schlitz-Schneiddüsen für Acetylen • Mit Außengewinde

Schlitzdüsen A-RS

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

Schneiddüsen A-RS

S 116 401 2 - 8 2,0-3,0 0,5

S 116 402 3 - 10 2,0-3,0 0,5

S 116 403 10 - 25 4,0-5,0 0,5

S 116 404 25 - 40 4,0-5,0 0,5

S 116 405 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 116 406 60 - 100 5,0-6,0 0,5

S 116 407 100 - 200 4,5-6,0 0,5

S 116 408 200 - 300 6,0-8,5 0,8

Heizdüsen A-RS

S 116 410 2 - 100 - -

S 116 411 100 - 300 - -

Ausführung: Düsen für Propan, Methan und Mapp • Mit Außengewinde

Düsen PL-RC

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas- Druck

mm bar bar

Schneiddüsen PL-RC

S 117 422 3 - 10 2,0-3,0 0,5

S 117 423 10 - 25 4,0-5,0 0,5

S 117 424 25 - 40 4,0-5,0 0,5

S 117 425 40 - 60 4,5-5,5 0,5

S 117 426 60 - 100 5,0-6,0 0,5

S 117 427 100 - 200 5,5-6,5 1,3-1,8

S 117 428 200 - 300 6,5-8,5 1,8-2,7

Heizdüsen PL-RC

S 117 431 2 - 100 - -

S 117 432 100 - 300 - -

Ausführung: Ringdüsen für Acetylen • Mit Außengewinde

Ringdüsen A-R

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

Schneiddüsen A-R

S 116 201 3 - 10 2,5-3,5 0,5

S 116 202 10 - 25 3,0-4,0 0,5

S 116 203 25 - 40 3,5-4,5 0,5

S 116 204 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 116 205 60 - 100 4,5-5,5 0,5

Heizdüsen A-R

S 116 210 3 - 100 - -

Ausführung: Brennschneiddüsen für Acetylen • Für Schneideinsätze STAR 2730-A und 
NORM 2214-A

Blockdüsen A-B

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

S 117 411 3 - 10 2,5-3,5 0,5

S 117 412 10 - 25 3,0-4,0 0,5

S 117 413 25 - 40 3,5-4,5 0,5

S 117 414 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 117 415 60 - 100 4,5-5,5 0,5

S 117 416 100 - 200 5,0-6,5 0,5
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Für Schneideinsätze STARLET 8711 A-PMY, STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie 
Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY

Ausführung: 1-teilige, gasemischende Hand-Brennschneiddüse für Acetylen 

Schneiddüsen ANME

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck

mm bar bar

S 118 450 3 - 6 2,0 >/= 0,5

S 118 451 6 - 20 2,5 >/= 0,5

S 118 452 20 - 75 3,5 >/= 0,5

S 118 453 75 - 125 4,0 >/= 0,5

S 118 454 125 - 175 4,5 >/= 0,5

S 118 455 175 - 225 5,5 >/= 0,5

S 118 456 225 - 300 6,5 >/= 0,8

Für Schneideinsätze STARLET 8711 A-PMY,  STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie 
Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY

Ausführung: 2-teilige, gasemischende Hand-Brennschneiddüse für Propan, Methan, Mapp 

Schneiddüsen PNME

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck

mm bar bar

S 118 460 3 - 6 2,0 >/- 0,5

S 118 461 6 - 20 3,0 >/- 0,5

S 118 462 20 - 75 4,0 >/- 0,5

S 118 463 75 - 125 4,5 >/- 0,5

S 118 464 125 - 175 5,0 >/- 0,5

S 118 465 175 - 225 5,5 >/- 0,5

S 118 466 225 - 300 6,0 >/- 0,5

Ausführung: Düsen für Propan, Methan und Leuchtgas • Mit Außengewinde

Düsen LP-N

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas- Druck

mm bar bar

Schneiddüsen LP-N

S 117 441 3 - 10 2,0-3,0 0,05

S 117 442 10 - 25 4,0-5,0 0,05

S 117 443 25 - 40 4,0-5,0 0,05

S 117 444 40 - 60 4,5-5,5 0,05

S 117 445 60 - 100 5,0-6,0 0,05

S 117 446 100 - 200 5,5-6,5 0,05

S 117 447 200 - 300 6,5-8,5 0,2

Heizdüsen LP-N

S 117 511 3 - 100 - -

S 117 512 100 - 300 - -

Anwendung: Für Schneideinsätze STARLET 8711-A/PMY,  STAR 8730 A-PMYF und 
9230  A-PMY sowie Handschneidbrenner STARCUT 8615 A-PMYF, ESSEN 8625 A-PMYF und 
8216 A-PMY

Ausführung: Gasemischend für Acetylen • Gesamtlänge 87 mm • Konus 30° 

Schneiddüsen VADURA 8317 A-GN

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck

mm bar bar

S 118 422 3 - 10 2,5-3,5 0,5

S 118 423 10 - 25 3,0-4,0 0,5

S 118 424 25 - 40 3,5-4,5 0,5

S 118 425 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 118 426 60 - 100 4,5-5,5 0,5

S 118 427 100 - 200 5,0-6,5 0,5
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Zubehör zu Mechanische Schneidführung "STABLE CUT" 

Art.-Nr. Ausführung

S 115 810 Laufschiene 380 mm

S 115 811 Laufschiene 610 mm

S 115 812 Laufschiene 910 mm

S 115 813 Laufschiene 1.220 mm

S 115 770
Magnete, schaltbar für StableCut-Laufschienen  

(erforderliche VE 2 Stück)

Anwendung: Zum rückseitigen Aushobeln von Wurzelnähten, zum Vorbereiten von Tulpen- 
und Kelchstößen • Zum Ausfugen von Fehlstellen an Schweißnähten bei gleichzeitigem 
Vorbereiten für das Nachschweißen  

Ausführung: Gasemischende Hobeldüsen in gebogener oder gerader Ausführung 
•  Passend zu Handschneidbrenner ESSEN 8625 A-PMYF und STARCUT 8622 A-PMYF 
•  Gasart Acetylen 

Hobeldüsen F-AG 

Art.-Nr. Größe Ausführung SA-Druck Betriebsdruck

bar bar

S 111 501 1 W gebogen 4,0-5,0 0,6

S 111 502 2 W gebogen 5,0-6,0 0,7

S 111 503 3 W gebogen 6,0-7,0 0,8

S 111 504 1 G gerade 4,0-5,0 0,6

S 111 505 2 G gerade 5,0-6,0 0,7

S 111 506 3 G gerade 6,0-7,0 0,8

Anwendung: Zum rückseitigen Aushobeln von Wurzelnähten, zum Vorbereiten von Tulpen- 
und Kelchstößen • Zum Ausfugen von Fehlstellen an Schweißnähten bei gleichzeitigem 
Vorbereiten für das Nachschweißen  

Ausführung: Gasemischende Hobeldüsen in gebogener oder gerader Ausführung • Nicht-
saugend • Passend zu Handschneidbrenner ESSEN und STARCUT • Gasart Acetylen 

Fugenhobeldüsen AGNM 

Art.-Nr. Größe Ausführung SA-Druck Betriebsdruck

bar bar

S 111 530 1 gerade 3,0-3,5 0,3

S 111 531 2 gerade 3,0-3,5 0,3

S 111 532 3 gerade 3,0-3,5 0,3

S 111 533 1 gebogen 3,0-3,5 0,3

S 111 534 2 gebogen 3,0-3,5 0,3

S 111 535 3 gebogen 3,0-3,5 0,3

Ausführung: Starke Magnete zur stabilen Fixierung variabler Führungsschienen auf dem 
Werkstück • Exakte Geradschnitte horizontal, vertikal und überkopf • Schnittführung in beide 
Richtungen • Fasenschnitte bis 60° möglich • Einhandbedienung mit geringer Nacharbeit 
• 2 Brennerhalter - für Ø 27 mm Brennerkopf und für gasemischende Düsen • Kontrollierte 
Schneidgeschwindigkeit durch Zahnstangenmechanik • Führungsschienen in Länge 38, 61, 
91 oder 122 cm als Option lieferbar 

Mechanische Schneidführung "STABLE CUT" 

Art.-Nr. Ausführung

S 115 800 Basis Kit (ohne Laufschiene)
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Anwendung: Für Hand-Brennschneidmaschine QUICKY

Ausführung: Rundkopf-Zweischlauch-Maschinen-Schneidbrenner mit Einstellventilen, 
Sicherheitseinrichtungen und Verbindungsschläuchen • Schneidbereich bis 100 mm 

Maschinen-Schneidbrenner QUICKY

Art.-Nr. Ausführung Gasart

S 118 600 QUICKY-A Acetylen

S 118 601 QUICKY-PMYF Propan/Methan/Mapp/Ethylen

Ausführung: Hochleistungs-Schneiddüsen für Propan/Methan/Mapp/Ethylen 
• Mit Außengewinde • Für Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS

Hochleistungs-Schneiddüsen GRICUT 1270-PY

Art.-Nr. Schneidbereich Heiz-SA/Schneid-SA Betriebsdruck

mm bar bar

Schneiddüsen GRICUT 1270-PY

S 118 470 2 - 5 1,0-1,5/2,0-3,0 0,2

S 118 471 3 - 5 1,0-1,5/2,0-3,0 0,2

S 118 472 6 - 10 2,0/4,0-5,0 0,2

S 118 473 10 - 25 2,5/8,0-10,0 0,2

S 118 474 25 - 50 2,5/8,5-11,0 0,2

S 118 475 50 - 80 2,5/9,0-12,0 0,2

S 118 476 80 - 100 2,5/9,5-11,0 0,2

Heizdüsen GRICUT 1270-P

S 118 480 2 -100 - -

Heizdüsen GRICUT 1270-Y

S 118 481 2 -100 - -
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Ausführung: Ring-/Schlitz-Schnellschneiddüsen für Propan/Methan/Mapp/Ethylen 
• Mit Außengewinde • Für Maschinen-Schneidbrenner MS

Schnellschneiddüsen GRICUT 1280-PMYF

Art.-Nr. Schneidbereich Heiz-SA/Schneid-SA Betriebsdruck

mm bar bar

Schneiddüsen GRICUT 1280-PMYF

S 118 490 100 - 200 4,5/7,5-9,5 0,3

S 118 491 200 - 250 5,0/6,5-8,5 0,3

S 118 492 250 - 300 5,0/6,5-8,5 0,3

Heizdüsen GRICUT 1280-PMYF

S 118 493 100 - 300 - -

Handbrennschneidmaschine "Quicky E"

Ausführung: Maschinenschneidbrenner • Kreisschneideinrichtung • Formschnitte einfach 
von Hand geführt • Standardmäßig bis 100 mm Schneiddicke verwendbar • Wärmeschutz-
schild • Brennschlüssel und Düsenreiniger • 5 m Anschlussleitung mit Schukostecker

Technische Daten: 

Werkstückdicke:  3 - 100 mm 
Vorschubgeschwindigkeit: 100 - 1000 mm/min
Kreisschnittdurchmesser:  60 - 1500 mm
Anschlusswerte:  230 V AC / 40 W - 115 V möglich  

Art.-Nr. Ausführung Gasart

S 138 202 PLRC-Düsen Propan /  Mapp  /Erdgas

S 138 200 A-RS-Düsen Acetylen

S 138 211 Führungsschiene für QUICKY E, Länge 1000 mm

S 138 216 Einrichtung zum Ausführen von X-Y-Schnitten für Quicky E - ARS

S 138 217 Einrichtung zum Ausführen von X-Y-Schnitten für Quicky E - PLRC

S 138 218 Tastrolle für Quicky E

S 138 212 Verlängerungsstange für Quicky E

S 118 600 Maschinen-Schneidbrenner für Acetylen

S 118 601 Maschinen-Schneidbrenner für Propan/Methan/Mapp/Ethylen
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Anwendung: Bei Einsatz der Dünnblechdicke (DB) 2-5 mm Luftbrause verwenden

Ausführung: Maschinen-Hochleistungs-Schnellschneiddüsen für Acetylen 
• Mit Außengewinde

Schneiddüsen VADURA 1210-A

Art.-Nr. Schneidbereich Heiz-SA/Schneid-SA Betriebsdruck

mm bar bar

Schneiddüsen 1210-A

S 118 663 2 - 5 2,5/2,0-3,0 0,5

S 118 664 3 - 5 2,5/2,0-3,0 0,5

S 118 665 6 - 10 3,0/4,0-5,0 0,5

S 118 666 10 - 25 3,0/8,0-11,0 0,5

S 118 667 25 - 50 3,0/8,5-11,0 0,5

S 118 668 50 - 80 3,0/9,0-11,0 0,5

S 118 669 80 - 100 3,0/9,0-11,0 0,5

S 118 670 100 - 150 4,0/6,5-7,0 0,5

S 118 671 150 - 230 6,5-7,5/6,5-7,5 0,5

S 118 672 230 - 300 6,5-7,5/6,5-7,5 0,5

Heizdüsen VADURA 1210-A

S 118 673 2 - 150 - -

Passende Maschinen-Schneiddüsen auf Anfrage!

Anwendung: Für Brennschneidmaschinen der Baureihen MINISEC, SECATOR, CORTA 
(andere Typen auf Anfrage) 

Ausführung: Wartungsfreier Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner für zylindrische 
Düsen • Mit patentiertem Düsen-Schnellwechselsystem ohne Werkzeug • Einspann-Ø 
32 mm • Schneidbereich bis 300 mm • Höhere Schneidgeschwindigkeit und längere Düsen-
Standzeiten gegenüber herkömmlichen Standard-Düsen bei guter Schnittqualität gemäß der 
Güteklasse EN ISO 9013 • Keine Oberkanten-Anschmelzungen und Schlackenperlenbildung 
durch besondere Heizschlitzanordnung • Einheitliche Düsen-Heizkappen für alle Gasarten

Maschinen-Schneidbrenner MS 932

Art.-Nr. Ausführung Gasart Schaftlänge

mm

S 118 616 MS 932 / 110 Acetylen 110

S 118 617 MS 932 / 160 Acetylen 160

S 118 618 MS 932 / 250 Acetylen 250

Anwendung: Für Brennschneidmaschinen der Baureihen MINISEC, SECATOR, CORTA 
(andere Typen auf Anfrage) 

Ausführung: Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner für Ring-/Schlitzdüsen
• Einspann-Ø 32 mm • Schneidbereich bis 300 mm

Maschinen-Schneidbrenner MS 832

Art.-Nr. Ausführung Gasart Schaftlänge

mm

S 118 610 MS 832-A Acetylen 110

S 118 611 MS 832-A Acetylen 160

S 118 612 MS 832-A Acetylen 250

S 118 613 MS 832-PMYF Propan/Methan/Mapp/Ethylen 110

S 118 614 MS 832-PMYF Propan/Methan/Mapp/Ethylen 160

S 118 615 MS 832-PMYF Propan/Methan/Mapp/Ethylen 250

Ausführung: Maschinen-Schnellschneiddüsen für Acetylen • Mit Außengewinde

Schneiddüsen VADURA 1215-A

Art.-Nr. Schneidbereich Heiz-SA/Schneid-SA Betriebsdruck

mm bar bar

Schneiddüsen VADURA1215-A

S 118 652 3 - 5 2,0-2,5/2,0-3,0 0,5

S 118 653 6 - 10 2,5/4,0-5,0 0,5

S 118 654 10 - 25 2,5/4,0-5,0 0,5

S 118 655 25 - 40 2,5/6,5-7,5 0,5

S 118 656 40 - 60 2,5/6,5-8,5 0,5

S 118 657 60 - 100 2,5/6,5-8,0 0,5

S 118 658 100 - 150 3,5/6,5-7,0 0,5

S 118 659 150 - 230 6,5-7,5/6,5-7,5 0,5

S 118 660 230 - 300 6,5-7,5/6,5-7,5 0,5

Heizdüsen VADURA 1215-A, 1210-A

S 118 661 3 - 150 - -

S 118 662 150 - 300 - -
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Anwendung: Zum Schweißen, Brennschneiden, Löten und Wärmen • Für Sauerstoff / 
Acetylen

Ausführung: Schlauchanschlüsse für Schläuche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas  
G 3/8" LH x 9 mm • Monoblockventile für Dauerbeanspruchung • Ventilgehäuse und 
 Gewinde aus Messing

Griffstück Profi S 89

Art.-Nr. Ausführung Schaft-Ø

mm

S 114 504 mit seitlicher Ventilanordnung 15

Anwendung: Zum Schweißen und Löten von Werkstücken oder Montagearbeiten

Ausführung: In verchromter Ausführung • Mit schlanker Schweißdüse und  
hitze beständigen Dichtungen

Schweißeinsätze Profi S 89

Anwendung: Garnituren zum Schweißen, Brennschneiden, Löten und Wärmen 
• Für Sauerstoff / Acetylen

Art.-Nr. Größe für Materialstärken Schaft-Ø

mm mm

S 114 510 1 0,5 - 1 15

S 114 511 2 1 - 2 15

S 114 512 3 2 - 4 15

S 114 513 - 3 - 5 15

S 114 514 4 4 - 6 15

S 114 515 5 6 - 9 15

S 114 516 6 9 - 14 15

Ausführung: Nach DIN/EN/ISO 5172 • In Stahlblechkassette mit Griffstück,  
2 Rohrmontage einsätze 2-4 und 4-6 mm und 3 Schweißeinsätze 0,5-1; 1-2 und 2-4 mm 
S 114 503: mit zusätzlichem Federhebelschneideinsatz und Düsen 8-20 mm

Schweiß- und Schneidbrennergarnituren Profi S 89

Art.-Nr. Ausführung Schweiß-/Schneidbereich Schaft-Ø

mm mm

S 114 502 Grundausstattung 2-6/    - 15

S 114 503 mit Federhebel-Schneideinsatz 2-6/8-20 15

Anwendung: Besonders geeignet für Arbeiten an schwer zugänglichen Stellen, 
im Rohrleitungs- und Heizungsbau

Ausführung: Schafteinsatz aus Messing • Mit biegsamen Vorderteilen (5 mm) Kupfer

Rohrschweißeinsätze Profi S 89

Art.-Nr. Größe für Materialstärken Schaft-Ø

mm mm

S 114 530 2 1 - 2 15

S 114 531 3 2 - 4 15

S 114 532 - 3 - 5 15

S 114 533 4 4 - 6 15

S 114 534 5 6 - 9 15
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Anwendung: Zum Brennschneiden

Ausführung: Mit Federhebel- bzw. Handrad-Schneidsauerstoffventil • Gasart: Sauerstoff / 
Aceteylen • Für Blockdüsen B 10 • Lieferung jedoch ohne Düsen 

Schneideinsätze Profi S 89

Art.-Nr. Type Schaft-Ø

mm

S 114 520 Federhebel-Schneideinsatz 15

Zubehör zu Schweiß- und Schneidgarnituren Profi S 89

Art.-Nr. Ausführung

S 114 550 Brennerwagen

S 114 655 Zirkelstange mit Körnerspitze

S 114 552 Kugellagerrundführung mit Zirkelstange

S 114 555 Griffstück-Anschlussmutter

S 114 556 Düsenmutter für Blockdüsen, VPE 5 Stück

Anwendung: Flächenförmiges Wärmen zum Schmelzen, Glühen, Verformen, Bördeln und 
Richten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen, Schrumpfen und Strecken, Hart- und Weichlöten 
sowie Vor- und Nachwärmen beim Schweißen und Brennschneiden

Ausführung: Mischrohr aus Messing mit Wärmdüse 

Wärmeeinsätze Profi S 89

Art.-Nr. Größe Ausführung Gasart Schaft-Ø

mm

S 114 540 4 mehrflammig Acetylen 15

S 114 541 6 mehrflammig Acetylen 15

Anwendung: Für Acetylen Injektor-Schneidbrenner 

Ausführung: Düsen unverchromt

Blockdüsen B 10

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

S 114 735 1 - 3 0,2-0,8 0,8

S 114 736 3 - 8 0,2-0,8 1,0-1,5

S 114 737 8 - 20 0,2-0,8 1,5-2,0

S 114 738 20 - 50 0,2-0,8 3,5-5,2
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Anwendung: Zum Schweißen und Löten von Werkstücken oder Montagearbeiten

Ausführung: In verchromter Ausführung • Mit gehämmerter Schweißdüse und hitze-
beständigen Dichtungen

Schweißeinsätze KOMBI 17

Art.-Nr. Größe für Materialstärken Schaft-Ø

mm mm

S 114 960 1 0,5 - 1 17

S 114 961 2 1 - 2 17

S 114 962 3 2 - 4 17

S 114 963 4 4 - 6 17

S 114 964 5 6 - 9 17

S 114 965 6 9 - 14 17

S 114 966 7 14 - 20 17

S 114 967 8 20 - 30 17

S 114 968 9 30 - 50 17

Anwendung: Besonders geeignet für Arbeiten an schwer zugänglichen Stellen, 
im Rohrleitungs- und Heizungsbau

Ausführung: Schafteinsatz aus Messing • Mit biegsamen Vorderteilen (5 mm) Kupfer

Rohrschweißeinsätze KOMBI 17

Art.-Nr. Größe für Materialstärken Schaft-Ø

mm mm

S 114 970 2 1 - 2 17

S 114 971 3 2 - 4 17

S 114 972 4 4 - 6 17

S 114 973 5 6 - 9 17

Anwendung: Zum Schweißen, Brennschneiden, Löten und Wärmen • Für Sauerstoff / 
Acetylen

Ausführung: Schlauchanschlüsse für Schläuche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und  Brenngas 
G 3/8" LH x 9 mm • Monoblockventile für Dauerbeanspruchung • Ventilgehäuse und 
 Gewinde aus Messing

Griffstücke KOMBI 17 / ZE 17

Art.-Nr. Type Ausführung Schaft-Ø

mm

S 114 943 K 17 Ventile seitlich 17

S 114 956 ZE Ventile im 90° Winkel 17

Anwendung: Garnituren zum Schweißen, Brennschneiden, Löten und Wärmen 
• Für Sauerstoff / Acetylen

Ausführung: Nach DIN/EN/ISO 5172 • In Stahlblechkassette mit Aluminium-Griffstück, 
Federhebel-Schneideinsatz, 6 (0,5-14 mm), bzw. 8 (0,5-30 mm) Schweißeinsätze,  
4 Schneiddüsen (bis 100 mm), Führungswagen, Zirkelstange mit Körnerspitze, Satz Düsen-
reinigungsbohrer, Montageschlüssel

Schweiß- und Schneidbrennergarnituren KOMBI 17

Art.-Nr. Ausführung Schweiß-/Schneidbereich Schaft-Ø

mm mm

S 114 941 für AC-Düsen 0,5-14/3-100 17

S 114 942 für AC-Düsen 0,5-30/3-100 17
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Ausführung: Brennschneiddüsen für Acetylen Injector-Handschneidbrenner und 
Schneideinsätze • Schneiddüse verchromt

Blockdüsen A-B

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

S 114 685 3 - 10 2,5 - 3,5 0,3

S 114 686 10 - 25 3,0 - 4,0 0,3

S 114 687 25 - 40 3,5 - 4,5 0,3

S 114 688 40 - 60 4,5 - 5,0 0,3

S 114 689 60 - 100 4,5 - 5,5 0,3

S 114 690 100 - 200 5,0 - 6,0 0,8

S 114 691 200 - 300 7,0 - 8,0 0,8

Anwendung: Zum Brennschneiden

Ausführung: Mit Federhebel- oder Handrad-Schneidsauerstoffventil • Schaft-Ø 17 mm 
• Lieferung ohne Düsen

Schneideinsätze RHÖNA KOMBI 17

Art.-Nr. Type Ausführung

S 114 980 Federhebel für Düsen AC

S 114 982 Federhebel für Blockdüsen

S 114 981 Handrad für Düsen AC

S 114 983 Federhebel, untenliegend für AC-Düsen

Anwendung: Für Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsätze 

Ausführung: Schneid- und Heizdüse verchromt

Brennschneid- und Heizdüse AC

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

Schneiddüse AC

S 114 720 3 - 10 2,0-3,0 0,5

S 114 721 10 - 25 3,0-4,0 0,5

S 114 722 25 - 40 4,0-5,0 0,5

S 114 723 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 114 724 60 - 100 5,0-6,0 0,5

S 114 725 100 - 200 7,5 0,5

S 114 726 200 - 300 7,5 0,5

Heizdüse AC

S 114 730 3 - 10 - -

S 114 731 100 - 300 - -
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Anwendung: Zum Schweißen, Brennschneiden, Löten und Wärmen • Für Sauerstoff / 
Acetylen

Ausführung: Schlauchanschlüsse für Schläuche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und  Brenngas 
G 3/8" LH x 9 mm • Monoblockventile für Dauerbeanspruchung • Ventilgehäuse und 
 Gewinde aus Messing

Griffstücke KOMBI 20 / ZE 20 / ZEK 20

Art.-Nr. Type Ausführung Schaft-Ø

mm

S 114 933 K 20 Ventile seitlich 20

S 114 906 ZE Ventile im 90° Winkel 20

Anwendung: Zum Schweißen und Löten von Werkstücken oder Montagearbeiten

Ausführung: In verchromter Ausführung • Mit gehämmerter Schweißdüse und hitze-
beständigen Dichtungen

Schweißeinsätze KOMBI 20

Art.-Nr. Größe für Materialstärken Schaft-Ø

mm mm

S 114 910 1 0,5 - 1 20

S 114 911 2 1 - 2 20

S 114 912 3 2 - 4 20

S 114 913 4 4 - 6 20

S 114 914 5 6 - 9 20

S 114 915 6 9 - 14 20

S 114 916 7 14 - 20 20

S 114 917 8 20 - 30 20

S 114 918 9 30 - 50 20

Anwendung: Garnituren zum Schweißen, Brennschneiden, Löten und Wärmen 
• Für Sauerstoff / Acetylen

Ausführung: Nach DIN/EN/ISO 5172 •In Stahlblechkassette mit Aluminium-Griffstück, 
Federhebel-Schneideinsatz, 6 (0,5-14 mm), bzw. 8 (0,5-30 mm) Schweißeinsätze,  
4 Schneiddüsen (bis 100 mm), Führungswagen, Zirkelstange mit Körnerspitze, Satz Düsen-
reinigungsbohrer, Montageschlüssel 

Schweiß- und Schneidbrennergarnituren KOMBI 20 / ZEK 20

Art.-Nr. Ausführung Schweiß-/Schneidbereich Schaft-Ø

mm mm

S 114 930 für AC-Düsen 0,5-14/3-100 20

S 114 932 für AC-Düsen 0,5-30/3-100 20

S 114 931 für AB-Düsen 0,5-14/3-100 20

Anwendung: Besonders geeignet für Arbeiten an schwer zugänglichen Stellen, im 
Rohrleitungs- und Heizungsbau

Ausführung: Schafteinsatz aus Messing • Mit biegsamen Vorderteilen (5 mm) Kupfer

Rohrschweißeinsätze KOMBI 20

Art.-Nr. Größe für Materialstärken Schaft-Ø

mm mm

S 114 920 2 1 - 2 20

S 114 921 3 2 - 4 20

S 114 922 4 4 - 6 20

S 114 923 5 6 - 9 20
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Anwendung: Für Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsätze 

Ausführung: Brennschneiddüsen für Acetylen Injector-Handschneidbrenner und 
Schneideinsätze • Schneiddüse verchromt

Ausführung: Schneid- und Heizdüse verchromt

Blockdüsen A-B

Brennschneid- und Heizdüse AC

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

S 114 685 3 - 10 2,5 - 3,5 0,3

S 114 686 10 - 25 3,0 - 4,0 0,3

S 114 687 25 - 40 3,5 - 4,5 0,3

S 114 688 40 - 60 4,5 - 5,0 0,3

S 114 689 60 - 100 4,5 - 5,5 0,3

S 114 690 100 - 200 5,0 - 6,0 0,8

S 114 691 200 - 300 7,0 - 8,0 0,8

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

Schneiddüse AC

S 114 720 3 - 10 2,0-3,0 0,5

S 114 721 10 - 25 3,0-4,0 0,5

S 114 722 25 - 40 4,0-5,0 0,5

S 114 723 40 - 60 4,0-5,0 0,5

S 114 724 60 - 100 5,0-6,0 0,5

S 114 725 100 - 200 7,5 0,5

S 114 726 200 - 300 7,5 0,5

Heizdüse AC

S 114 730 3 - 10 - -

S 114 731 100 - 300 - -

Anwendung: Zum Brennschneiden

Ausführung: Mit Federhebel- oder Handrad-Schneidsauerstoffventil • Schaft-Ø 20 mm 
• Lieferung ohne Düsen

Schneideinsätze KOMBI 20

Art.-Nr. Type Ausführung

S 114 935 Federhebel für Düsen AC

S 114 936 Federhebel für Blockdüsen

S 114 926 Handrad für Düsen AC

S 114 937 Handrad für Blockdüsen

S 114 929 Federhebel, untenliegend für Düsen AC

Ausführung: Massive Bauart, Brennerkopf aus Messing • Hohe Stabilität durch Edel-
stahlrohre im Dreieckverbund, Ventilkörper aus Messing, resistent gegen Umwelteinflüsse 
• Leicht bedienbare MONOBLOC® Einstellventile mit Stellsymbolen • Besonders gut dosier-
bares Schneidsauerstoffventil in Federhebel • Griffschalen aus Metall, kunststoffbeschich-
tet, ergonomisch gestaltet, griffig, beste Handhabung • Schneidbereich 3-500 mm nach 
 DIN/ EN/ISO 5172 • Wahlweise mit 90°, 75°, 0°-Brennerkopf für gasemischende Düsen 
• Anschlüsse G 1/4" - DN6 für Sauerstoff und G 3/8" LH - DN8 für Brenngas

Handschneidbrenner "X511" mit Federhebel 

Art.-Nr. Type Ausführung Baulänge Gasart

mm

S 114 700 90° Kopf Düsen AGN,PNME, HA, HP 470 Acetylen/Propan/Erdgas

S 114 701 75° Kopf Düsen AGN,PNME, HA, HP 470 Acetylen/Propan/Erdgas

S 114 702 75° Kopf Düsen AGN,PNME, HA, HP 855 Acetylen/Propan/Erdgas

S 114 703 75° Kopf Düsen AGN,PNME, HA, HP 1155 Acetylen/Propan/Erdgas

S 114 705 0° Kopf Düsen AGN,PNME, HA, HP 470 Acetylen/Propan/Erdgas

S 114 706 0° Kopf Düsen AGN,PNME, HA, HP 855 Acetylen/Propan/Erdgas

S 114 707 0° Kopf Düsen AGN,PNME, HA, HP 1155 Acetylen/Propan/Erdgas

Passende Brennschneiddüsen finden Sie auf Seite 192.
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Ausführung: 2-teilige Brennschneiddüse für gasemischende Handschneidbrenner X 511 
und Schneideinsätze • Brenngas Propan-Erdgas

Brennschneiddüsen "PNME"

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

S 114 780 3 - 10 2,0 0,3

S 114 781 10 - 25 3,0 0,3

S 114 782 25 - 40 3,0 0,3

S 114 783 40 - 60 3,5 0,3

S 114 784 60 - 150 3,5 0,3

S 114 785 150 - 300 3,5-6,5 0,3

S 114 786 300 - 500 7,0-8,5 0,3

Ausführung: 1-teilige Schrottschneiddüse für gasemischende Handschneidbrenner X 511 
und Schneideinsätze • Brenngas Acetylen

Schrottschneiddüsen "HA 317"

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

S 114 770 bis 50 1,0-3,1 0,3-0,8

S 114 771 50 - 100 1,8-4,9 0,3-0,8

S 114 772 100 - 200 4,2-7,4 0,5-0,8

S 114 773 200 - 300 4,3-7,3 0,5-0,8

S 114 774 300 - 500 5,9-8,5 0,8

Ausführung: 1-teilige Brennschneiddüse für gasemischende Handschneidbrenner X 511 
und Schneideinsätze • Brenngas Acetylen

Brennschneiddüsen "AGN"

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

S 114 760 3 - 10 2,5-3,5 0,3

S 114 761 10 - 25 3,0-4,0 0,3

S 114 762 25 - 40 3,5-4,5 0,3

S 114 763 40 - 60 4,5-6,0 0,5

S 114 764 60 - 100 4,5-5,5 0,5

S 114 765 100 - 200 5,0-6,5 0,5

S 114 766 200 - 300 6,0-7,5 0,8

S 114 767 300 - 500 7,0-8,5 0,8

Ausführung: 2-teilige Brennschneiddüse für gasemischende Handschneidbrenner X 511 
Schneideinsätze • Gasart Propan-Erdgas

Schrottschneiddüsen "HP 337"

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

S 114 790 bis 50 4,0 1,0

S 114 791 50 - 100 5,0 1,0

S 114 792 100 - 200 7,0 1,0

S 114 793 200 - 300 8,0 1,0

S 114 794 300 - 500 12,0 1,0
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Ausführung: Hochleistungs-Mehrflammenheizdüsen zum Anwärmen mit Sauerstoff-
Propan/Erdgas

Mehrflammheizdüsen

Art.-Nr. Type Sauerstoff 

Durchfluss

Propan  

Durchfluss

Sauerstoff 

Druck

Propan/Erdgas 

Druck

l/h l/h bar bar

S 119 501 2290-H1 4000 - 7000 1000 - 2000 1,0 - 2,0 0,5

S 119 502 2290-H2 5900 - 12800 1500 - 3200 2,0 - 3,0 0,5

S 119 503 2290-H3 8500 - 22900 2200 - 5700 2,0 - 5,0 1,0

S 119 504 2290-H4 14000 - 28400 3600 - 7100 3,0 - 6,0 1,0

S 119 505 2290-H5 17000 - 39700 4300 - 10000 4,0 - 8,0 1,0 - 2,0

Ausführung: Verbindungsstück zwischen Mischrohr 2393-F und  
Mehrflammheizdüsen  2290-H

Verbindungsstück 2357-3

Art.-Nr. Ausführung

S 119 040 für Mehrflammheizdüsen 2290-H

Ausführung: Gleichdruckmischer für die Mischrohre 2393-F und Mehrflammenheizdüsen 
2290-H (alle Düsengrößen)

Mischer F-43

Art.-Nr. Ausführung

S 119 121 für Mischrohre 2393

Anwendung: Zum professionellen Einsatz beim Autogenschneiden, -Fugen, -Löten und 
-Wärmen

Schneideinsätze, Einloch-Anwärmdüsen und Entrostungsbrennereinsätze auf Anfrage 
erhältlich!

Ausführung: Handgriff aus hart extrudiertem Messing mit Kopf und Kugelhähne aus rost-
freiem Stahl für eine unbegrenzte Lebensdauer • Einfache Wartung • Anschlüsse G1/4“ RH 
(Sauerstoff) und G3/8“ LH (Brenngas)

Griffstück 43-2

Art.-Nr. Ausführung

S 119 102 Messing/VA
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Ausführung: Mischrohre aus rostfreiem Stahl - mit Graphit-Anteil zum leichteren 
 Auswechseln der Mischdüse • Großer Innendurchmesser für direkten Durchfluss des 
 Gasgemisches zur Heizdüse

Mischrohre

Art.-Nr. Type Länge

mm

S 119 131 2393-1F 915

S 119 132 2393-2F 710

S 119 133 2393-3F 380

S 119 134 2393-4F 275
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Anwendung: Einsetzbar z. B. in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben 

Ausführungen für Acetylen auf Anfrage!

Ausführung: Mit geschmiedetem Brennerkopf für höhere Standzeiten • Gaseführende Rohre 
in Dreieckanordnung bis zum Brennerkopf (Rohre V2A) • Injektormischer im Brennerkopf 
erhöht die Sicherheit des Anwenders bei möglichen Flammenrückschlägen • Zum Brenn-
schneiden mit Sauerstoff-Propan/Erdgas • Schneidsauerstoffhebel aus Edelstahl 

Handschneidbrenner Modell 142

Art.-Nr. Type Brennerkopf Baulänge Schneidleistung

Grad mm mm

S 120 438 142-F 90° 460 250

S 120 439 142-AFL 70° 530 250

S 120 440 142-AFL835 70° 835 250

Anwendung: Einsetzbar z. B. in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben 

Ausführungen für Acetylen auf Anfrage!

Ausführung: Mit geschmiedetem Brennerkopf für höhere Standzeiten • Dickere gase-
führende Rohre in Dreiecksanordnung bis zum Brennerkopf (Rohre V2A) • Injektormischer 
im Brennerkopf erhöht die Sicherheit des Anwenders bei möglichen Flammenrückschlägen 
• Zum Brennschneiden mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Handschneidbrenner Modell 62

Art.-Nr. Type Brennerkopf Baulänge Schneidleistung

Grad mm mm

S 120 621 62-5F 90° 460 300

S 120 624 62-5FL 90° 530 300

S 120 620 62-5FL1000 90° 910 300

S 120 622 62-5AF 70° 460 300

S 120 625 62-5AFL 70° 530 300

S 120 626 62-5AFL835 70° 835 300

S 120 627 62-5AFL1000 70° 910 300

S 120 628 62-5BFL 180° 530 300

S 120 629 62-5BFL1000 180° 910 300

Anwendung: Einsetzbar z. B. in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben 

Ausführungen für Acetylen auf Anfrage!

Ausführung: Mit geschmiedetem Brennerkopf für höhere Standzeiten • Dickere gase-
führende Rohre in Dreiecksanordnung bis zum Brennerkopf (Rohre V2A) • Injektormischer 
im Brennerkopf erhöht die Sicherheit des Anwenders bei möglichen Flammenrückschlägen 
• Zum Brennschneiden mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Handschneidbrenner Modell 42

Art.-Nr. Type Brennerkopf Baulänge Schneidleistung

Grad mm mm

S 120 421 42-4F 90° 460 250

S 120 424 42-4FL 90° 530 250

S 120 420 42-3FL835 90° 835 250

S 120 425 42-4AFL 70° 530 250

S 120 426 42-3AFL835 70° 835 250

S 120 427 42-3AFL1000 70° 1000 250
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Anwendung: Ideal für das Schneiden von verrostetem, lackiertem oder verzundertem Stahl 
mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Ausführung: Zweiteilig • Für starkes Vorwärmen mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Schneiddüsen 6290-NFF

Art.-Nr. Type Schneidbereich SA-Druck

mm bar

S 120 911 6290-NFF1 6 - 25 2,5 - 3,5

S 120 912 6290-NFF2 25 - 50 3,0 - 4,0

S 120 913 6290-NFF3 50 - 75 3,0 - 4,5

S 120 914 6290-NFF4 75 - 150 3,5 - 5,5

S 120 915 6290-NFF5 150 - 200 4,5 - 5,5

S 120 916 6290-NFF6 200 - 300 5,0 - 6,5
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Anwendung: Qualitätschnitte mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Ausführung: Zweiteilig • Für normales Vorwärmen mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Schneiddüsen 6290-NX

Zubehör zu Handschneidbrenner Mod. 142, 42 und 62

Art.-Nr. Type Ausführung

S 120 983 R-69-3A Führungswagen mit Rundführung

S 120 984 I-69-6A Führungswagen

S 120 952 I-69-6 Führungswagen mit Zirkel

S 120 953 R-69-3B
Führungswagen mit Zirkel und 

Rundführung

S 120 954 6259-B Düsenmutter

S 120 960 C-9 Düsenreiniger

S 120 956 J-19-X Brennerschlüssel

S 120 957 26-R Gasanzünder Rundfeile

S 120 958 26-L-3 Feuersteine (10 Stück)

S 120 961 1105 Düsendrahtbürste

S 120 963 38-3GR Anschluß 9/16" rechts auf 1/4" rechts

S 120 964 38-2GL Anschluß 9/16" links auf 3/8" links

Art.-Nr. Type Schneidbereich SA-Druck

mm bar

S 120 901 6290-NX000 2 - 5 1,0 - 2,0

S 120 902 6290-NX00 5 - 10 1,5 - 2,0

S 120 903 6290-NX0 10 - 15 2,0 - 3,0

S 120 904 6290-NX1 15 - 25 2,5 - 3,5

S 120 905 6290-NX2 25 - 50 3,0 - 4,0

S 120 906 6290-NX3 50 - 75 3,0 - 4,5

S 120 907 6290-NX4 75 - 150 3,5 - 5,5

S 120 908 6290-NX5 150 - 200 4,5 - 5,5

S 120 909 6290-NX6 200 - 300 5,0 - 6,5
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Lieferumfang: Grundgerät, Netzkabel, Maschinenschneidbrenner mit 3 Schneiddüsen, 
Werkzeugset, Bedienungsanleitung

Ausführung: Qualitativ hochwertige, motorbetriebene Brennschneidmaschine für senk-
rechte-, kreisförmige- und Fasenschnitte • Antrieb mit Konusgetriebe gewährleistet 
eine konstante und stabile Maschinenbewegung durch die stufenlose, mechanische 
Änderung des Vorschubes - selbst bei hohen Temperaturen für Schnitte in höchster Qualität 
•  Aluminium gehäuse mit geringem Gewicht für leichten Transport und Handhabung des 
Fahrwagens • Einfacher Betrieb, da alle Funktionen über einen Vorwärts-, Aus-, und Rück-
wärtsschalter, einen Kupplungshebel und Drehschalter für die Geschwindigkeit gesteuert 
werden •  Optionale Führungsschiene aus Spezialstahl zur Gewährleistung langer Lebens-
dauer endlos verlängerbar

Hand-Brennschneidmaschinen "HARRIS PLUS"

Gasart Propan/Erdgas Acetylen

Schneidbereich mm 3 - 150 3 - 150

Schnittgeschwindigkeit mm/min 150 - 800 150 - 800

Gewicht kg 9,5 9,5

Anschlussspannung V 230 230

Art.-Nr. S 138 750 S 138 751

Zubehör

Führungsschiene 1.800 mm S 138 626

Zirkelstange Ø 50-2.400 mm S 138 625

Lieferumfang: Grundgerät, Baugruppe Zusatzrad, Baugruppe Schrägrad (22° - 45°) zum 
Fasenschneiden, Führungsradbaugruppe zum senkrechten Schneiden, Standard Werkzeug-
satz, kleine Kreisschneideinrichtung Ø 30-120 mm, Führungshebel, je eine Schneiddüse  
Gr. 0, 1, 2 (gasemischend), Transportkoffer, Netzkabel, Bedienungsanleitung

Ausführung: Leichte und handliche, tragbare Hand-Brennschneidmaschine • Stufenlose 
Regulierung der Schnittgeschwindigkeit • Teile und Zubehör der Ansteuerungen aus 
Edelstahl für hohe Beanspruchung • Direktantrieb mit Antriebsgelenken für eine einfache 
Kraftübertragung und zusätzlichen Schutz • Einfaches Drehen oder Austauschen der 
Schneideinrichtungen zum Umsetzen von Gerad-, Kreis-, Fasen- und Kurvenschnitten - ideal 
zum Schneiden von flachen, vertikalen Materialien, dünnen Stahlplatten, Rundbalken, Rohren 
und verformten Stahlplatten  

Hand-Brennschneidmaschine "HARRIS HA"

Gasart Acetylen

Schneidbereich mm 5 - 30

Schnittgeschwindigkeit mm/min 150 - 530

Gewicht kg 2,7

Anschlussspannung V 230/12

Art.-Nr. S 138 700

Zubehör  

große Kreisschneideinrichtung Ø 120-500 mm S 138 606

Führungsschiene 500 mm mit 2 Haftmagneten S 138 605

Ersatzakku S 138 607

Verlängerungsstange für große Kreisschneideinrichtung S 138 608
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Technische Daten: 
Werkstückdicke: 3 - 100 mm 
Vorschubgeschwindigkeit: 100 - 1000 mm/min
Kreisschnittdurchmesser: 60 - 1500 mm
Anschlusswerte: 230 V AC / 40 W - 115 V möglich 

Ausführung: Maschinenschneidbrenner • Kreisschneideinrichtung • Formschnitte einfach 
von Hand geführt • Standardmäßig bis 100 mm Schneiddicke verwendbar • Wärmeschutz-
schild • Brennschlüssel und Düsenreiniger • 5 m Anschlussleitung mit Schukostecker 

Handbrennschneidmaschine "Quicky E" 

Art.-Nr. Ausführung Gasart

S 138 202 PLRC-Düsen Propan /  Mapp  /Erdgas

S 138 200 A-RS-Düsen Acetylen

S 138 211 Führungsschiene für QUICKY E, Länge 1000 mm

S 138 216 Einrichtung zum Ausführen von X-Y-Schnitten für Quicky E - ARS

S 138 217 Einrichtung zum Ausführen von X-Y-Schnitten für Quicky E - PLRC

S 138 218 Tastrolle für Quicky E

S 138 212 Verlängerungsstange für Quicky E

S 118 600 Maschinen-Schneidbrenner für Acetylen

S 118 601 Maschinen-Schneidbrenner für Propan/Methan/Mapp/Ethylen

Lieferumfang: Grundgerät, Autogen-Maschinenschneidbrenner mit 3 Düsen, Netzkabel, 
Werkzeugset und Bedienungsanleitung

Folgendes optionales Zubehör ist auf Anfrage erhältlich: 
- S 138 626: Führungsschiene 1.800 mm lang (endlos verlängerbar)
- S 138 525: Zirkelstange
- Kreisschablone
-  Brennersets mit zwei bzw. drei Maschinenbrennern, mit oder ohne mechanischer, 

 automatischer Höheneinstellung der Brenner für Y, X und K Fasenschnitte
- Brennerset zum Plasmaschneiden
- Brennerset zum Schweißen

Hinweis: Beim Plasmaschneiden wird ein anderes Grundgerät benötigt, bei dem die 
 regelbare Schneidgeschwindigkeit bei bis zu 2.400 mm/min liegt. 

Ausführung: Hochwertige, robuste Handbrennschneidmaschine mit neun  verschiedenen 
Kombinationsmöglichkeiten zum Autogenschneiden • Separate Motorsteuerung verhindert 
Überhitzung und Schwankungen in der Spannung • Konstanter Vorschub durch Doppel-
konusgetriebe • Optimierter Hitzeschutz: Hitzebeständige Platte mit eingearbeiteter 
Keramik faser in Verbindung mit hitzeresistentem Fett, Hochtemperaturlötungen und Tefl on-
verdrahtung • Unabhängige Komponenten, Maschinenkörper, Brennerset und Führungs-
systeme, ermöglichen eine fl exible Zusammenstellung nach individuellen Ansprüchen 

Hand-Brennschneidmaschine "HARRIS SUPER" 

Gasart Propan/Erdgas Acetylen

Schneidbereich mm bis 300 mm bis 200 mm

Schnittgeschwindigkeit mm/min 80 - 800 80 - 800

Gewicht kg 11,0 11,0

Anschlussspannung V 230 230

Art.-Nr. S 138 760 S 138 761
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Ausführung: Manometerschutzkappe aus Gummi 

Manometerschutzkappe ProControl® 

Art.-Nr. Farbe Ausführung

S 130 520 schwarz für Druckminderer ProControl

Ausführung: Hochleistungsdruckminderer, gefertigt nach den höchsten Anforderungen der
ISO 2503 • Manometerkennzeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560
• Robuste Gummischutzkappe auch rückseitig verschlossen - für optimalen Rundumschutz 
• Neueste Encapsulated-Technology für präzises und stabiles Regelverhalten •  Einfache 
und bedienungsfreundliche Handhabung • Manometer mit Dreifach-Skalierung und 
Kontrast anzeiger für optimale Lesbarkeit 

Flaschendruckminderer ProControl® 

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss

bar bar Zoll

S 130 500 Sauerstoff 200 10.0 G 3/4" G 1/4"

S 130 501 Acetylen 25 1.5 Bügel G 3/8 LH

S 130 502 Argon/CO2 200 30.0 (Liter) W21,8 x 1/14" G 1/4"

S 130 508 Argon/CO2 200 30.0 (Liter) W 21,8 x 1/14" G 1/4"

S 130 503 Stickstoff 200 10.0 W 24,32 x 1/14" G 1/4"

S 130 504 Stickstoff 200 30.0 W 24,32 x 1/14" G 1/4"

S 130 505 Stickstoff 200 50.0 W 24,32 x 1/14" G 1/4"

S 130 506 Wasserstoff 200 10.0 W 21,8 x 1/14" LH G 3/8" LH

S 130 507 Propan 200 1.5 W 21,8 x 1/14" LH G 3/8" LH
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Produktvideo: 

Art.-Nr. Material Gasart Größe VE

S 130 525 Aluminium Acetylen G 1/4" 10

S 130 526 Kupfer hochverdichtende Gase G 1/4" 10

S 130 527 Poliamid universal 18 x 11,8 x 2 mm 50

Profi ldichtungen für Druckminderer ProControl® 

ProControl® – DRUCKMINDERER:  

LANGLEBIGKEIT UND KOSTENREDUZIERUNG

i INFO

Die häufigsten und teuersten Ausfälle entstehen durch äußere Beschädigungen. Druckminderer sind meist einem rauen 

Umgang ausgesetzt. Die häufigsten Beschädigungen treten beim Flaschenwechsel oder während des Transports einer  

kompletten Ausrüstung in einem Fahrzeug oder beim täglichen Arbeiten auf. 

Der neu entwickelte und extrem robuste Manometerschutz des GCE ProControl® hilft diese Ausfälle zu vermeiden.  

Mit dem GCE ProControl® minimieren Sie Produktionsunterbrechungen sowie Service- und Umtauschkosten.  

Defekte und undichte Manometer-Uhren führen oft zu hohen Gasverlusten. Mit dem neuen Manometerschutz wird auch 

dieses Risiko minimiert und trägt zur Sicherheit und Kostenreduktion bei.  
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TECHNISCHE INFORMATIONEN
(FLASCHENDRUCKMINDERER)

Durchfl usstabelle für Druckminderer nach DIN EN ISO 2503

Sauerstoff 1)

Vordruck PV [bar]

Durchfl uss Q [m3/h] 2)

bei Hinterdruck PH [bar]
Acetylen

Vordruck PV

[bar]

Durchfl uss Q [m3/h] 2)

bei Hinterdruck PH [bar]

1 2,5 4 10 20 0,5 1 1,2

40 15 30 40 50 60 18 5 6 8

20 15 20 25 30 –– 10 4,5 5,5 6,5

10 15 15 15 –– –– 4 3 4 5

 5 10 10 10 –– –– 2 1,5 2 3

1) Für andere Gasarten wird diese Durchfl ussmenge mit folgenden Faktoren multipliziert: 2) im Normalzustand

Argon 0,90

Druckluft 1,05

Kohlendioxid 0,85

Stickstoff 1,05

Methan 1,40

Wasserstoff 4,00

Geräte-Klassifi zierung für Druckminderer nach DIN EN ISO 2503

Gasart Geräteklasse
höchster Vordruck 

P1 [bar]

höchster Hinterdruck 

P2 [bar]

Nenngasdurchfl uss

Q1 [m3/h]

Sauerstoff und 

andere  

verdichtete Gase 

bis 300 bar

0

0 bis 300

 2  1,5

1  4  5

2  6 15

3 10 30

4 12,5 40

5 20 50

gelöstes Acetylen
1

25
 0,8 1

2 <1,5 5

MPS (Mapp)
0

25
 1,5 1

1  4 5

LPG
1

25
1,5 1

2 4 5

  CO2

0
200

2 4

1 4 2

3 – 0 – 200 Z – M – 1 – 10 – 200 – Ar

höchster Vordruck Gasart

 Gasart höchster Vordruck

 Geräteklasse bzw. höchster P
2
 Durchfl uss-Genauigkeit (%)

   Nenngasdurchfl uss l/min

   Anzeigegerät

   M = Manometer;  S = Schwebekörper

   Z = zweistufi g; V = Vordruckausgleich

Kennzeichnung nach DIN EN ISO 2503 Kennzeichnung nach DIN EN 13918

i INFO
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Ausführung: • Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometerkenn-
zeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560 • Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung • Hohe Regelgenauigkeit • Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter 
• Kompakte Messingausführung • Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente

Flaschendruckminderer Stickstoff, 1-stufig

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschen-

anschluss

Schlauch-

anschluss

bar bar Zoll

S 130 410 Stickstoff 200 10.0 W 24,32 x 1/4" G 1/4"

S 130 411 Stickstoff 200 20.0 W 24,32 x 1/4" G 1/4"

S 130 412 Stickstoff 200 50.0 W 24,32 x 1/4" G 1/4"

Anwendung: Bringen verdichtete, verflüssigte und unter Druck gelöste Gase aus Flaschen 
mit einem maximalen Vordruck von 200 bar auf den gewünschten Arbeitsdruck

Ausführung: • Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometerkenn-
zeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560 • Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung • Hohe Regelgenauigkeit • Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter 
• Kompakte Messingausführung • Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente

Flaschendruckminderer Druckluft, 1-stufig

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschen-

anschluss

Schlauch-

anschluss

bar bar Zoll

S 130 310 Druckluft 200 10.0 G 5/8" A G 1/4"

S 130 311 Druckluft 200 20.0 G 5/8" A G 1/4"

S 130 312 Druckluft 200 50.0 G 5/8" A G 1/4"

Ausführung: • Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometer-
kennzeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560 • Doppelt gesicherte 
Hinterdruckbegrenzung • Hohe Regelgenauigkeit • Sehr hohe Betriebssicherheit durch 
Zentralfilter • Kompakte Messingausführung • Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente 
• Mit Bauartzulassung 06 - BAM 0193 gemäß Acetylenverordnung 

Flaschendruckminderer Acetylen, 1-stufig

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschen-

anschluss

Schlauch-

anschluss

bar bar Zoll

S 130 125 Acetylen 25 bis 1,5 Bügel G 3/8" LH

200
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Ausführung: • Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometerkenn-
zeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560 • Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung • Hohe Regelgenauigkeit • Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter 
• Kompakte Messingausführung • Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente

Flaschendruckminderer Sauerstoff, 1-stufig

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschen-

anschluss

Schlauch-

anschluss

bar bar Zoll

S 130 630 Sauerstoff 200 10.0 G 3/4" G 1/4"
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Ausführung: • Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometerkenn-
zeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560 • Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung • Hohe Regelgenauigkeit • Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter 
• Kompakte Messingausführung • Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente

Flaschendruckminderer Argon/CO2, 1-stufig

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschenan-

schluss

Schlauchan-

schluss

bar bar Zoll

S 130 510 Edelgas, CO2 200 10.0 W 21,8 x 1/14" G 1/4"

S 130 511 Edelgas, CO2 200 20.0 W 21,8 x 1/14" G 1/4"

Ausführung: • Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometerkenn-
zeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560 • Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung • Hohe Regelgenauigkeit • Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter 
• Kompakte Messingausführung • Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente

Flaschendruckminderer Formiergas/Wasserstoff/Methan, 

1-stufig

Art.-Nr. Gasart Vor-

druck

Arbeits-

druck

Flaschen-

anschluss

Schlauch-

anschluss

bar bar Zoll

S 130 210
Formiergas/Wasser-

stoff/Methan
200 10 W 21,8 x 1/14" LH G 3/8" LH

Ausführung: • Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometerkenn-
zeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560 • Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung • Hohe Regelgenauigkeit • Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter 
• Kompakte Messingausführung • Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente

Flaschendruckminderer Propan, 1-stufig

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschenan-

schluss

Schlauchan-

schluss

bar bar Zoll

S 130 515 Propan 20 2.5 W 21,8 x 1/14" LH G 3/8" LH

Ausführung: • Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometerkenn-
zeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560 • Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung • Hohe Regelgenauigkeit • Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter 
• Kompakte Messingausführung • Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente

Flaschendruckminderer Prüfgas, 1-stufig

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschenan-

schluss

Schlauchan-

schluss

bar bar Zoll

S 130 710 Prüfgas 200 10.0 M 19 x 1,5 LH G 3/8" LH
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Ausführung: Gebaut entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometer-
kennzeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560 • Einstufige Bauart  
• Mit Manometer für Inhaltsdruck und Absperrventil • Kompakte Messingausführung

Flaschendruckminderer Argon/CO2/Mischgas mit Mengenanzeige

Art.-Nr. Ausführung Durchfluss Flaschen-

anschluss

Schlauch-

anschluss

l/min Zoll

S 131 511 Manometer-Anzeige bis 16 W 21,8 x 1/14" G 1/4"

S 131 512 Manometer-Anzeige bis 32 W 21,8 x 1/14" G 1/4"

S 131 513 Schwebekörper-Anzeige bis 16 W 21,8 x 1/14" G 1/4"

S 131 514 Schwebekörper-Anzeige bis 30 W 21,8 x 1/14" G 1/4"

Flaschendruckminderer Formiergas mit Mengenanzeige

Art.-Nr. Ausführung Durchfluss Flaschen-

anschluss

Schlauch-

anschluss

l/min Zoll

S 131 515 Manometer-Anzeige bis 50 W 21,8 x 1/14" LH G 3/8" LH
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Ausführung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometerkenn-
zeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560, BAM geprüft - Zertifikat 
Nr. BAM/ZBF/002/13 • Einstufiger Flaschendruckminderer • Hohe Betriebssicherheit 
und Lebens dauer • Vordruck bis 300 bar • Hohe Sicherheit durch Zentralfilter • Doppelt 
 gesicherte Hinterdruckbegrenzung • Ergonomische Handhabung und hoher Bedienkomfort 
durch speziell ausgelegte Handräder • Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschlüssen

Flaschendruckminderer Brenngase 300 bar mit Druckanzeige

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeits-

druck

Flaschenanschluss Schlauch-

anschluss

bar bar Zoll

S 130 802 Brenngase 300 10 W 30 x 2 LH - Ø 15.2 / 20.2 G 3/8" LH

S 130 803 Brenngase 300 20 W 30 x 2 LH - Ø 15.2 / 20.2 G 3/8" LH

Autogen-/Propantechnik

Ausführung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometerkenn-
zeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560, BAM geprüft - Zertifikat 
Nr. BAM/ZBF/002/13 • Einstufiger Flaschendruckminderer • Hohe Betriebssicherheit 
und Lebens dauer • Vordruck bis 300 bar • Hohe Sicherheit durch Zentralfilter • Doppelt 
 gesicherte Hinterdruckbegrenzung • Ergonomische Handhabung und hoher Bedienkomfort 
durch speziell ausgelegte Handräder • Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschlüssen

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeits-

druck

Flaschenanschluss Schlauch-

anschluss

bar bar Zoll

S 130 799 Sauerstoff 300 10 W 30 x 2 - Ø 17.3 / 18.3 G 1/2"

S 130 800 Sauerstoff 300 10 W 30 x 2 - Ø 17.3 / 18.3 G 1/4"

S 130 801 Sauerstoff 300 20 W 30 x 2 - Ø 17.3 / 18.3 G 1/4"

Flaschendruckminderer Sauerstoff 300 bar mit Druckanzeige

Ausführung: • Gebaut entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Mano-
meterkennzeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560 • Einstufige Bauart 
• Mengenanzeige mit Manometer und eingebauter Staudüse • Doppelt gesicherte Hinter-
druckbegrenzung • Gasekennzeichen F 80 / 20 • Hohe Regelgenauigkeit • Ergonomisch 
gestaltete Bedienungselemente • Kompakte Messingausführung
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Ausführung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometerkenn-
zeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560, BAM geprüft - Zertifikat 
Nr. BAM/ZBF/002/13 • Einstufiger Flaschendruckminderer • Hohe Betriebssicherheit 
und Lebens dauer • Vordruck bis 300 bar • Hohe Sicherheit durch Zentralfilter • Doppelt 
 gesicherte Hinterdruckbegrenzung • Ergonomische Handhabung und hoher Bedienkomfort 
durch speziell ausgelegte Handräder • Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschlüssen

Flaschendruckminderer Druckluft 300 bar mit Druckanzeige

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeits-

druck

Flaschenanschluss Schlauch-

anschluss

bar bar Zoll

S 130 814 Druckluft 300 10 W 30 x 2 - Ø 16.6 / 19.4 G 1/4"

S 130 815 Druckluft 300 20 W 30 x 2 - Ø 16.6 / 19.4 G 1/4"

Ausführung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometerkenn-
zeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560, BAM geprüft - Zertifikat 
Nr. BAM/ZBF/002/13 • Einstufiger Flaschendruckminderer • Hohe Betriebssicherheit 
und Lebens dauer • Vordruck bis 300 bar • Hohe Sicherheit durch Zentralfilter • Doppelt 
 gesicherte Hinterdruckbegrenzung • Ergonomische Handhabung und hoher Bedienkomfort 
durch speziell ausgelegte Handräder • Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschlüssen

Flaschendruckminderer Argon/CO2 300 bar mit Mengenanzeige

Art.-Nr. Gasart Ausführung Durch-

fluss

Flaschen-

anschluss

Schlauch-

anschluss

l/min Zoll

S 130 808 Argon/CO2 Manometer-Anzeige 16
W 30 x 2 - Ø 

15.9 / 20.1
G 1/4", DN6

S 130 809
Argon/ 

Argon/CO2
Manometer-Anzeige 32

W 30 x 2 - Ø 

15.9 / 20.1
G 1/4", DN6

S 130 810
Argon/ 

Argon/CO2
Schwebekörper-Anzeige 16

W 30 x 2 - Ø 

15.9 / 20.1
G 1/4", DN6

S 130 811
Argon/ 

Argon/CO2
Schwebekörper-Anzeige 30

W 30 x 2 - Ø 

15.9 / 20.1
G 1/4", DN6

S 130 812
Argon/ 

Argon/CO2
2 Schwebekörper-Anzeigen 2 x 16

W 30 x 2 - Ø 

15.9 / 20.1
G 1/4", DN6

S 130 813
Argon/ 

Argon/CO2
2 Schwebekörper-Anzeigen 2 x 16

W 30 x 2 - Ø 

15.9 / 20.1
G 1/4", DN6

Ausführung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometerkenn-
zeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560, BAM geprüft - Zertifikat 
Nr. BAM/ZBF/002/13 • Einstufiger Flaschendruckminderer • Hohe Betriebssicherheit 
und Lebens dauer • Vordruck bis 300 bar • Hohe Sicherheit durch Zentralfilter • Doppelt 
 gesicherte Hinterdruckbegrenzung • Ergonomische Handhabung und hoher Bedienkomfort 
durch speziell ausgelegte Handräder • Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschlüssen

Flaschendruckminderer Wasserstoff / Formiergas 300 bar mit 

Mengenanzeige

Art.-Nr. Gasart Ausführung Durch-

fluss

Flaschenanschluss Schlauchan-

schluss

l/min Zoll

S 130 807 Wasserstoff Manometer-Anzeige 1
W 30 x 2 LH - Ø 15.2 

/ 20.2
G 3/8" LH,DN9

S 130 798 Formiergas Manometer-Anzeige 50
W 30 x 2 LH - Ø 15.2 

/ 20.2
G 3/8" LH,DN9
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Ausführung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Manometerkenn-
zeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560, BAM geprüft - Zertifikat 
Nr. BAM/ZBF/002/13 • Einstufiger Flaschendruckminderer • Hohe Betriebssicherheit 
und Lebens dauer • Vordruck bis 300 bar • Hohe Sicherheit durch Zentralfilter • Doppelt 
 gesicherte Hinterdruckbegrenzung • Ergonomische Handhabung und hoher Bedienkomfort 
durch speziell ausgelegte Handräder • Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschlüssen

Flaschendruckminderer Stickstoff 300 bar mit Druckanzeige

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeits-

druck

Flaschenanschluss Schlauch-

anschluss

bar bar Zoll

S 130 804 Stickstoff 300 10 W 30 x 2 - Ø 15.9 / 20.1 G 1/4"

S 130 805 Stickstoff 300 20 W 30 x 2 - Ø 15.9 / 20.1 G 1/4"

S 130 806 Stickstoff 300 50 W 30 x 2 - Ø 15.9 / 20.1 Lötnippel G 1/4"
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Anwendung: Zum Austausch an allen gängigen Druckminderern 

Ausführung: Manometerschutzkappen aus Gummi mit Ø 63 mm • Sicherer Schutz der 
Manometer bei einfacher Handhabung • Nach DIN 8549 

Manometerschutzkappen 

Art.-Nr. Gasart

S 133 770 Argon / CO2 (grau)

S 133 170 Sauerstoff (blau)

S 133 670 Acetylen (rot)

Anwendung: Für Wasserstoff 

Ausführung: Gebaut entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 • Mano-
meterkennzeichnung gemäß EN 562 • Flaschenanschluß nach EN 560 • Einstufi ge Bauart 
• Mengen anzeige mit Manometer und eingebautem Dosierventil • Mit Manometer für 
Inhaltsdruck und Absperrventil • Gasekennzeichen N2 am Messglas • Kompakte Messing-
ausführung 

Flaschendruckminderer mit Mengenanzeige (Wasserstoff) 

Art.-Nr. Ausführung Durchfl uss Flaschen -

anschluss

Schlauch-

anschluss

l/min Zoll

S 131 516 Schwebekörper-Anzeige bis 16 W 21,80 x 1/14" G 3/8" LH

Ausführung: Schutzbügel in stabiler Bauweise • Stahl lackiert • Linksanschlag 

Manometer-Schutzbügel 

Art.-Nr. Ausführung

S 133 180 Sauerstoff (blau)

S 133 680 Brenngas (gelb)
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Produktvideo: 

Ausführung: Manometerschutzkappe aus Gummi 

Manometerschutzkappe ProControl® 

Art.-Nr. Farbe Ausführung

S 130 520 schwarz für Druckminderer ProControl
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Anwendung: Zum Austausch an allen gängigen Druckminderern 

Ausführung: Einzelmanometer nach EN 562 • Durchmesser 63 mm • Senkrechter 
 Anschluss G 1/4" • Bei Federbruch wird eine Entlastungsöffnung freigegeben - es können 
dadurch keine Teile nach vorne weggeschleudert werden • Neutrale Ausführung ohne Gas-
druck • Zifferblatt weiß 

Ersatzmanometer für Druckminderer 

Art.-Nr. Gasart Eichung

bar

S 133 161 Sauerstoff 0 - 16

S 133 160 Sauerstoff 0 - 315

S 133 661 Acetylen 0 - 2,5

S 133 660 Acetylen 0 - 40

S 133 250 neutral 0 - 2,5

S 133 252 neutral 0 - 16

S 133 253 neutral 0 - 25

S 133 254 neutral 0 - 40

S 133 259 neutral 0 - 315

S 133 258 neutral 0 - 400

S 133 264 Argon (in Liter) 0 - 16

S 133 265 Argon (in Liter) 0 - 32

S 133 266 Argon (in Liter) 0 - 50
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Profi ldichtungen für Druckminderer ProControl® 

Art.-Nr. Material Gasart Größe VE

S 130 525 Aluminium Acetylen G 1/4" 10

S 130 526 Kupfer hochverdichtende Gase G 1/4" 10

S 130 527 Poliamid universal 18 x 11,8 x 2 mm 50

Produktvideo: 

Ersatz-Dichtungen 

Art.-Nr. Ausführung Material Abmessung

mm

Ersatz-Dichtungen für Manometer

S 133 150 Anschluß 1/4" Aluminium -

Ersatz-Dichtungen für Druckminderer (Flaschenanschluß)

S 132 701 Acetylen/Flaschenventil Gummi 15,8 x 9 x 2

S 132 702 Sauerstoff/Stickstoff/Schutzgas/Wasserstoff Fiber 18 x 11,8 x 2

WUSSTEN SIE SCHON?

i INFO

In der Norm EN 562 sind die Anforderungen für die Fertigung, Sicherheit, Kennzeichnung 

und Prüfung von Rohrfedermanometern zum Einsatz von Druckgasen für Schweißen, 

Schneiden und verwandte Prozesse mit Drücken bis zu 300 bar festgelegt.

Die Norm gilt auch für den Einsatz von gelöstem Acetylen und unter Druck stehenden  

Flüssiggasen.
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Ihr Problem:
Sie verschwenden Gas bei jedem Schweißvorgang. 

Beim Zünden entweicht überschüssiges Gas.

Lösung:
Sie sparen Schutzgas, indem Sie den Staudruck im 

Gasschlauch reduzieren.

Das Gassparer-Prinzip:

Ihre Wahl:
Die HARRIS®-Gassparer sind 

sehr präzise, robust und kompakt 

im Design.

Sind Sie auch GASSPARER?

Expertenrat:
Sie senken Ihre Kosten, verbessern die Qualität und 

Sie haben 7 Jahre Garantie.

Gassparkalkulator:
Sie berechnen selbst, wie Sie Ihre Schutzgaskosten 

bis zu 50 % senken können. 

Unter www.ich-bin-gassparer.de können Sie 

mit Hilfe eines Gassparkalkulators Ihr persönliches 

Einsparpotenzial berechnen. Die Berechnungen gelten 

pro Arbeitsplatz und Jahr.

Gassparberechnung:
Sie optimieren Ihre Kosten. Unsere Mitarbeiter 

stehen Ihnen bei Rückfragen hierfür vor Ort gerne 

zur Verfügung.
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Anwendung: Zum Einsatz zwischen vorhandenem Flaschen- oder Entnahmestellendruck-
minderer und dem Gasschlauch

Ausführung: Gassparer mit kompaktem Design • Körper aus geschmiedetem Messing  
• 7 Jahre Garantie (beschränkt) • Kostenersparnis bis zu 50% Schutzgas - der Druck im 
Gasschlauch wird verringert, wodurch bei jedem Zündvorgang weniger Gas entweicht 

Schutzgassparer Modell 603/803

Art.-Nr. Modell Eingangsdruck Ausgangsdruck Eingang Ausgang

bar bar

S 133 600 603 15 0,5-0,7 G 1/4" G 1/4"

S 133 610 803 15 0,6-0,9 G 1/4" G 1/4"

Produktvideo

Anwendung: Für leichte MIG/MAG/WIG-Schweißvorgänge

Ausführung: Gassparer mit Körper und Gehäuse aus geschmiedetem Messing • Kompaktes 
Design mit hoher Widerstandsfähigkeit gegen CO2-Vereisung • Gekapselter Ventilsitz mit 
Filter • Mit Messrohr aus Polycarbonat für hohe Widerstandsfähigkeit und 360° Sichtbarkeit 
• Für Betriebstemperatur -20 + 60 °C • Maximale Leckrate von 10 cm3/h gemäß ISO 9090

Schuzgassparer-Druckminderer Modell 351

Art.-Nr. Vordruck Messbereich Flaschenanschluss Schlauchanschluss

bar l/min

S 133 615 max. 230 0 - 30 W 21,8 x 1/14" G 1/4"

Produktvideo

Anwendung: Für alle Schweißarten geeignet - Gasersparnis bis zu 50% durch Vermeidung 
von Überdruck in MIG/MAG/WIG-Schweißanlagen

Ausführung: Mehrstufiger Druckminderer mit eingebauter Gassparvorrichtung  
• Körper und Gehäuse aus geschmiedetem Messing • Kompaktes Design mit hoher  
Widerstandsfähigkeit gegen CO2-Vereisung • Mit Filter am Eingang zum Schutz vor Verun-
reinigungen • Mit Messrohr aus Polycarbonat für hohe Widerstandsfähigkeit und 360° Sicht-
barkeit • Genaue Einstellung der Durchflussmenge • Für Betriebstemperatur -20 + 60 °C  
• Maximale Leckrate von 10 cm3/h gemäß ISO 9090 • Schlauchanschluss G 1/4" RH 

Druckminderer mit Gassparvorrichtung Modell_651

Art.-Nr. Ausführung Vordruck Messbereich Flaschenanschluss

bar l/min

S 133 620 Flowmeter 230 0 - 20 W 21,8 x 1/14"RH

S 133 621 Flowmeter 300 0 - 20 W 30 x 2RH

S 133 622 Flowmeter 230 0 - 34 W 21,8 x 1/14"RH

S 133 623 Flowmeter 300 0 - 34 W 30 x 2RH

S 133 624 Flowmeter, abschließbar 230 0 - 34 W 21,8 x 1/14"RH

S 133 625 Flowmeter, abschließbar 300 0 - 34 W 30 x 2RH

S 133 626 2 Flowmeter 230 0 - 34 W 21,8 x 1/14"RH

Produktvideo

Autogen-/Propantechnik
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S 133 600 S 133 610
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ZENTRALE UND DEZENTRALE 
GASVERSORGUNG

Eine Zentrale Gasversorgung ist die Infrastruktur für effi zientes Arbeiten. 

WARUM ÜBERHAUPT EINE ZENTRALE GASVERSORGUNG?
Die Art der Gasversorgung entscheidet wesentlich über Sicherheit, Präzision und Produktivität von 

autogenen Schweiß- und Schneidanlagen. Eine zen trale Lösung ist in jeder Hinsicht ideal. 

Ein intelligentes Versorgungskonzept erhöht nicht nur Qualität und Effi zienz - oft genug auch noch 

bei geringeren Kosten - sondern auch die Sicherheit der Anlagen und die Kostentransparenz:

SICHERHEIT
Die potentiellen Gefahrenquellen der einzelnen Flaschen an jedem 

Arbeitsplatz im direkten Umfeld des Menschen werden zentral ge-

bündelt, an einem sicheren Ort, außerhalb jedweder Produktions-

stätte, zum Schutz der Mitarbeiter! Darüber hinaus entfällt der 

ständige Transport der leeren und vor allem der vollen Gasfl aschen 

zwischen laufenden Maschinen hindurch über enge und belebte 

Gänge.

WIRTSCHAFTLICHKEIT
Die vermeintlich hohen Anschaffungskosten einer Zentralen Gas-

versorgung inklusive der Verlegung der Rohrleitung und Installation 

von Entnahmestellen an den Arbeitsplätzen, macht sich im lau-

fenden Betrieb schnell bezahlt. Die veränderte Logistik, durch die 

konzentrierte und punktgenaue Beschaffung von Gasfl aschen oder 

Flaschenbündeln, statt dem permanenten und unvorhersehbaren 

„Ruf nach einzelnen Flaschen, die gerade mal wieder leer geworden 

sind“ zu folgen, erhöht in Ihrem Unternehmen die Planungsgenauig-

keit der Beschaffung. Der gesamte Zeitaufwand der Beschaffung 

sowie für den Austausch der Gasfl aschen und -bündel verringert 

sich entschieden. Eventuelle Leerlaufzeiten durch fehlendes Gas 

können durch die genaue Steuerung und Über wachung vermieden 

werden. Ihre Beschaffungskosten verringern sich und Sie erzielen 

sogar noch einen positiven  Effekt für Ihre Produktionskosten. Zu-

sätzlich ver mindert sich auch der Aufwand für Ihren Gasliefe ranten 

(besonders im Transportbereich) und er profi tiert seinerseits von der 

besseren Planbarkeit, die sich bestimmt in günstigere Konditionen 

um münzen lässt.

GERINGERER GASVERBRAUCH
Durch die Verlegung eines Rohrleitungssystems mit einer zentralen 

Einspeisung sowie entsprechend ausgerüsteten Entnahmestellen 

an den Arbeitsplätzen, ist eine sicherere Bedienung des Systems 

vorgezeichnet. Fehler können entweder ganz vermieden oder mit 

Hilfe der installierten Sicherheitsausrüstung früher erkannt und 

abgestellt werden. Der Gasverbrauch wird sich innerhalb kürzester 

Zeit gegenüber dem Einsatz von Einzelfl aschen spürbar verringern 

und die ange sprochenen Sicherheitsvorteile werden sozusagen 

„gratis“ mitgeliefert.

KOSTENTRANSPARENZ
Der nahezu unkontrollierbare Einsatz von einzelnen Flaschen, die 

zwischen den verschiedenen Arbeitsplätzen hin- und her getauscht 

oder zufällig halbvoll an den Lieferanten zurückgegeben werden, 

verhindert die Erfassung der Kosten für das Betriebsmittel Gas teil-

weise oder in vielen Fällen komplett. 

Eine zentrale Gasversorgungsanlage, die in der Obhut eines Beauf-

tragten steht, ermöglicht die genaue  Kontrolle des Gasverbrauches. 

Eine Überwachung der einzelnen Entnahmestellen bietet zudem 

eine  weitere fundierte Grundlage, den Kostenfaktor „Gasverbrauch“ 

in Ihre Kalkulation als verlässlichen Faktor einfl ießen zu lassen, und 

hilft ihm somit aus dem „Sumpf“ der unbestimmbaren Gemein-

kosten heraus. Ihre Kalku lation gewinnt eindeutig an Transparenz!

Eine zentrale Gasversorgung ist deshalb 

in vielen Fällen die bessere Wahl !

Bitte beachten Sie das DVS Merkblatt 1203 (Einrichtungen von Schweißwerkstätten)

iINFO
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Bei der Installation von Gasversorgungs-Systemen und den damit 

verbundenen Rohrleitungsmontagen, sind einschlägige Richtlinien 

und technische Regeln, wie z.B. EG-Richtlinie 2014/68/EG, TRBS, 

DGUV 113-001, DIN, EN, ISO zu beachten. 

Ferner hat der Betreiber auf die Vollständigkeit der geforderten 

Dokumentation (Herstellererklärungen, CE-Konformitätsbewer-

tungen sowie ein vollständiger Rohrleitungsplan) seiner Anlage zu 

achten.

Gefährdungsbeurteilung
Unter Zuhilfenahme dieser Dokumentation hat der Betreiber, gemäß 

den aktuellen gesetzlichen Bestimmungen (BetrSichV, ArbSchG), 

eine Gefährdungsbeurteilung durchzuführen, in der unter anderem 

die Prüfi ntervalle aller Anlagenbestandteile, auf Basis der jewei-

ligen (teilweise unterschiedlichen) Herstellerangaben, zu bestim-

men und festzuhalten sind.

Des Weiteren müssen der Prüfumfang sowie die Qualifi kation der 

mit der Prüfung zu beauftragenden Person ermittelt und festgehal-

ten werden.

Wiederkehrende Prüfungen
Im Anschluss an die Gefährdungsbeurteilung sind alle Einzelkompo-

nenten wiederkehrend einer Prüfung nach all diesen Vorgaben und 

Festlegungen durchzuführen. Der Gesetzgeber schreibt hierbei eine 

gesamtheitliche Betrachtung ALLER Einzelkomponenten vor. 

Erst durch die vollständige und korrekte Einhaltung dieser Vorgaben, 

erlangt der Betreiber Rechtssicherheit.

Aufgrund seiner jahrzehntelangen Erfahrungen auf diesem Gebiet, 

hat unser Servicepartner ein Konzept entwickelt, das die umfang-

reichen Änderungen der letzten Jahre in den gesetzlichen Bestim-

mungen berücksichtigt und Ihnen immer aktuell die notwendige 

Rechtssicherheit bietet.

Entnahmestelle
Berstscheibe

Signalanlage

Verbindungsrohr

Spülventil

Durchfl ussbegrenzung

Acetylen

Sicherheits-Abblasventil

der Rohrleitung

Flexibler

Hochdruckschlauch

Entspannungsstation mit Kontaktmanometern

Verbindungsrohr

Ellbogen

Vereinbaren Sie noch heute ein Beratungsgespräch bei Ihrem  -Fachberater

Haben Sie Fragen zur Planung, Durchführung und Wartung? 

i INFO
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iINFO ZENTRALE 
            GASVERSORGUNG

MANYFLOW – der Verteilerblock in der Zentralen Gasversorgung

•  Standard Ausführung bei HD-Gasen inkl. Sintermetallfi lter 

und Gasrücktrittventil.

•  Durch den Einsatz von Gasrücktrittventilen ist ein Umfüllen 

in weitere angeschlossene Gasfl aschen ausgeschlossen. 

Damit wird eine gleichmäßige Gasentnahme aller Flaschen 

gesichert.

•  problemlos erweiterbar. Das Baukastensystem ermöglicht 

einfach erweiterbare Varianten.

• zur Flaschen- und Bündelversorgung geeignet.

•  kompakter Ventilblock für Flaschen-

drücke bis 300 bar

• GCE Hochdruckabsperrventile

• ausbrennsicher

• platzsparende Installation

•  Ein- und Ausgangsanschlüsse 

W 21,8 Å~ 1/14“ nach DIN 477

MANYFLOW – Erweiterungen im Baukastensystem

Das Baukastensystem „Manyfl ow“ bietet dem Anwender bei der Errichtung einer 

Zentralen Gasversorgung (Druckregelstation) wesentliche Vorteile:

• Kompakte Bauweise

• vorhandene Manyfl ow-Anlagen sind problemlos zu erweiteren.

•  die GCE-Druckregelstationen für Acetylen können ebenfalls problemlos 

erweitert werden, da die erforderlichen Sicherheitselemente (Zerfallsperre und 

Schnellschlusseinrichtung) bereits zur Basisausstattung gehören.

Druckregelstationen für

bis zu 3 Flaschen/Bündel

Manyfl ow-Block als

Erweiterungskomponente 1

Verbindungsrohr als

Erweiterungskomponente 2

Mehr Infos

fi nden Sie hier:
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i INFO

Flaschen- oder Bündel-Gasversorgung für Acetylen und Hochdruckgase bis 300 bar.

Druckminderer mit Kugelhahn

MANYFLOW – Komponenten und Technik

Der Verteilerblock MANYFLOW ermöglicht durch sein Baukastensystem Druck-

regelstationen für Acetylen und hochverdichtete Gase bis 300 bar sowohl für die 

Flasche als auch für die Bündelversorgung. Es stehen Stationen für unterschied-

liche Gasentnahmemengen zur Verfügung.

Die Druckregelstationen werden als Basiseinheiten 

ohne Anschlussschläuche geliefert. Anschluss-

schläuche sind entsprechend der Gasart und der 

Gasversorgung (Flasche o. Bündel) zu bestellen. 

Damit haben Sie immer die Möglichkeit, die Gas-

versorgung Ihren betrieblichen Anforderungen 

entsprechend zu bestellen und aufzurüsten.

Die von GCE verwendeten Hochdruck-

Edelstahlwellschläuche sind aus Sicher-

heitsgründen mit einer Sicherheitsfangleine 

ausgestattet, welche bei Schlauchbruch

unkontrollierte Schlauchbewegungen

verhindert. Eine regelmäßige Prüfung

und Wartung für Hochdruckschläuche

ist zu empfehlen.

Hochdruckschläuche Längen 1000 – 2500 mm

Acetylen-Hochdruckschläuche besitzen keine 

Sicherheitsfangleine. Diese Schläuche benötigen 

eine Bauartzulassung und unterliegen einer 

fünfjährigen Prüfpfl icht nach TRAC 204, 5.3.7 

Beachten Sie, dass die Aufstellung von Einzel-

fl aschenanlagen die Sicherung der Flaschen 

gegen Umfallen erfordert. Nutzen Sie dazu unsere 

Edelstahlfl aschen halterung mit Befestigungskette.

Hochdruck-Gase HD:

bis 300 bar

bis 400 m³/h, Ausgangsdruck

20 bar

Acetylen ACE :

bis 18 bar

bis 25 m³/h.

druck-

s Sicher-

eitsfangleine

uchbruch

ungen

üfung

äuche

Hochdr

Acetylen

Sicherhe

eine Bau

fünfjähr

Beachte

fl aschen

gegen U

Edelstah

Verteilerblock MANYFLOW

im Baukastensystem mit 

Verbindungsrohr erweiterbar

ZENTRALE 
            GASVERSORGUNG

Bestellhinweis zu Druckregelstationen
1. Gasart festlegen

2.  Wählen Sie die Druckregelstation entsprechend der zu erwartenden Gasverbräuche aus (50 – 250 m³/h).

Ein Gleichzeitigkeitsfaktor zwischen 0,5 – 0,6 hat sich als praxisgerecht erwiesen.

3.  Wie soll die Gasversorgung erfolgen? Bündel oder Einzelfl aschen, danach werden die Anschlußschläuche 

ausgewählt. Die Druckregelstationen und Erweiterungsmodule werden generell ohne Schläuche geliefert.

Mehr Infos

fi nden Sie hier:
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Anwendung: Zur Versorgung von Brennschneidmaschinen

Ausführung: Entnahmestelle mit integrierten Gasreinigern • Armaturenleiste aus 
 vernickeltem Vierkantrohr mit vernickelten Wandscheiben • Komplett montiert und geprüft
Zur Entnahme von:
1 x Acetylen:  Pv max. 1,5 bar, max 4,5 m3/h (Eingang S-Nipel 21,3 mm, Kugelhahn DN 10, 
Gasreiniger 622, Druckregler, Sicherheitseinrichtung 85-10, Ausgang G 3/4 LH AGS)
1 x Heizsauerstoff: Pv max. 16 bar, max 45 m3/h (Eingang Rohrverschraubung für Kupfer- o. 
Edelstahlrohr 15x1, Kugelhahn DN 10, Gasreiniger 622, Druckregler, Sicherheitseinrichtung 
85-10, Ausgang G 3/4 RH AGS)
1 x Schneidsauerstoff: Pv max. 16 bar, max 68 m3/h (Eingang Rohrverschraubung für 
Kupfer- o. Edelstahlrohr 15x1, Kugelhahn DN 10, Gasreiniger 622, Druckregler, Sicherheits-
einrichtung 85-10, Ausgang G 3/4 RH AGS)

Entnahmestelle für Brennschneidmaschinen

Art.-Nr. Gasart Ausführung

S 134 500 Acetylen/Heizsauerstoff/Schneidsauerstoff dreifach

Hinweis: Beim Umfüllen ist die Druckbehälterverordnung, insbesondere § 15 und  
§ 26-30, zu beachten! Umfüllen nur durch Sachverständige gemäß UVV!

Ausführung: Umfüllbogen/-rohr zum Umfüllen von technischen Gasen, außer  Acetylen 

Umfüllbögen und -rohre

Art.-Nr. Gasart Anschlussgewinde

S 126 101 Sauerstoff G 3/4"

S 126 102 Wasserstoff W 21,8 x 1/14" LH

S 126 105 Edelgase W 21,8 x 1/14"

Ausführung: Zum Hintereinanderschalten von mehreren Acetylenflaschen zur Versorgung 
von größeren Verbrauchern • Gemäß TRAC 206 mit Kugelhahn und Gasrücktrittventil am 
Flaschenanschluß

Hinweis: Für jede weitere Flasche ist ein Flaschenverbindungsschlauch sowie ein Kreuz-
stück mit Bügel notwendig • An zwei Entnahmestellen ist eine Schnellschlußeinrichtung 
vorgeschrieben. Für Acetylenschläuche besteht eine 5-jährige Prüfpflicht nach  
TRAC 204, 5.3.7 

Flaschenkupplungen

Art.-Nr. Ausführung

S 126 201 für 2 Flaschen

S 126 202 für 3 Flaschen

S 126 203 für 4 Flaschen

S 126 204 für 5 Flaschen
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Ausführung: Komplette Entnahmestelle "mittelgroß" für Schneidsauerstoff • Durchsätze 
bis 100 m3/h • Brenngas wahlweise Acetylen oder Propan/Erdgas • Mögliche Anzahl der 
Maschinenschneidbrenner in Verbindung mit Materialdicken: 1 Brenner - 300 mm, 4 Brenner 
- 200 mm 

Entnahmestellen, komplett

Art.-Nr. Gasart Ausführung

S 127 030 Acetylen mittelgroß

S 127 031 Propan/Erdgas mittelgroß
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Ausführung: Entnahmestellen für technische Gase • Hohe Betriebssicherheit durch 
kompakte Bauweise mit wenigen Verschraubungen • Wartungsfreundlich, nur wenige 
auswechselbare Teile • Lieferung komplett mit Druckminderer, Kugelhahn, Wandkonsole, 
Löt- und Schweißstutzen 12 mm und Überwurfmutter G3/8"

Entnahmestellen-Stationen, einfach

Art.-Nr. Gasart

S 127 000 Brenngas

S 127 001 Sauerstoff

S 127 002 Argon/CO2 Liter(Uhr)

S 127 003 Argon/CO2 mit Messrohr 30 l/min.

S 127 004 Argon/CO2 mit Messrohr 16 l/min.

Ausführung: Entnahmestellen für technische Gase • Hohe Betriebssicherheit durch 
kompakte Bauweise mit wenigen Verschraubungen • Wartungsfreundlich, nur wenige 
auswechselbare Teile • Lieferung komplett mit Druckminderer, Kugelhahn, Wandkonsole, 
Löt- und Schweißstutzen 12 mm und Überwurfmutter G3/8"

Entnahmestellen-Stationen, zweifach

Art.-Nr. Gasart Ausführung

S 127 005 Sauerstoff/Acetylen zweifach

S 127 006 Sauerstoff/Propan zweifach

S 127 007 Sauerstoff/Argon zweifach

S 127 008 Argon/Argon zweifach

Ausführung: Entnahmestellen für technische Gase • Hohe Betriebssicherheit durch 
kompakte Bauweise mit wenigen Verschraubungen • Wartungsfreundlich, nur wenige 
auswechselbare Teile • Lieferung komplett mit Druckminderer, Kugelhahn, Wandkonsole, 
Löt- und Schweißstutzen 12 mm und Überwurfmutter G3/8"

Entnahmestellen-Stationen, dreifach

Art.-Nr. Gasart Ausführung

S 127 010 Argon/Sauerstoff/Acetylen dreifach

S 127 011 Sauerstoff/Sauerstoff/Acetylen dreifach

S 127 012 Sauerstoff/Sauerstoff/Propan dreifach

S 127 013 Sauerstoff/Sauerstoff/Argon dreifach

S 127 015 Argon/Argon/Argon dreifach
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Ausführung: Für Sauerstoff (blau) und Acetylen (rot) • Konfektioniert: Überwurfmutter 
und Schlauchtülle aus Messing EN 560, Schlauchhülse und Doppelschlauchklemme aus 
Stahl, verwendete Schläuche entsprechend ISO3821

Autogen-Zwillingsschläuche (konfektioniert)

Art.-Nr. Rollenlänge SA-Schlauch-Ø innen AC-Schlauch-Ø innen

m mm mm

S 141 105 5 4 4

S 141 205 5 6 6

S 141 705 5 6 9

S 141 110 10 4 4

S 141 210 10 6 6

S 141 710 10 6 9

S 141 115 15 4 4

S 141 215 15 6 6

S 141 715 15 6 9

S 141 220 20 6 6

S 141 120 20 4 4

S 141 720 20 6 9

S 141 125 25 4 4

S 141 225 25 6 6

S 141 725 25 6 9

S 141 230 30 6 6

S 141 730 30 6 9

S 141 130 30 4 4

S 141 140 40 4 4

S 141 240 40 6 6

S 141 740 40 6 9

S 141 150 50 4 4

S 141 251 50 6 6

S 141 750 50 6 9

Ausführung: Für Sauerstoff (blau) und Acetylen (rot) • Konfektioniert: Überwurfmutter 
und Schlauchtülle aus Messing EN 560, Schlauchhülse und Doppelschlauchklemme aus 
Stahl, verwendete Schläuche entsprechend ISO3821, bzw. DIN 4815 (Propan)

Autogen-Einzelschläuche (konfektioniert)

Art.-Nr. Rollenlänge SA-Schlauch-Ø 

innen

AC-Schlauch-Ø 

innen

Gasart

m mm mm

S 141 605 5 4 4 Sauerstoff/Acetylen

S 141 305 5 6 6 Sauerstoff/Acetylen

S 141 405 5 6 9 Sauerstoff/Acetylen

S 141 805 5 6 9 Sauerstoff/Propan

S 141 610 10 4 4 Sauerstoff/Acetylen

S 141 310 10 6 6 Sauerstoff/Acetylen

S 141 410 10 6 9 Sauerstoff/Acetylen

S 141 810 10 6 9 Sauerstoff/Propan

S 141 615 15 4 4 Sauerstoff/Acetylen

S 141 315 15 6 6 Sauerstoff/Acetylen

S 141 415 15 6 9 Sauerstoff/Acetylen

S 141 815 15 6 9 Sauerstoff/Propan

S 141 620 20 4 4 Sauerstoff/Acetylen

S 141 320 20 6 6 Sauerstoff/Acetylen

S 141 420 20 6 9 Sauerstoff/Acetylen

S 141 820 20 6 9 Sauerstoff/Propan

S 141 340 40 6 6 Sauerstoff/Acetylen

S 141 440 40 6 9 Sauerstoff/Acetylen
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WUSSTEN SIE SCHON?

i INFO

Update für die DIN EN ISO 3821: Gummischläuche an Gasschweißgeräten

Mit Ausgabedatum April 2020 ist eine neue Fassung der internationalen Norm DIN EN ISO 3821 „Gasschweißgeräte –  

Gummischläuche für Schweißen, Schneiden und verwandte Prozesse“ erschienen. Das Dokument ersetzt die frühere Fassung aus  

dem Juli 2010. Diese internationale Norm legt die Anforderungen für Gummischläuche, einschließlich von Doppelschläuchen, für das  

Schweißen, Schneiden und die damit verwandten Prozesse fest. Das Dokument gilt für Gummischläuche normaler Klasse bis zu  

2 MPa (20 bar) und für Gummischläuche leichter Klasse, beschränkt auf Schläuche für einen höchsten Betriebsdruck von bis zu  

1 MPa (10 bar) und mit einer Nennweite von kleiner oder gleich 6,3 mm.

Im Vergleich zum Vorgängerdokument wurden folgende Änderungen vorgenommen:                                                                                                                                     

Die Definition des höchsten Betriebsdrucks wurde hinzugefügt. Darüber hinaus wurden sowohl die Abschnitte 7 bis 9 überarbeitet  

als auch die Anforderungen an die Kennzeichnung überarbeitet und die Norm insgesamt redaktionell aktualisiert.
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Ausführung: Aus stabilem Alu-Guss • Zur Aufnahme von Autogen- und Druckluft-
schläuchen, bzw. Kabel

Schlauchhalter

Art.-Nr. Ausführung

S 141 017 für Wandhalterung

S 141 018 zusätzlich mit Brennerhalter

Anwendung: Für Argon, CO2, Stickstoff

Ausführung: Gummischlauch nach EN 599 • Mit Gewebeeinlage • Armierte Ausführungen 
mit Rändelmutter an jeder Seite • Farbe schwarz

Argonschläuche

Art.-Nr. Innen-Ø Wandstärke Länge

mm mm m

S 141 900 6 3.5 Meterware

S 141 904 6 3.5 1,8

S 141 905 6 3.5 4,0

S 141 906 6 3.5 10,0

S 141 910 9 3.5 Meterware

S 141 907 9 3.5 1,8

S 141 908 9 3.5 4,0

S 141 909 9 3.5 10,0

Ausführung: Nach DIN 4815 / DIN EN 1763-1, Druckklasse 30 • Komplett armiert 
• Anschlüsse beidseitig G 3/8" links

Propan-Hochdruckschläuche, armiert

Art.-Nr. Innen-Ø Wandstärke Länge

mm mm m

S 204 400 4,0 4,0 1,5

S 204 403 4,0 4,0 2

S 204 406 4,0 4,0 3

S 204 408 4,0 4,0 5

S 204 404 6,0 5,0 3

S 204 407 6,0 5,0 5

Ausführung: Robuste Aufroller nach DIN8541-1 gefertigt, DIN EN ISO 3821 / EN559 
• Inkl. Zwillingsschlauch  Sauerstoff und Acetylen - NW 6/9 mm • Mit Federrückzug und 
Arretiermöglichkeit • Geeignet zur Decken- Wand- und Bodenbefstigung 

Schlauchaufroller Sauerstoff/Acetylen

Art.-Nr. Schlauchlänge

m

S 962 553 10

S 962 558 15

S 962 559 25

Zubehör:

S 962 568 Wandhalterung
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Anwendung: Zur Reinigung von Heiz- und Schneiddüsen bei Autogenbrennern

Ausführung: Klappetui aus Aluminium • 13tlg. mit Nadeln und einer Feile 

Düsenreiniger

Art.-Nr. Länge ca.

mm

S 140 010 60

Ausführung: Bügelanzünder aus schwarz lackiertem Stahl • Hauben-, Pistolen- und  
Piezogasanzünder vernickelt 

Gaszünder

Art.-Nr. Ausführung

S 140 011 Bügelform mit Walzenfeile

S 202 400 Haubenform mit Walzenfeile

S 140 013 Pistolenform

S 140 015 Piezo Gasanzünder

S 140 012 Ersatz-Feuersteine für Bügelform, 3 x 20 mm (Pack à 50 St.)

S 140 014 Ersatz-Feuersteine für Pistolenform, 2,6 x 5 mm (Pack à 100 St.)

S 202 410 Ersatz-Feuersteine für Haubenform aus Messing, 3,6 x 8 mm (Pack à 100 St.)
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Anwendung: Für schlecht einzusehende Stellen bei Schweißarbeiten

Ausführung: Stahldrahtgriff mit verzinkten Halteklemmen und Stahlspiegel  
• Hand-Schweißspiegel mit flexiblem Metallschlauch, Kugelgelenk, starkem Magnet  
und montiertem Stahlspiegel

Hand-Schweißspiegel

Art.-Nr. Ausführung

S 140 030 Handschweißspiegel

S 140 019 Ersatzspiegel 80 x70x1 mm  (10er-Pack)

Anwendung: Für schlecht einzusehende Stellen bei Schweißarbeiten

Ausführung: Stahldrahtgriff mit verzinkten Halteklemmen und Stahlspiegel • Hand-
Schweißspiegel mit flexiblem Metallschlauch, Kugelgelenk, starkem Magnet und  
montiertem Stahlspiegel

Magnet-Schweißspiegel

Art.-Nr. Ausführung

S 140 018 Magnet-Schweißspiegel

S 140 019 Ersatzspiegel 80 x70x1 mm  (10er-Pack)

S 140 020 Ersatz-Kugelgelenk

S 140 021 Ersatz-Spirale

S 140 022 Ersatz-Magnet
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Ausführung: Klemmen zur Verbindung von zwei parallel verlaufenden Schläuchen

ASS-Klemmen (Doppelschlauchklemmen)

Art.-Nr. Größe Material

mm

S 141 006 11/11 Kunststoff

S 141 007 13/13 Kunststoff

S 141 008 16/16 Kunststoff

S 141 009 11/11 Aluminium

S 141 010 13/13 Aluminium

S 141 011 16/16 Aluminium

Ausführung: Band und Gehäuse aus Chromstahl • Nach EN 560  
• Schraube verzinkt 

Schlauchklemmen (Schneckengewinde)

Art.-Nr. Spannbereich

mm

S 141 001 10-16

S 141 002 12 - 20

S 141 003 16 - 25

S 141 004 20 - 32

Ausführung: Band und Gehäuse aus glanzvernickeltem Stahlband  
• Nach EN 560

Einohr-Schlauchklemmen mit Einlagering

Art.-Nr. Ausführung Ø

mm

S 141 030 für PVC-Schläuche 6 x 3 mm 13,8

S 141 035 für PVC-Schläuche 8 x 3 mm 16,0

S 141 050 für Sauerstoff-Schläuche 9 x 3,5 mm 18,5

S 141 070 für Formiergas-Schläuche 5 x 1,5 mm 9,5
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Anwendung: Zum Verlängern von Schlauchanschlüssen

Ausführung: Verbindungsnippel aus massiv Messing nach EN 560 • Zwei Außengewinde 
mit einem Außenkonus von 37°

Doppelnippel

Art.-Nr. Anschlussgewinde Gasart

Zoll

S 142 150 1/4" RH x 1/4" RH Sauerstoff

S 142 650 3/8" LH x 3/8" LH Acetylen

Anwendung: z. B. für lösbare Schlauchanschlüsse

Ausführung: Überwurfmuttern aus massiv Messing nach EN 560 • 6-kant-Ausführung 
• Mit Innengewinde

Schlauchmuttern

Art.-Nr. Anschlussgewinde Gasart

Zoll

S 142 140 R 1/4" RH Sauerstoff

S 142 640 R 3/8" LH Acetylen
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Anwendung: Zum Anschluss von zwei Verbrauchsstellen (Brennern) pro Flasche oder 
Entnahmestelle

Ausführung: Aus massiv Messing nach EN 560 • Mit Kugeldichtung  
• Max. Betriebsdruck 40 bar • Betriebsdruck -10 °C bis +90 °C

Ausführung: Mit zwei einzelnen, absperrbaren Abgängen • Handräder aus Messing

Schlauchtüllen 

Doppelabzweigstücke

Art.-Nr. Schlauchanschluss Schlauchanschluss Gasart

Zoll mm

S 142 134 G 1/4" 4 Sauerstoff

S 142 136 G 1/4" 6 Sauerstoff

S 142 634 G 3/8" 4 Acetylen

S 142 636 G 3/8" 6 Acetylen

S 142 639 G 3/8" 9 Acetylen

Art.-Nr. Anschlussgewinde Gasart

Zoll

S 140 100 G 1/4" rechts Sauerstoff

S 140 600 G 3/8" links Acetylen/Propan
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Ausführung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung •  Geschlossene 
Verriegelungshülse gegen Verschmutzen der Innenteile • Federn, Sprengring und 
Verriegelungs stifte aus nichtrostendem Stahl • Dichtmaterial NBR

Schnellverschlusskupplungen "MICRO" - IG 

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Anschlussgewinde Schlüsselweite Länge

mm Zoll mm mm

S 142 055 Micro 2,7 1/8 12 28

S 142 056 Micro 2,7 M5 9 26

Druckluftwerkzeuge finden Sie auf den Seiten 362 und 363

Ausführung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung •  Geschlossene 
Verriegelungshülse gegen Verschmutzen der Innenteile • Federn, Sprengring und 
Verriegelungs stifte aus nichtrostendem Stahl • Dichtmaterial NBR

Schnellverschlusskupplungen "MICRO" - AG

Ausführung: Messing blank

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Anschlussgewinde Schlüssel weite Länge

mm Zoll mm mm

S 142 050 Micro 2,7 1/8 11 28

S 142 051 Micro 2,7 M5 9 26

Stecktüllen "MICRO"

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Schlauchanschluss

mm mm

S 142 075 Micro 2,7 3

S 142 076 Micro 2,7 4

Ausführung: Mit Innengewinde • Messing blank

Stecknippel "MICRO" - IG

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Anschlussgewinde Schlüsselweite

mm Zoll mm

S 142 070 Micro 2,7 1/8 12

S 142 071 Micro 2,7 M5 7

Ausführung: Mit Außengewinde • Messing blank

Stecknippel "MICRO" - AG

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Anschlussgewinde Schlüsselweite

mm Zoll mm

S 142 065 Micro 2,7 1/8 11

S 142 066 Micro 2,7 M5 7
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Ausführung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung •  Geschlossene 
Verriegelungshülse gegen Verschmutzen der Innenteile • Federn, Sprengring und 
Verriegelungs stifte aus nichtrostendem Stahl • Dichtmaterial NBR

Schnellverschlusskupplungen "MICRO" mit Schlauchtülle

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Schlauchanschluss Länge

mm mm mm

S 142 060 Micro 2,7 3 35

S 142 061 Micro 2,7 4 35
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Ausführung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung •  Geschlossene 
Verriegelungshülse gegen Verschmutzen der Innenteile • Federn, Sprengring und 
Verriegelungs stifte aus nichtrostendem Stahl • Dichtmaterial NBR

Schnellverschlusskupplungen "MINI" - AG

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Anschlussgewinde Schlüsselweite Länge

mm Zoll mm mm

S 142 080 Mini 5,0 1/8 14 37

S 142 081 Mini 5,0 1/4 17 38

S 142 082 Mini 5,0 3/8 19 38

Ausführung: Mit Innengewinde • Messing blank

Stecknippel "MINI" - IG

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Anschlussgewinde Schlüsselweite

mm Zoll mm

S 142 100 Mini 5,0 1/8 14

S 142 101 Mini 5,0 1/4 17

S 142 102 Mini 5,0 3/8 19

Ausführung: Messing blank

Stecktüllen "MINI"

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Schlauchanschluss

mm mm

S 142 105 Mini 5,0 4

S 142 106 Mini 5,0 6

S 142 107 Mini 5,0 9

Druckluftwerkzeuge finden Sie auf den Seiten 362 + 363

Ausführung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung •  Geschlossene 
Verriegelungshülse gegen Verschmutzen der Innenteile • Federn, Sprengring und 
Verriegelungs stifte aus nichtrostendem Stahl • Dichtmaterial NBR

Schnellverschlusskupplungen "MINI" - IG

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Anschlussgewinde Schlüsselweite Länge

mm Zoll mm mm

S 142 085 Mini 5,0 1/8 14 38

S 142 086 Mini 5,0 1/4 17 38

S 142 087 Mini 5,0 3/8 19 40

Ausführung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung •  Geschlossene 
Verriegelungshülse gegen Verschmutzen der Innenteile • Federn, Sprengring und 
Verriegelungs stifte aus nichtrostendem Stahl • Dichtmaterial NBR

Schnellverschlusskupplungen "MINI" mit Schlauchtülle

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Schlauchanschluss Länge

mm mm mm

S 142 090 Mini 5,0 4 47

S 142 062 Mini 5,0 5 46

S 142 091 Mini 5,0 6 46

S 142 077 Mini 5,0 8 46

S 142 092 Mini 5,0 9 46
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Ausführung: Mit Außengewinde • Messing blank

Stecknippel "MINI" - AG

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Anschlussgewinde Schlüsselweite

mm Zoll mm

S 142 095 Mini 5,0 1/8 14

S 142 096 Mini 5,0 1/4 17

S 142 097 Mini 5,0 3/8 19
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Ausführung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung •  Geschlossene 
Verriegelungshülse gegen Verschmutzen der Innenteile • Federn, Sprengring und 
Verriegelungs stifte aus nichtrostendem Stahl • Dichtmaterial NBR

Schnellverschlusskupplungen "STANDARD" - AG

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Anschlussgewinde Schlüsselweite Länge

mm Zoll mm mm

S 142 000 Standard 7,2 1/8 22 43

S 142 001 Standard 7,2 1/4 22 39

S 142 002 Standard 7,2 3/8 22 41

S 142 003 Standard 7,2 1/2 22 44

Ausführung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung •  Geschlossene 
Verriegelungshülse gegen Verschmutzen der Innenteile • Federn, Sprengring und 
Verriegelungs stifte aus nichtrostendem Stahl • Dichtmaterial NBR

Schnellverschlusskupplungen "STANDARD" - IG

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Anschlussgewinde Schlüsselweite Länge

mm Zoll mm mm

S 142 010 Standard 7,2 1/4 22 41

S 142 011 Standard 7,2 3/8 22 41

S 142 012 Standard 7,2 1/2 22 44

Ausführung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung •  Geschlossene 
Verriegelungshülse gegen Verschmutzen der Innenteile • Federn, Sprengring und 
Verriegelungs stifte aus nichtrostendem Stahl • Dichtmaterial NBR

Schnellverschlusskupplungen"STANDARD" mit Schlauchtülle

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Schlauchanschluss Länge

mm mm mm

S 142 020 Standard 7,2 6 58

S 142 108 Standard 7,2 8 58

S 142 021 Standard 7,2 9 58

S 142 109 Standard 7,2 10 58

S 142 022 Standard 7,2 13 58

Ausführung: Messing blank

Stecktüllen "STANDARD"

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Schlauchanschluss

mm mm

S 142 036 Standard 7,2 6

S 142 035 Standard 7,2 8

S 142 037 Standard 7,2 9

S 142 110 Standard 7,2 10

S 142 038 Standard 7,2 13

Ausführung: Mit Innengewinde • Messing blank

Stecknippel "STANDARD" - IG

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Anschlussgewinde Schlüsselweite

mm Zoll mm

S 142 030 Standard 7,2 1/8 14

S 142 031 Standard 7,2 1/4 17

S 142 032 Standard 7,2 3/8 19

S 142 033 Standard 7,2 1/2 24

Ausführung: Mit Außengewinde • Messing blank

Stecknippel "STANDARD" - AG

Art.-Nr. Ausführung Nennweite Anschlussgewinde Schlüsselweite

mm Zoll mm

S 142 025 Standard 7,2 1/8 14

S 142 026 Standard 7,2 1/4 17

S 142 027 Standard 7,2 3/8 19

S 142 028 Standard 7,2 1/2 24
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Druckluftwerkzeuge finden Sie auf den Seiten 362 + 363
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Ausführung: Sofort einsatzfähiges Schlauchset bestehend aus Spiralschlauch Ø 8 x 6 mm 
(Polyamid), Ausblaspistole aus Alu-Druckguss vernickelt mit fest eingebundener Schnellver-
schlusskupplung G 1/4" innen und Stecknippel G 1/4" innen, NW 7,2

Betriebsdruck: max. 10 bar Mediums- und Umgebungstemperatur: -10 °C bis +50 °C

Ausblas-Spiralschlauch-Pistolen-Sets

Art.-Nr. Arbeitslänge max. Betriebsdruck

m bar

S 142 185 2,5 10

S 142 186 5,0 10

Druckluftwerkzeuge finden Sie auf den Seiten 362 und 363

Anwendung: Als Druckluft-Entnahmestelle

Ausführung: Eingangsseite mit Innen (IG)- oder Außengewinde (AG) • Ausgangsseite 
wahlweise mit 2 oder 3 montierten Messing-Luftkupplungen

Verteiler mit Messing-Verschlusskupplungen

Art.-Nr. Anschlussgewinde Anzahl Abgänge

Zoll

S 142 120 1/4" AG 2

S 142 121 3/8" AG 2

S 142 122 1/2" AG 2

S 142 125 1/4" IG 2

S 142 126 3/8" IG 2

S 142 127 1/2" IG 2

S 142 130 1/4" AG 3

S 142 131 3/8" AG 3

S 142 132 1/2" AG 3

S 142 145 1/4" IG 3

S 142 146 3/8" IG 3

S 142 147 1/2" IG 3

Anwendung: Zum Ausblasen und Reinigen von Maschinen, Werkstücken, Bohrungen und 
Hohlkörpern u. v. m.

Ausführung: Klassische Pistolenform • Material Aluminium-Druckguss 
• Mit  verschiedenen Anschlussmöglichkeiten

Ausblaspistolen

Art.-Nr. Anschluss Betriebsdruck

bar

S 142 180 Schlauchtülle  LW 6 10

S 142 181 Schlauchtülle  LW 9 10

S 142 182 Anschlussnippel für Kupplung DN 7,2 -

Anwendung: z. B. zum Anschluss von druckluftbetriebenen Werkzeugen 

Ausführung: Aus transparentem PVC mit Nylongewebe-Einlage • Bedingt öl- und benzin-
beständig • Der Betriebsdruck bezieht sich auf eine Temperatur von 20 °C

PVC-Gewebeschläuche

Art.-Nr. Innen-Ø Wandstärke Betriebsdruck

mm mm bar

S 141 700 6 3 15

S 141 701 9 3 12

S 141 702 13 3.5 10

S 141 703 16 4 10

S 141 704 19 3.5 6
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Art.-Nr. Aufpreis für

S 126 172 Entladung je Hub

Entladung

Die Anlieferung komplett montiert! 
Anlieferung: Mit LKW  
Entladung: Erfolgt durch Kundenseite (Stapler) Gegen Aufpreis 
übernehmen wir die Entladung gerne für Sie

Abb.

Lagerkapazität alternativ:

Techn. Gase 50-l-Flaschen 14 25 24 48 66

Propangasflaschen 33 kg 11 14 14 28 36

Propangasflaschen 11 kg 22** 28** 40** 80** -

Gasflaschen-Leihpaletten - 1 - - 4

Außenmaße B x T x H mm 1420 x 1080 x 2250 1420 x 1490 x 2250 2100 x 1140 x 2250 3050 x 2170 x 2250 3050 x 2170 x 2250

Innenmaße B x T x H mm 1300 x 800 x 2080 1300 x 1250 x 2080 2000 x 970 x 2080 2920 x 2000 x 2080 2920 x 2000 x 2080

Türgröße B x H mm

Ausführung verzinkt, montiert verzinkt, montiert verzinkt, montiert verzinkt, montiert verzinkt, montiert

ohne Boden ohne Boden ohne Boden ohne Boden ohne Boden

Art.-Nr. S 126 150 S 126 151 S 126 152 S 126 153 S 126 155

Ausführung verzinkt, montiert verzinkt, montiert verzinkt, montiert verzinkt, montiert verzinkt, montiert

 mit Gitterrostboden mit Gitterrostboden mit Gitterrostboden mit Gitterrostboden mit Gitterrostboden

Art.-Nr. S 126 156 S 126 157 S 126 158 S 126 159 S 126 165

Zubehör

Außenwandlackierung* S 126 166 S 126 055 S 126 056 S 126 057 S 126 058

*Die Außenwandlackierung beinhaltet keine Dachlackierung! Auf Anfrage erhältlich.

**Lagerkapazität bei Verwendung von Gitterrost-Ebene(n)

•  Lagercontainer ohne Boden haben einen ebenerdigen Zugang 
(ideal für Hubwagen, Sackkarren etc.)

•  Mit CE Kennzeichnung und Leistungserklärung für Standsicherheitsnachweis 
nach Eurocode 3

Belastungsangaben
• Windlasten: 0,58 kN/m2 (entspricht Windlastzone 2) 
• Dachlast (Schneelast) 220 kg/m2

Ausführung: Gebaut unter Berücksichtigung der TRGS 510 (TRGS = Technische Regeln Gefahrstoffe) • Seitenwand-, Dach- und Türtafeln aus sendzimirverzinkten Trapezblechen  
• Standardtür mit Sicherheitsschloss und Drückergarnitur, mit 3 Schlüsseln • Einzigartige Konstruktion, mit ortsbezogener geprüfter Statik nach DIN EN 1990 + NA 2010, DIN EN 1991  
Teil 1-1, 1-3, 1-4 + NA 2010 und DIN EN 1993 Teil 1-1 ,1-3, 1-8 + NA 2010 • Haltevorrichtung, verstellbar entsprechend der Flaschenart, mit zusätzlichen Sicherungsketten, komplett ver-
zinkt • Vorgesehen zur bauseitigen Verankerung • Konstruktive, permanente Eigenbelüftung, zur Erlangung des in der TRGS 510 vorgeschriebenen Luftwechsels • Unter Berücksichtigung 
der Beurteilung durch den TÜV Rheinland kann das Gasmagazin als "Lager im Freien" nach TRGS 510, Nr. 2 eingesetzt werden • Vereint die Vorteile eines geschlossenen Lagersystems mit 
denen einer Drahtgitterkonstruktion • Gebaut unter Berücksichtung der TRGS 510 Punkt 7.2.7 (Zusammenlagerungsverbot) 

Gasflaschencontainer

Zubehör Gitterrostebene
für Abb. 
für Haltevorrichtung, verzinktAlu-Überfahrbrücke

• 5/6,5 mm Aluminiumblech mit Tränenprofil, 
 zusätzlich mit Profilen verstärkt • Traglast 1000 kg Gitterrostebene

für Abb.  bis 
für Haltevorrichtung, verzinkt

Art.-Nr. L x B mm

S 126 045 1500 x 750

S 126 025 750 x 1500

Art.-Nr. B x T mm

S 126 092 1000 x 750

S 126 093 2000 x 750

Art.-Nr. Aufpreis für

S 126 090 Kranaufhängung
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iINFO DAS

TAUSCHFLASCHEN
         PRINZIP

FREIZEIT

MEDIZINISCHE GASE

GASGEMISCHE

SCHWEISSTECHNIK

GASTRONOMIE

SONDERGASE

LABORGASE

TECHNISCHE GASE

Sie wollen keine Wartezeiten für die Befüllung Ihrer Eigentumsfl asche? Sie wollen keine Nebenkosten? Dann nutzen 

Sie unser vorteilhaftes Tauschfl aschensystem! Sie tauschen Ihren leeren Behälter jederzeit gegen eine befüllte Stahl-

fl asche, ohne weitere Nebenkosten. Sie bezahlen beim Tausch (voll/leer) nur den jeweiligen Füllungspreis. Für alle 

Gasarten kaufen Sie einmalig eine Tauschfl asche und haben immer gleiche Vorteile.

Gase-Lieferant

Keine Direkt-

Belieferung!

Lieferung

Händler

volle
 Flaschen

leere Flaschen

Kunde

Wir bieten Ihnen:

• Mischgase

• Argon

• Sauerstoff

• Stickstoff

• Acetylen

• Propan

•  Andere Gasarten, wie
z.B. Campinggas auf
Anfrage lieferbar

• Eigentumsfl aschen

• Wiederbefüllung

• Ballonshop

• Mietfl aschen

• Zubehör für Propan

• Schweißtechnik
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i INFO

GASE
ÜBERSICHT

Produkt Gemischkomponenten Hauptanwendung
Schweißargon 100% Argon Aluminium-Werkstoffe, sonstige NE-Metalle
Helium 100% Helium Kupfer, wenn nicht vorgewärmt werden kann
Argon-Helium 70/30 70% Argon, 30% Helium

Aluminium, Kupfer-, Nickel- und 

CuNiFe-Werkstoffe
Argon-Helium 50/50 50% Argon, 50% Helium
Argon-Helium 30/70 30% Argon, 70% Helium

Schutzgase zum MIG-Schweißen

Schutzgase zum MAG-Schweißen

Schutzgase zum MAG-Schweißen, hochlegiert

Schutzgase zum WIG-Schweißen

Schutzgase zum Wurzelschutz

Produkt Gruppe 

ISO

Zusammensetzung 

Volumen in %

Hauptanwendung

14175 Ar CO2 O2

Arcox® 1 M 23 90 5 5 un-/niedrig-/bedingt hochlegiert
Arcox® 8 M 20 92 8  - un-/niedriglegiert
Arcox® 18 M 21 82 18  - un-/niedriglegiert
Arcox® 24 M 24 86 12 2 un-/niedriglegiert
Argon S4 M 22 96  - 4 un-/niedrig-/bedingt hochlegiert
Argon S8 M 22 92  - 8 un-/niedrig-/bedingt hochlegiert
Kohlendioxid C1  - 100  - un-/niedriglegiert

Produkt Gruppe 

ISO

Zusammensetzung 

Volumen in %

Hauptanwendung

14175 Ar CO2

Arcox® 2k M 12 97,5 2,5 un-/niedrig-/bedingt hochlegiert

Produkt Gemischkomponenten Hauptanwendung
Schweißargon 100% Argon hochlegierte und niedriglegierte Stähle,

Aluminium-Werkstoffe, sonstige NE-Metalle
Argon W2 98,0% Argon, 2,0% H2

hochlegierte Stähle (vollmechanisch)Argon W5 95,0% Argon, 5,0% H2

Argon W7 93,0% Argon, 7,0% H2

Helium 100% Helium Minuspolschweißung von Aluminium
Argon-Helium 10% Argon, 90% Helium (vollmechanisch)
Argon-Helium 70/30 70% Argon, 30% Helium

Aluminium, Kupfer-, Nickel-Werkstoffe,

Wechselstromschweißung von Aluminium
Argon-Helium 50/50 50% Argon, 50% Helium
Argon-Helium 30/70 30% Argon, 70% Helium

Schweißargon spezial 100% Argon 4.8
gasempfi ndliche Werkstoffe 

(z.B. Titan, Niob, Tantal)

Produkt Gemischkomponenten Hauptanwendung

Argon 100% Argon

hochlegierte und niedriglegierte autenitische 

CrNi-Stähle, ferritische Cr-Stähle, Duplex-Stähle, 

hochfest Feinkornbaustähle, Aluminium-

Werkstoffe, sonstige NE-Metalle, gasempfi ndliche 

Werkstoffe (Titan, Zirkonium, Molybdän)
Formiergas 95-80% N2, 5-20% H2 Stähle, austenitische CrNi-Stähle
Argon W2 98% Argon, 2% H2 austenische CrNi-Stähle
Argon W5 95% Argon, 5% H2 Nickel- und Nickel-Basis-Legierungen
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Ausführung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten für Flaschenprägung und weitere 
TÜV-Abnahmen • UN 1072 SAUERSTOFF, VERDICHTET, 2.2 (5.1), (E), Bef.kat.3 • Farb- und 
geruchslos, unterstützt die Verbrennung kräftig, nicht giftig • Oxidierend, schwerer als Luft

Stahflaschenfüllungen TECHNISCHER SAUERSTOFF

Art.-Nr. Reinheitsgrad Flascheninhalt

l

S 125 106 ≥ 99,5 Vol.-% 5

S 125 111 ≥ 99,5 Vol.-% 10

S 125 121 ≥ 99,5 Vol.-% 20

S 125 151 ≥ 99,5 Vol.-% 50

Ausführung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten für Flaschenprägung und weitere TÜV-
Abnahmen • UN 1001 ACETYLEN, GELÖST, 2.1, ( B/D ), Bef.kat.2 • Leichter als Luft  
•  Hochentzündlich • Nicht giftig, wirkt in hoher Konzentration narkotisierend und  
erstickend • Sicherheitsbestimmungen: Beim Umgang mit Acetylen sind die einschlägigen 
Sicherheits- und Unfallverhütungsvorschriften zu beachten

Stahflaschenfüllungen ACETYLEN

Art.-Nr. Reinheitsgrad Flascheninhalt

l

S 125 206 ≥ 99,5 Vol.-% 5

S 125 211 ≥ 99,5 Vol.-% 10

S 125 221 ≥ 99,5 Vol.-% 20

S 125 251 ≥ 99,5 Vol.-% 50

Gase - Tausch-System

Stahlflaschenfüllungen ARGON 4.6

Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN ISO 14175

l

S 125 411 10 Ar 99,996% I 1

S 125 421 20 Ar 99,996% I 1

S 125 451 50 Ar 99,996% I 1

Ausführung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten für Flaschenprägung und weitere 
TÜV-Abnahmen • UN 1006 ARGON, VERDICHTET, 2.2, ( E ), Bef.kat.3 • Farb-, geruch-, und 
geschmacksneutral •  Nicht reaktionsfähig • Schwer wasserlöslich, nicht brennbar, nicht 
giftig • Schwerer als Luft • Wirkt in hoher Konzentration erstickend

Stahlflaschenfüllungen HELIUM 4.6

Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN ISO 14175

l

S 125 611 10 He 99,996% I 2

S 125 621 20 He 99,996% I 2

S 125 651 50 He 99,996% I 2

Ausführung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten für Flaschenprägung und weitere TÜV-
Abnahmen • UN 1046 HELIUM, VERDICHTET, 2.2, ( E ), Bef.kat.3 • Leichter als Luft, nicht 
giftig • Wirkt in hoher Konzentration erstickend

Stahlflaschenfüllungen ARGON/HELIUM 50/50

Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN ISO 14175

l

S 125 711 10 Ar 50% / He 50% I 3

S 125 721 20 Ar 50% / He 50% I 3

S 125 751 50 Ar 50% / He 50% I 3

Ausführung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten für Flaschenprägung und weitere TÜV-
Abnahmen • UN 1956 VERDICHTETES GAS, N.A.G., (Argon, Helium), 2.2, ( E ), Bef.kat.3 
• Farb- und geruchslos • Nicht brennbar, nicht giftig • Schwerer als Luft • Wirkt erstickend, 
beim Umgang mit dem Produkt muss für ausreichende Belüftung gesorgt werden
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Stahlflaschenfüllungen ARCOX 18

Art.-Nr. Flascheninhalt Zusammensetzung DIN EN ISO 14175

l

S 125 311 10 Ar 82% + 18% CO2 M 21

S 125 321 20 Ar 82% + 18% CO2 M 21

S 125 351 50 Ar 82% + 18% CO2 M 21

Ausführung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten für Flaschenprägung und weitere TÜV-Ab-
nahmen • UN 1956 VERDICHTETES GAS, N.A.G., (Argon, Kohlendioxid), 2.2, ( E ), Bef.kat.3

Stahlflaschenfüllungen ARCOX 8

Art.-Nr. Flascheninhalt Zusammensetzung DIN EN ISO 14175

l

S 124 311 10 Ar 92% + CO2 8% M 20

S 124 321 20 Ar 92% + CO2 8% M 20

S 124 351 50 Ar 92% + CO2 8% M 20

Ausführung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten für Flaschenprägung und weitere TÜV-
Abnahmen • UN 1956 VERDICHTETES GAS, N.A.G., (Argon, Kohlendioxid), 2.2, ( E ),  
Bef.kat.3

Stahlflaschenfüllungen ARCOX 1

Art.-Nr. Flascheninhalt Zusammensetzung DIN EN ISO 14175

l

S 124 411 10 Ar 90% + CO2 5% + O2 5% M 23

S 124 421 20 Ar 90% + CO2 5% + O2 5% M 23

S 124 451 50 Ar 90% + CO2 5% + O2 5% M 23

Ausführung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten für Flaschenprägung und weitere  
TÜV-Abnahmen • UN 1956 VERDICHTETES GAS, N.A.G., (Argon, Kohlendioxid), 2.2, ( E ),  
Bef.kat.3

Stahlflaschenfüllungen ARCOX 2K

Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN ISO 14175

l

S 125 911 10 Ar 97,5% + CO2 2,5% M 12

S 125 921 20 Ar 97,5% + CO2 2,5% M 12

S 125 951 50 Ar 97,5% + CO2 2,5% M 12

Ausführung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten für Flaschenprägung und weitere TÜV-
Abnahmen • UN 1956 VERDICHTETES GAS, N.A.G., (Argon, Kohlendioxid), 2.2, ( E ),  
Bef.kat.3

Stahlflaschenfüllungen ARGON S1

Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN ISO 14175

l

S 125 811 10 Ar 99% + CO2 1% M 13

S 125 821 20 Ar 99% + CO2 1% M 13

S 125 851 50 Ar 99% + CO2 1% M 13

Ausführung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten für Flaschenprägung und weitere TÜV-Ab-
nahmen • UN 1956 VERDICHTETES GAS, N.A.G., (Argon, Sauerstoff), 2.2, ( E ), Bef.kat.3 
• Farb- und geruchslos •  Nicht brennbar, nicht giftig • Schwerer als Luft • Wirkt erstickend, 
beim Umgang mit dem Produkt ist für ausreichende Belüftung zu sorgen
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Stahlflaschenfüllungen FORMIERGAS 95/5

Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN ISO 14175

l

S 124 011 10 N2 95% + H2 5% N 5

S 124 051 50 N2 95% + H2 5% N 5

Ausführung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten für Flaschenprägung und weitere TÜV-
Abnahmen • UN 1954 VERDICHTETES GAS, ENTZÜNDBAR, N.A.G., (Stickstoff, Wasser-
stoff), 2.1, ( B/D ), Bef.kat.2  • Farb- und geruchslos • Wirkt reduzierend • Brennbar -  
je höher der Wasserstoff (H2)-Anteil, desto brennbarer ist das Gemisch • Nicht giftig

Stahlflaschenfüllungen FORMIERGAS 90/10

Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN ISO 14175

l

S 124 111 10 N2 90% + H2 10% N 5

S 124 151 50 N2 90% + H2 10% N 5

Ausführung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten für Flaschenprägung und weitere TÜV-
Abnahmen • UN 1954 VERDICHTETES GAS, ENTZÜNDBAR, N.A.G., (Stickstoff, Wasser-
stoff), 2.1, ( B/D ), Bef.kat.2 Farb- und geruchslos • Wirkt reduzierend • Brennbar -  
je höher der Wasserstoff (H2)-Anteil, desto brennbarer ist das Gemisch • Nicht giftig

Stahlflaschenfüllungen ARGON W5

Art.-Nr. Flascheninhalt Reinheitsgrad DIN EN ISO 14175

l

S 124 211 10 Ar 95% + H2 5% R 1

S 124 251 50 Ar 95% + H2 5% R 1

Ausführung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten für Flaschenprägung und weitere TÜV-
Abnahmen • UN 1954 VERDICHTETES GAS, ENTZÜNDBAR, N.A.G., (Argon, Wasserstoff), 
2.1, ( B/D ), Bef.kat.2 • Farb- und geruchslos • Wirkt reduzierend • Brennbar - je höher 
der Wasserstoff (H2)-Anteil, desto brennbarer ist das Gemisch • Nicht giftig 

CO2 Stahflaschen auch mit Tauchrohr/ Steigrohr – für Flüssigentnahme auf  
Anfrage erhältlich 

Kohlendioxid ist ein in jeder lebenden Zelle vorkommendes Gas – in einer Stahlflasche findet 
sowohl in der Gastronomie, als auch in der Aquaristik, Verwendung • Nicht brennbar – 
wirkt bei hohen Konzentrationen erstickend,   

Stahlflaschenfüllungen KOHLENSÄURE/-DIOXID

Art.-Nr. Flascheninhalt Ausführung

kg

S 125 606 6 Kappe

S 125 610 10 Kappe

S 125 675 37,5 Kappe

S 125 706 6 Thekenversion Cage

S 125 707 6 Cage + Steigrohr

S 125 708 10 Cage

S 125 709 10 Cage + Steigrohr

Ausführung: Sofort-Tausch Leer/Voll, keine Kosten für Flaschenprägung und weitere TÜV-
Abnahmen • UN 1013 KOHLENDIOXID, 2.2, ( C/E ), Bef.kat.3 •  Farblos mit leicht säuerlich 
schmeckend

Autogen-/Propantechnik
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Ausführung: Flaschenwagen für eine Großflasche und eine 33 kg Propanflasche  
• Stabile Stahlrohrkonstruktion aus 1"-Rohr mit vergrößerter Standplatte und Kettensiche-
rung • Mit geschweißtem Handschutzbügel und Schlauchhalterung auf den Holmen  
• Radnabe rollengelagert • Auf Anfrage auch mit Werkzeugkasten lieferbar

Stahlflaschenwagen für 2 Stahlflaschen

Art.-Nr. Anzahl Flaschen Bereifung Reifen-Ø

mm

S 129 820 1 x 40/50 l / 1 x 33 kg Propan Vollgummiräder 400

S 129 810 1 x 40/50 l / 1 x 33 kg Propan Luftbereifung 400

Ausführung: Flaschenwagen für 2 Kleinflaschen ohne Werkzeugkasten • Stabile Stahl-
rohrkonstruktion aus 1"-Rohr mit Standplatte und Kettensicherung • Mit rotem PVC-Hand-
griff • Radnabe rollengelagert

Stahlflaschenwagen für 2 Stahlflaschen

Art.-Nr. Anzahl Flaschen Bereifung Reifen-Ø

mm

S 129 210 2 x 10 l Vollgummiräder 200

S 129 220 2 x 20 l Vollgummiräder 200

S 129 211 2 x 10 l Luftbereifung 200

S 129 222 2 x 20 l Luftbereifung 200

229
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Ausführung: Stahlrohrkonstruktion aus 1"-Rohr mit Standplatte und Kettensicherung  
• Mit rotem PVC-Handgriff • Wahlweise mit Vollgummi- oder Luftbereifung lieferbar  
• Radnabe rollengelagert

Stahlflaschenwagen für 1 Stahlflasche

Art.-Nr. Anzahl Flaschen Bereifung Reifen-Ø

mm

S 129 150 1 x 50 l Vollgummiräder 200

S 129 155 1 x 50 l Luftbereifung 260

Autogen-/Propantechnik
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Ausführung: U-Profil, galvanisch verzinkt , mit Ketten und Bohrungen

Wandhalterungen

Art.-Nr. Ausführung Typ

S 128 401 für 1 Flasche 10 Ltr. mit Kette

S 128 404 für 1 Flasche 10 Ltr. mit Spanngurt

S 128 402 für 2 Flaschen 10 Ltr. mit Kette

S 128 403 für 3 Flaschen 10 Ltr. mit Kette

S 128 411 für 1 Flasche 50 Ltr. mit Kette

S 128 412 für 2 Flaschen 50 Ltr. mit Kette

S 128 413 für 3 Flaschen 50 Ltr. mit Kette

S 128 421 für 1 Flasche 20/40 Ltr. mit Kette

S 128 424 für 1 Flasche 20/40 Ltr. mit Spanngurt

S 128 422 für 2 Flaschen 20/40 Ltr. mit Kette

S 128 423 für 3 Flaschen 20/40 Ltr. mit Kette

S 128 414 für 1 Flasche 50 Ltr. mit Spanngurt

S 128 431 für 1 Flasche 11/33 kg. mit Kette

S 128 433 für 1 Flasche 11/33 kg. mit Spanngurt

S 128 432 für 2 Flaschen 11/33 kg. mit Kette

Ausführung: Flaschenwagen für 2 Großflaschen • Stabile Stahlrohrkonstruktion aus 
1"-Rohr mit Standplatte und Kettensicherung • Mit geschweißtem Handschutzbügel und 
Schlauchhalterung auf den Holmen • Zusätzlich ausklappbares Spornrad • Radnabe 
rollengelagert • Auf Anfrage mit Werkzeugkasten lieferbar

Stahlflaschenwagen für 2 Stahlflaschen

Art.-Nr. Anzahl Flaschen Bereifung Reifen-Ø

mm

S 129 301 2 x 40/50 l Vollgummiräder 400

S 129 401 2 x 40/50 l Luftbereifung 400

230
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Ausführung: Flaschenwagen für 2 Großflaschen• Stabile Stahlrohrkonstruktion aus 
1"-Rohr mit Standplatte und Kettensicherung • Mit geschweißtem Handschutzbügel und 
Schlauchhalterung auf den Holmen • Radnabe rollengelagert • Mit oder ohne Werkzeug-
kasten lieferbar

Stahlflaschenwagen für 2 Stahlflaschen

Art.-Nr. Ausführung Anzahl Flaschen Bereifung Reifen-Ø

mm

S 129 400 ohne Werkzeugkasten 2 x 40/50 l Luftbereifung 400

S 129 410 mit Werkzeugkasten 2 x 40/50 l Luftbereifung 400

S 129 300 ohne Werkzeugkasten 2 x 40/50 l Vollgummiräder 400

S 129 310 mit Werkzeugkasten 2 x 40/50 l Vollgummiräder 400
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Anwendung: Einsetzbar als Sicherheitseinrichtung gegen Gasrücktritt und Flammendurchschlag an Entnahmestellen 
von Verteilungsleitungen und Einzelfl aschenanlagen (TRAC 207, 9.36 und BGV D1, § 49 / BGR, Kap. 2.26 / Punkt 3.27) 

Ausführung: Sicherheitseinrichtung gegen Gasrücktritt und Flammendurchschlag nach DIN EN ISO 5175-1, bestehend 
aus: Schmutzfi lter, Gasrücktrittventil [NV], Flammensperre [FA] und temperaturgesteuerter Nachströmsperre [TV]

• Für Acetylen max. 1,5 bar - BAM-Zertifi zierungs-Nr. BAM/ZBA/003/04
• Für Stadt-, Fern-, und Flüssiggas max. 4 bar
• Für Wasserstoff max. 3 bar (RF 53 N), max 4 bar (85-10) und max. 4 bar (85-30)
• Für Sauerstoff, Druckluft und nicht-brennbare Gase max. 25 bar (RF 53 N, 85-10 und 85-30)
• Gasanschlüsse nach EN 560 - Die Sicherheitseinrichtung muss mindestens einmal jährlich auf Sicherheit gegen 
Gasrücktritt gem. Bestimmungen der TRAC 207, 9.36 und DGUV-R, Kap. 2.26 / Punkt 3.27 sowie TRBS 1201 geprüft 
werden. Die Sicherheitseinrichtungen dürfen nur vom Hersteller geöffnet und instandgesetzt werden. Der Schmutzfi lter 
darf von Sachkundigen selbst gewechselt werden • Der Anschluss von mehr als einem Arbeitsgerät an einer Sicher-
heitseinrichtung ist unzulässig • Die Umgebungstemperatur darf 60 °C nicht überschreiten. 

Sicherungseinrichtungen RF 53 N, 85-10 und 85-30 

Art.-Nr. Type Gasart Eingang Ausgang Vordruck Druckverlust Luft durchfl uss

bar bar m3/h

S 134 100 RF 53 N Acetylen/Brenngase G 3/8" LH G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 4,6/8,8

S 134 101 RF 53 N Sauerstoff G 1/4" RH G 1/4" RH 25,0 0,3 21,2

S 134 130 85-10 Acetylen/Brenngase G 3/8" LH G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 8,1/15,0

S 134 140 85-10 Sauerstoff G 1/4" RH G 1/4" RH 25,0 0,3 36,8

S 134 150 85-30 Acetylen/Brenngase G 3/4" LH G 3/4" LH 1,5/5,0 0,3 27,5/48,8

S 134 152 85-30 Sauerstoff G 3/4" RH G 3/4" RH 25,0 0,3 122,8

Anwendung E 460-1: Zum Anschluss an das Arbeitsgerät/den Brenner 

Anwendung E 460-2: Zum Verbinden von Schläuchen 

Anwendung E 460-3: Zum Anschluss an das Arbeitsgerät/den Brenner 

Ausführung: Sicherheitseinrichtung gegen Gasrücktritt und Flammendurchschlag nach DIN EN ISO 5175-1 • Einzel-
fl aschensicherung nach TRAC 208 und BGR 500, Teil 2, Kap. 2.26 / Punkt 3.15.1
• Für Acetylen max. 1,5 bar - BAM-Zertifi zierungs-Nr. BAM/ZBA/003/04
• Für Stadt-, Fern-, Erd- und Flüssiggase max. 5 bar 
• Für Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar
• Für Wasserstoff max. 4 bar
• Die Einzelfl aschensicherung muß mindestens einmal jährlich auf Sicherheit gegen Gasrücktritt und auf Dichtheit 
gegen die Atmosphäre geprüft werden. Die Sicherungsautomaten dürfen nur vom Hersteller geöffnet und instandgesetzt 
werden. Der Schmutzfi lter darf von Sachkundigen selbst gewechselt werden • Bestehend aus: Schmutzfi lter (nur für 
Tülle 9 mm), Gasrücktrittventil und Flammensperre 

Sicherheitseinrichtungen E 460 

Anwendung: Einsetzbar als Sicherheitseinrichtung gegen Gasrücktritt und Flammendurchschlag an Entnahmestellen 
von Verteilungsleitungen und Einzelfl aschenanlagen (TRAC 207, sowie BGR 500, Teil 2, Kap. 2.2 / Punkt 3.15.1) 

Ausführung: Sicherheitseinrichtung gegen Gasrücktritt und Flammendurchschlag nach DIN EN ISO 5175-1, bestehend 
aus: Rücktrittventil (NV), Flammensperre (FA), temperaturgesteuerter Nachströmsperre (TV) und druckgesteuerter 
Nachströmsperre (PV)
• Für Acetylen max. 1,5 bar - BAM-Zerifi zierungs-Nr. BAM/ZBA/003/04
• Für Stadt-, Fern-, Erd- und Flüssiggase max. 5 bar
• Für Wasserstoff max. 3 bar
• Für Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 15 bar
• Gasanschlüsse nach EN 560 - Die Sicherheitseinrichtung muß mindestens einmal jährlich auf Sicherheit gegen Gas-
rücktritt gem. Bestimmungen der TRAC 207, 9.36 sowie BGR 500, Teil 2, Kap. 2.2 / Punkt 3.3.27 geprüft werden. Die 
Sicherungsautomaten dürfen nur vom Hersteller geöffnet und instandgesetzt werden. Der Schmutzfi lter darf von Sach-
kundigen selbst gewechselt werden • Der Anschluss von mehr als einem Arbeitsgerät an einer Sicherheitseinrichtung ist 
unzulässig • Die Umgebungstemperatur darf 60 °C nicht überschreiten. 

Sicherheitseinrichtung SUPER 55 

Art.-Nr. Type Gasart Eingang Ausgang Vordruck Druckverlust Luft durch fl uss

bar bar m3/h

S 134 160 E 460-1 Acetylen/Brenngase Tülle-Ø 9,0 mm Mutter G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 3,0/6,0

S 134 161 E 460-1 Sauerstoff Tülle-Ø 6,3 mm Mutter G 1/4" RH 20,0 0,3 14,4

S 134 165 E 460-2 Acetylen/Brenngase Tülle-Ø 9,0 mm Tülle-Ø 9,0 mm 1,5/5,0 0,3 3,0/6,0

S 134 166 E 460-2 Sauerstoff Tülle-Ø 6,3 mm Tülle-Ø 6,3 mm 20,0 0,3 14,4

S 134 080 E 460-3 Acetylen/Brenngase G 3/8" LH AGS Mutter G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 3,0/6,0

S 134 081 E 460-3 Sauerstoff G 1/4" RH AGS Mutter G 1/4" RH 20,0 0,3 14,4

Art.-Nr. Gasart Eingang Ausgang Vordruck Druckverlust Luft durchfl uss

bar bar m3/h

S 134 715 Acetylen/Brenngase Mutter G 3/8" LH G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 3,7/6,6

S 134 716 Sauerstoff Mutter G 1/4" RH G 1/4" RH max. 15 0,3 14,5
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Anwendung: Zum Anschluss an die Entnahmestelle / den Druckminderer 

Ausführung: Schlauchkupplungen für Gasschläuche nach EN 561/ ISO 7289, bestehend 
aus: Selbstschlussventil, Schmutzfi lter (bei Brenngasen), Kugelverriegelung für drallfreien 
Schlauch und Farbring am Kupplungsstift
• Für Acetylen max. 1,5 bar 
• Für Brenngase max. 20 bar
• Für Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar
• Anschlüsse nach EN 560 

Schlauchkupplungen SK 100-3 

Art.-Nr. Ausführung Gasart Eingang Ausgang

S 134 270 Kupplungskörper Brenngase G 3/8" LH -

S 134 280 Kupplungskörper Sauerstoff G 1/4" RH -

S 134 285 Kupplungskörper andere Gase G 1/4" RH -

S 134 241 Kupplungsstift Brenngase - Ø 6,3 mm

S 134 246 Kupplungsstift Brenngase - Ø 9,0 mm

S 134 261 Kupplungsstift Brenngase - G 3/8" LH

S 134 251 Kupplungsstift Sauerstoff - Ø 6,3 mm

S 134 262 Kupplungsstift Sauerstoff - G 1/4" RH

S 134 256 Kupplungsstift andere Gase - Ø 6,3 mm

Anwendung: Zum Verbinden von Schläuchen 

Ausführung: Schlauchkupplungen für Gasschläuche nach EN 561/ ISO 7289, bestehend 
aus: Gasrücktrittventil, Selbstschlussventil, Schmutzfi lter (bei Brenngasen), Kugelverriegelung 
für drallfreien Schlauch und Farbring am Kupplungsstift
• Für Acetylen max. 1,5 bar 
• Für Brenngase max. 20 bar
• Für Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar
• Anschlüsse nach EN 560 

Schlauchkupplungen SK 100-2 

Art.-Nr. Ausführung Gasart Eingang Ausgang

S 134 210 Kupplungskörper Brenngase Ø 6,3 mm -

S 134 215 Kupplungskörper Brenngase Ø 9,0 mm -

S 134 288 Kupplungskörper Brenngase G 3/8" LH -

S 134 220 Kupplungskörper Sauerstoff Ø 6,3 mm -

S 134 289 Kupplungskörper Sauerstoff G 1/4" RH -

S 134 225 Kupplungskörper andere Gase Ø 6,3 mm -

S 134 241 Kupplungsstift Brenngase - Ø 6,3 mm

S 134 246 Kupplungsstift Brenngase - Ø 9,0 mm

S 134 261 Kupplungsstift Brenngase - G 3/8" LH

S 134 251 Kupplungsstift Sauerstoff - Ø 6,3 mm

S 134 262 Kupplungsstift Sauerstoff - G 1/4" RH

S 134 256 Kupplungsstift andere Gase - Ø 6,3 mm
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Anwendung: Zum Anschluss an das Arbeitsgerät / Griffstück / den Brenner 

Ausführung: Schlauchkupplungen für Gasschläuche nach EN 561/ ISO 7289, bestehend 
aus: Gasrücktrittventil, Selbstschlussventil, Schmutzfi lter (bei Brenngasen), Kugelverriegelung 
für drallfreien Schlauch und Farbring am Kupplungsstift
• Für Acetylen max. 1,5 bar 
• Für Brenngase max. 20 bar
• Für Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar
• Anschlüsse nach EN 560 

Anwendungsvideo: 

Schlauchkupplungen SK 100-1 

Art.-Nr. Ausführung Gasart Eingang Ausgang

S 134 210 Kupplungskörper Brenngase Ø 6,3 mm -

S 134 215 Kupplungskörper Brenngase Ø 9,0 mm -

S 134 288 Kupplungskörper Brenngase G 3/8" LH -

S 134 220 Kupplungskörper Sauerstoff Ø 6,3 mm -

S 134 289 Kupplungskörper Sauerstoff G 1/4" RH -

S 134 225 Kupplungskörper andere Gase Ø 6,3 mm -

S 134 211 Kupplungsstift Brenngase - G 3/8" LH

S 134 221 Kupplungsstift Sauerstoff - G 1/4" RH

S 134 226 Kupplungsstift andere Gase - G 1/4" RH
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Anwendung: Klein-Mischsysteme für ein 2-Komponenten-Gasgemisch für die Schweiß-
technik zum Anschluss an Entnahmestellen • Leistungsbereich von 4-100 l/min. bei 3,5 bar 
Eingangsdruck • Andere Drücke möglich - beeinfl ussen jedoch die minimale und maximale 
Mischgaserzeugung  

Ausführung: Gefertigt nach ISO 9001 • Robustes Gehäuse aus Edelstahl • Einfache 
Bedienung durch stufenlose Gemisch- und Mengeneinstellung • Konstante Qualität durch 
integrierte Gleichdruckregelung unabhängig von Vordruckschwankungen, Entnahmemengen-
schwankungen (im zulässigen Bereich)
Hinweis: Gase: 0-100% CO2 in N2 - 0-25% CO2 in Ar 

Gasmischer "KM" 

Art.-Nr. Type Gaseingangsdruck Gasgemisch-

ausgangsdruck

Mischgasleistung

bar bar

S 134 850 KM 20-2 min. 3,5/max. 10 max. 2,8 4-20 N l/min.

S 134 851 KM 30-2 min. 3,5/max. 10 max. 2,8 5-30 N l/min.

S 134 852 KM 60-2 min. 3,5/max. 10 max. 2,8 10-60 N l/min.

S 134 853 KM 100-2 min. 3,5/max. 10 max. 2,8 20-100 N l/min.

Anwendung: Mischgerät für ein 2-Komponenten-Gasgemisch zum direktem Flaschen-
anschluß (Hochdruck) für die Schweißtechnik  

Ausführung: Gefertigt nach ISO 9001 • Gehäuse aus koatiertem Aluminium • Einfache 
Bedienung durch stufenlose Gemisch- und Mengeneinstellung • Konstante Qualität durch 
integrierte Gleichdruckregelung unabhängig von Vordruckschwankungen und Verpackungs-
geschwindigkeiten, Entnahmemengenschwankungen (im zulässigen Bereich) • Eingängiger 
Flaschenanschluß DIN 477, Ausgang G 1/4" EN 560
Hinweis: Gase: 0-100% CO2 in N2 - 0-25% CO2 in Ar 

Gasmischer "BM" 

Art.-Nr. Type Gaseingangsdruck Gasgemisch-

ausgangsdruck

Mischgasleistung

bar bar

S 134 800 BM-2 M min. 4,5/max. 230 max. 3 8-25 N l/min.
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Produktvideo: 

4

WARTUNG VON GEBRAUCHSSTELLENVORLAGEN

IM RAHMEN DER GEFÄHRDUNGSBEURTEILUNG
Unter Zuhilfenahme einer Dokumentation hat der Betreiber, gemäß den aktuellen gesetzlichen 

Bestimmungen (BetrSichV, ArbSchG), eine Gefährdungsbeurteilung durchzuführen, in der unter 

anderem die Prüfi ntervalle aller Anlagenbestandteile, auf Basis der jeweiligen (teilweise unterschiedli-

chen) Herstellerangaben, zu bestimmen und festzuhalten sind.

Des Weiteren müssen der Prüfumfang sowie die Qualifi kation der mit der Prüfung zu beauftragenden 

Person ermittelt und festgehalten werden.

Wiederkehrende Prüfungen

Gebrauchsstellenvorlagen sind in bestimmten Zeitintervallen, jedoch in Deutschland 

mindestens einmal jährlich entsprechend (TRBS 1201, Tabelle 2 – bewährte Prüffristen 

für wiederkehrende Prüfungen) oder (DGUV-R 500 Kap. 2.26 Punkt 3.27) durch eine geschulte 

und autorisierte Person auf Dichtheit, Gasdurchfl uss und Sicherheit gegen Gasrücktritt 

zu prüfen und entsprechend zu kennzeichnen.!

i INFO
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Anwendung: Zum Weichlöten und Abbrennen

Ausführung: Tragbare Propan-Weichlötgarnitur bestehend aus Handgriff "Classic" mit 
Feinregulierung, Kolbenbrenner mit Kolbenhalter und Windschutz, mit Kupferstück 350 g 
in Hammerform, gekröpft, Punktbrenner 5 mm und 7 mm, Breitbrenner 40 mm, Propan-
Kleinstflasche (leer) 425 g Füllmenge mit Aufhängehaken, Umfüllstutzen, Propan-Klein-
regler 1,5 bar fest eingestellt, Propan-HD-Schlauch 2 m mit G 3/8" LH, Gasanzünder und 
Gabelschlüssel im robusten Stahlblechkasten

Propan-Weichlötgarnitur "Classic"

Art.-Nr. Gasdruck max. Anschlussgewinde Schlauchlänge

bar Zoll m

S 201 810 1,5 G 3/8" links 2

Anwendung: Zum Weichlöten und Abbrennen

Ausführung: Tragbare Propan-Weichlötgarnitur bestehend aus Handgriff "Classic" mit 
Feinregulierung, Kolbenbrenner mit Kolbenhalter und Windschutz, mit Kupferstück 350 g 
in Hammerform, gekröpft, Propan-Kleinstflasche (leer) 425 g Füllmenge mit Ventil, Fuß 
und Aufhängehaken, Propan-Kleinregler 1,5 bar fest eingestellt und 2 m Propan HD-
Schlauch G 3/8" LH

Propan-Weichlötgarnitur "Classic"

Art.-Nr. Gasdruck max. Anschlussgewinde Schlauchlänge

bar Zoll m

S 201 800 1,5 G 3/8" links 2

Anwendung: Universell einsetzbar zum Anwärmen, Abflammen, Auftauen, Trocknen etc.  
• Vornehmliche Verwendung beim Verkleben vom Bitumenbahnen bei Dachisolierarbeiten

Ausführung: Komplette Brennergarnitur mit Propanregler für 5, 11 oder 33 kg Propan-
gasflaschen • Garnitur bestehend aus Handgriff mit Gasregel- und Sparflammenventil, 
Brennerrohr 600 mm mit Abstützbügel, Hochleistungsbrenner 60 mm Ø und 5 m Propan-
Hochdruckschlauch (DN 6,3) G 3/8" LH und Regler mit Schlauchbruchsicherung

Propan-Anwärmbrennergarnitur

Art.-Nr. Brennerkopf-Ø Gasverbrauch bei 4,0 bar

mm kg/h

S 206 140 60 7,6

Ausführung: Kleinstflasche (leer), geschweißt • Mit Ventil, Überdrucksicherung und 
Verschlußkappe • Komplett mit Aufhängehaken und Standfuß • Gemäß der Druckgasver-
ordnung zugelassen • Prüfdruck 30 bar

Propan-Kleinstflasche

Art.-Nr. Füllmenge Anschlussgewinde

g Zoll

S 205 100 425 G 3/8" links
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Inhalt: 1 PowerJet Lötlampe (EU Anschluss) • 1 Zykonbrenner 8706, 14 mm  
• 1 Stützfuss für Gaskartusche • 1 Powercase Transportkoffer • 1 Ultragas 2205 Kartusche 
• Platz für eine zusätzliche Gaskartusche ist vorhanden

Ausführung: Komplettes Kartuschenset mit Tragekoffer

PowerCase Ultra Lötset

Ausführung 253505 

Brenner-Ø mm 14

Gasverbrauch bei 2,0 bar g/h 170

Leistung kW 2,2

Anschluss EU 7/16"

Art.-Nr. S 205 545

Anwendung: Vielseitig einsetzbar bei Hart-, Weichlöt- und Anwärmarbeiten

Ausführung: Brenner-Schnellwechsel-System durch Bajonettverschluss • Mit automatischer 
Piezozündung für einfache Inbetriebnahme • Gasspar-System durch praktische Start-/Stopp-
Taste • Lieferung inkl. Zyklonbrenner 8706, 14 mm und Ultragas-Kartusche 2205

Lötlampe "Powerjet Ultra"

Art.-Nr. Ausführung Flammentemperatur Arbeitsdruck

°C bar

S 205 535 mit Kartusche Powergas 2535 2100 2

Inhalt: 1 PowerJet Lötlampe (EU Anschluss) • 1 Zykonbrenner 8706, 14 mm • 1 Stützfuss 
für Gaskartusche • 1 Powercase Transportkoffer • 1 MAPP® Gas 2221 Kartusche  
(EU Kartusche) • Platz für eine zusätzliche Gaskartusche ist vorhanden

Ausführung: Komplettes Kartuschenset mit Tragekoffer

PowerCase Ultra Lötset MAPP® Gas

Ausführung 253521 

Gasverbrauch bei 2,0 bar g/h 170

Brenner-Ø mm 14

Leistung kW 2,2

Anschluss MAPP 222183

Art.-Nr. S 205 546

Anwendung: Universelle Lötlampe für Weichlötarbeiten, Verzinnung, Schraubenlösung und 
leichte Anwärmarbeiten

Ausführung: Brenner-Schnellwechsel-System durch Bajonettverschluss • Mit automati-
scher Piezozündung für einfache Inbetriebnahme • Gasspar-System durch praktische Start-/
Stopp-Taste • Lieferung inkl. Standardbrenner 8704, 16 mm • Verwendbar mit Powergas-
Kartusche 2203 und 2204

Lötlampe "Powerjet"

Art.-Nr. Ausführung Flammentemperatur Arbeitsdruck

°C bar

S 205 420 mit Kartusche Powergas 2204 1925 1

Anwendung: Speziell für die Anforderungen im Kabel- und Rohrleitungsbau 
zusammengestellt 

Ausführung: Set bestehend aus: Handgriff S 205 325, Schrumpfbrenner 38 mm S 205 351, 
Schrumpf brenner 28 mm S 205 350, Schlauch, Druckregler DIN Kombi R3/8 li. mit SBS 
S 205 365, 2 Stück Maulschlüssel SW 17 x 19 und Transportkoffer 

Schrumpfbrennergarnitur "Promatic"

Art.-Nr. Anschlussgewinde Schlauchanschluss

S 205 547 G 3/8" li Sievert Bajonett
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Anwendung: Vielseitig einsetzbar bei Hart-, Weichlöt- und Anwärmarbeiten

Ausführung: Brenner-Schnellwechsel-System durch Bajonettverschluss • Mit automatischer 
Piezozündung für einfache Inbetriebnahme • Gasspar-System durch praktische Start-/Stopp-
Taste • Lieferung inkl. Zyklonbrenner 8707, 16 mm

Lötlampe "Metaljet"

Art.-Nr. Ausführung Flammentemperatur Arbeitsdruck

°C bar

S 205 410 für Kartusche Ultramapp 2206 2400 2

Anwendung: Zum Einsatz an Powerjet und Multijet-Lötlampen

S 205 425: Brenner mit stabiler Flamme. Für kleine und feine Lötarbeiten
S 205 426: Brenner mit kraftvoller Flamme. Zum Weichlöten und Verzinnen
S 205 427:  Brenner mit kraftvoller Wirbelflamme für gleichmäßige Erwärmung. Für Hart- und 

Weichlötarbeiten
S 205 428:  Zyklonbrenner speziell für Lötlampe Metaljet. Für Hartlöt-, Weichlöt- und 

 Anwärmarbeiten
S 205 429:  Brenner mit kraftvollem und stabilem Heißluftstrom. Zur Farbentfernung und 

leichte Schrumpfarbeiten
S 205 430:  Windstabiler Brenner speziell für kleine Schrumpfschläuche. Auch zum 

 Weichlöten geeignet.

Ausführung: Einfaches Brenner-Wechsel-System durch praktischen Bajonettverschluss

Brenner-System für Lötlampen 

Art.-Nr. Brenner-Ø Gasverbrauch bei 2,0 bar Weichlöten bis Hartlöten bis

mm g/h mm mm

S 205 425 15 40 10 -

S 205 426 16 90 18 -

S 205 427 14 170 40 18

S 205 428 16 230 40 18

S 205 429 38 130 - -

S 205 430 24 230 22 -

Anwendung: Universelle Lötlampe für Weichlötarbeiten, Verzinnung, Schraubenlösung und 
leichte Anwärmarbeiten

Ausführung: Integrierte Piezozündung sowie neu entwickeltes Ventil zur super präzisen 
Flammenregulierung • Ergonomisch geformter Zwei-Komponenten Kunststoffgriff 
•  Eingebauter Ventilschutz für maximale Sicherheit beim Herunterfallen • Einsetzbar in allen 
Arbeitspositionen • 360° schwenkbar • Kraftvoll und windstabil durch Brenner Vorwärm-
funktion • Inklusive Butangas Stechkartusche 2210

Lötlampe "Handy Jet 2283"

Art.-Nr. Brenner-Ø Gasverbrauch ca. Leistung

mm g/h kW

S 205 440 20 140 1,8
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Ausführung: Kartuschen mit selbstschließenden Ventilen

S 205 435 + 436: Mit Mixtur aus 35% Propan- und 65% Butangas 
S 205 437: Mit Mixtur aus Propan-, und Butangas sowie Aceton
S 205 438: Mit neuentwickelter Gasmixtur für Flammentemperaturen bis 2400 °C
S 205 460: Mit Gas-Stop-System - verschließt die Kartusche selbständig
S 205 441:  Mit 100% Propylen; echtes Wintergas; auch für Temeperaturen von 0 °C  

und darunter

Einweg-Schraubkartuschen

Art.-Nr. Ausführung Gewicht Inhalt Inhalt

g g ml

S 205 435 Powergas 2203 257 175 300

S 205 436 Powergas 2204 450 336 600

S 205 437 Ultragas 2205 337 210 380

S 205 460 Butangas 2210 280 190 350

S 205 438 Ultramapp 2206 536 405 750

S 205 441 Mappgas 2221 900 380 788
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Propanwerkzeuge im Allgemeinen sind bei Hand-

werkern sehr verbreitet. Sei es zum Hart- und 

Weichlöten von Rohren und Blechen, zum Erwärmen 

von Schrumpf   muffen im Kabel- und Leitungsbau, 

zum Verschweißen von bituminösen Dach- und 

Dich tungsbahnen oder einfach nur zum Erwärmen. 

Sehr große Unklarheit herrscht je doch beim Thema 

„Arbeiten unter Erdgleiche“!

Hierbei ruft der Hand werker in der Regel beim zuständigen Händ ler an 

und be  nötigt „ganz, ganz dringend“ eine Bren ner garnitur für den 

Einsatz unter Erd gleiche. Durch gezielte Rück fragen stellt sich immer 

wieder heraus: Der zuständige technische Aufsichts beamte der 

Berufsgenos sen schaft hat bei der Inspektion der Baustelle einen 

vorübergehenden Baustopp ver hängt, da die verwendete Bren ner-

garnitur nicht für den Einsatz unter Erdgleiche geeignet ist. Die nach-

folgenden Informationen sollen solchen Situationen entgegenwirken 

und Ihnen das Thema „unter Erd gleiche“ etwas näher bringen.

Zwei typische Anwendungsbeispiele und die dabei verwendeten Komponenten

Beschreibung Promatic Schrumpfbrennergarnitur Promatic Aufschweißbrennergarnitur

Anwendung
Erwärmung von Schrumpfmuffen 

im Kabel und Rohrleitungsbau

Verschweißung von Dichtungsbahnen 

zur Kellerisolierung

Arbeitsdruck 1,5 bar/1,5 kg/h 4 bar/max. 12 kg/h

Handgriff

Art.-Nr. S 205 325 Art.-Nr. S 205 325

Brenner

Art.-Nr. S 205 351 Art.-Nr. S 205 340

Druckregler mit 

Leckgas-Sicherung

Art.-Nr. S 205 365 Art.-Nr. S 205 450

Propan-Schlauch

Art.-Nr. S 205 371 (5 Meter) Art.-Nr. S 205 455 (5 Meter)

Anschluss-Adapter (nicht notwendig)

Art.-Nr. S 205 451

ARBEITEN UNTER ERDGLEICHE – 
ABER RICHTIG!

Grundsätzlich sollte man 

sich beim Arbeiten mit 

Propangas Folgendes vor 

Augen führen: Propan ist 
schwerer als Luft!

Es besteht daher in 

Räumen, die nicht 

durchlüftet werden können 

(z.B. Keller räume, Gruben, 

Tanks), ein be son deres 

Explo sions risiko, da sich 

Propangas in solchen 

Räumen am Boden 

sammelt und somit ein 

zündfähi ges Gas/Luft- 

Gemisch entstehen kann. 

Gemäß der UVV zur 

Verwendung von Flüssig-

gas BGV D34 (vormals 

VBG 21) sind daher bei 

dem Gebrauch von/mit 

Flüssig gas be triebe nen 

Verbrauchs  ein rich tungen 

unter Erdgleiche Leck  -

gas sicherungen zu 

verwenden. 

i INFO
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